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Programas para computadora y documentacion

Los programas para computadora (incluyendo el software en discos en tarjetas de memoria) y la documentacion de All Gilbarco Inc. o de Veeder-Root Company tienen derechos
reservados de autor, y seguiran siendo propiedad de Gilbarco Inc. o Veeder-Root Company. Dichos programas para computadora y documentos pueden también contener
informacion de secretos comerciales. La duplicacion, divulgacion, modificacion, o uso no autorizado de los programas de computacion o documentacion queda estrictamente
prohibido, a menos que se otorgue por escrito licencia por parte de Gilbarco Inc. o Veeder-Root Company.

Advertencia de la Comisiéon Federal de Comunicaciones (FCC, por sus siglas en inglés)
Se ha probado este equipo y se comprobo que cumple con los limites de un dispositivo digital de clase A, segtin lo establecido en la seccion 15 de las reglas de la FCC. Estos limites
estan disefiados para proporcionar una proteccion razonable contra interferencias perjudiciales cuando el equipo se opera en un entorno comercial. Este equipo genera, utiliza y
puede irradiar energia de radiofrecuencia y, si no se instala y utiliza de acuerdo con el manual de instrucciones, puede provocar interferencia perjudicial en comunicaciones de radio.
La operacion en un area residencial puede provocar interferencia perjudicial, en cuyo caso el usuario deberé corregir la interferencia por cuenta propia. Los cambios o
modificaciones no aprobados especificamente por el fabricante pueden anular la autoridad del usuario para operar este equipo.

Aprobaciones

Gilbarco es una empresa registrada en ISO 9001:2008. Consejo de recursos aéreos de California

Underwriters Laboratories (UL): (CARSB, por sus siglas en inglés):

Archivo ULN.°  Productos registrados con U L Orden ejecutiva#  Producto

MH1941 Todas las bombas y sunidgres Gilbarco que G-70-52-AM Recuperacion de vapor restante
presentan la marca de registro UL. G-70-150-AE VaporVac

MH8467 Sistema Transac 1000 y PAM 1000

E105106 Minitorre Dell DHM

E165027 Sistemas G-SITE y Passport

Conferencia nacional de pesas y medidas (NCWM, por sus siglas en inglés) - Certificado de cumplimiento (CoC, por sus siglas en inglés):

NCWM evalua las bombas y surtidores Gilbarco bajo el programa de evaluacion de tipo nacional (NTEP, por sus siglas en inglés). NCWM emiti6 el siguiente CoC:

N.°CoC Producto N.° de Modelo N.°CoC  Producto N.° de Modelo
02-019 Encore Nxx 02-036 Legacy Jxxx
02-020 Eclipse Exx Impresora G-SITE (Epson)  PA0307
02-025 Medidor - Serie C PA024NC10 Caja de distribucion G-SITE  PA0306
Medidor - Serie C PA024TC10 02037 Teclado G-SITE PA0304
02-029 CRIND — Minitorre G-SITE PA0301
Consola TS-1000 — Monitor G-SITE PA0303
Controlador TS-1000 PA0241 Impresora G-SITE (Citizen) PA0308
02-030 Caja de distribucion PA0242 02-038 Medidor C+ T19976
Medidor - Serie EC PA024EC10 02-039 Passport PA0324
Kits VaporVac cv 02-040 Ecometer T20453
05-001 Titan Serie KXXY

Marcas comerciales

Marcas comerciales no registradas Marcas comerciales registradas Marca de servicio
Sistema de medios Applause™G-SITE® Lite™ SMART CRIND™ CRIND® Making Things Better® VaporVac® GOLDsM

CIM™ Highline™ SMART Meter™ Serie Dimension® MPD®

C-PAM™ Horizon™ SmartPad™ e-CRIND® Passport®

ECR™ Insite360™ Surge Management System™ Eclipse® Performer®

EMC™ MultiLine™ Tank Monitor™ Encore® Serie The Advantage®

FlexPay™ Serie Optimum™  TCR™ G-SITE® Transac®

G-CAT™ PAM™ 1000 Titan™ Gilbarco® Transac® Sistema 1000

Gilbert™ PAM™ Ultra-Hi™ InfoScreen® Trimline®

G-SITE® Link™ SMART Connect™ ValueLine™ Legacy® TRIND®

Otras marcas comerciales de EE. UU. y extranjeras pendientes.

Otras marcas o nombres de productos mostrados pueden ser marcas comerciales o marcas comerciales registradas de sus
respectivos duefios.

Este documento esta sujeto a modificaciones sin aviso.
http://www.gilbarco.com
© 2023 Gilbarco Inc. Todos los derechos reservados
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Reclamaciones por dafnos/Equipo perdido Aviso

AViso

Gilbarco® Veeder-Root® no ofrece ninguna garantia de ningtn tipo con respecto a esta
publicacion, incluidas, entre otras, las garantias implicitas de comerciabilidad y adecuacion
para un propdsito particular.

Gilbarco Veeder-Root no sera responsable por errores contenidos en el presente o por dafios
incidentales ni consecuentes relacionados con el suministro, desempeio o uso de esta
publicacion.

Gilbarco Veeder-Root se reserva el derecho de cambiar las opciones o funciones del sistema,
o la informacion contenida en esta publicacion.

Esta publicacion contiene informacion registrada que es protegida por derechos de autor.
Todos los derechos reservados. No se puede fotocopiar, modificar ni traducir a otro idioma
ninguna parte de esta publicacion sin el permiso previo y por escrito de Gilbarco Veeder-Root.
Para obtener informacion adicional sobre la resolucion de problemas, contacte al soporte
técnico de la oficina regional de Gilbarco Veeder-Root al 1-800-323-1799.

Reclamaciones por danos/Equipo perdido

Revise completamente todos los componentes y unidades tan pronto las reciba. Si alguna caja
esta dafiada o falta, escriba una descripcion completa y detallada del dafio o faltante al frente
de la factura del flete. El agente del transportista debe verificar la inspeccion y firmar la
descripcion. Rechace unicamente el producto dafiado, no todo el embarque.

Se debe avisar a Gilbarco Veeder-Root sobre cualesquier dafios o faltantes en un término de
30 dias de recibido el embarque, segun se sefiala en los términos y condiciones.

Transportista preferido de Gilbarco Veeder-Root -
Embarques faltantes o danados

Cuando se utiliza el transportista preferido de Gilbarco Veeder-Root, proceda como sigue:

1 Contacte a atencion al cliente de Gilbarco Veeder-Root dentro de los primeros 30 dias al
1-800-873-3313, o0 a customerservice@veeder.com para reportar los nimeros de parte
especificos y cantidades que faltaron o que se recibieron dafiadas.

2 Envie la Guia de carga (bill of lading, BOL) indicando el faltante o dafio a
Servicio al cliente de Gilbarco Veeder-Root al correo electronico
customerservice@veeder.com, o por fax al 1-800-234-5350.

3 Gilbarco Veeder-Root registrara la reclamacion con el transportista y (se requiere la BOL
firmada donde se indique el faltante en comparacion con la BOL que se presento con el
transportista) y reemplazara el producto danado/faltante sin cargo para el cliente.

4 Servicio de atencion al cliente trabajara con la fabrica para enviar el producto de reemplazo lo
antes posible.
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Aviso Transportista preferido del cliente

Transportista preferido del cliente

Es responsabilidad del cliente enviar la reclamacion al transportista.
El cliente puede solicitar un pedido de reemplazo. El cliente es responsable por todos los
cargos y fletes asociados con el pedido de reemplazo. Servicio de atencion al cliente trabajara

con la fabrica para enviar el producto de reemplazo lo antes posible.

Si el equipo “perdido” es entregado en fecha posterior y ya no es necesario, Gilbarco
Veeder-Root permitira una Devolucion a almacén sin una cuota por almacenamiento.

Gilbarco Veeder-Root NO seré responsable de ninguna compensacion cuando el cliente elija
su propio transportista.

Embarque devuelto

Utilice el las politicas existentes de devolucion para su region.
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Propésito Introduccion

1 — Introduccion

Propésito

Este manual ofrece informacion de arranque y de servicio para el Sistema de recuperacion de
vapor VaporTEK™. VaporTEK es un sistema de recuperacion de vapor de Etapa Il con base en
surtidor, que recolecta el vapor durante el despacho de combustible a un vehiculo y regresa el
vapor al tanque subterraneo de almacenamiento (UST, por sus siglas en inglés). Cada sistema
VaporTEK esta disefiado para alojar simultaneamente dos puntos activos de despacho de
combustible.

El parametro clave de desempefio sefialado por las normas es la relacion de aire a liquido
(A/L), con “A” siendo el aire (en realidad una mezcla de vapor-aire) y “L” siendo el liquido
(o combustible).

El objetivo del sistema es recolectar la misma cantidad de vapor que de combustible surtido.
Sin embargo, debido a que el proceso de captura de vapor esta sujeto a variaciones de distintas
fuentes, los organismos reguladores permiten normalmente cierta desviacion de la relacion
uno a uno entre el combustible surtido y el vapor recuperado. Las normas de desempefio del
sistema consideran estas variaciones al permitir una variacion de la relacion A/L en +/- 5%.
Es decir, los valores de la relacion A/L entre 95% y 105% son aceptables a un desempefio de
38 1/m, siendo el objetivo 100% (A =L).

Para los mercados donde no es obligatorio el monitoreo del desempefio del sistema, no se
requieren los componentes de monitoreo ni de control. Este manual describe todas las
funciones relacionadas con la recoleccion del sistema de recuperacion de vapor.
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Introduccién Propésito

Descripcion general del sistema

El sistema de recuperacion de vapor VaporTEK consiste en los componentes basicos
mostrados en Figura 1-1.

Figura 1-1: Componentes basicos del sistema de recuperacion de vapor VaporTEK

Controlador VaporTEK-3

Bomba/motor VaporTEK

Documentos relacionados

N.° de documento Titulo Biblioteca GOLDs™
MDE-3804 Manual de Arranque/Servicio de Encore® y Eclipse® Encore y Eclipse
MDE-3985 Manual de instalaciéon Encore * Encore y Eclipse

* Instaladores Encore y Eclipse
* Distribuciones y elevaciones
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Propésito

Introduccién

Abreviaturas y siglas

Término

Descripcion

AL

Aire sobre Liquido

AVRN

Pistola asiatica Veeder-Root

BLDC

CD sin escobillas

BOL

Conocimiento de embarque

BOM

Lista de materiales

CC

Cédigo de comando

CD-ROM

Disco compacto - Memoria de solo
lectura

COM

Comunicaciones

ECAL

Calibracién electrénica

EPV

Valor electrénico proporcional

FC

Cadigo de funcién

GOLD

Documentacién Gilbarco en linea

HV

Alto voltaje

110

Entrada/Salida

J-box

Caja de conexiones

LED

Diodo emisor de luz

MEA

Oriente Medio y Asia

MPDe

Surtidor multiproducto

NPT

National Pipe Thread

PCM

Modulo de correccion de pulso

PCN

Nodo de control de bomba

POS

Punto de ventas

PTGP

Grupo de partes

PVC

Cloruro de polivinilo

STP

Bomba sumergible de turbina

TFT

Transistor de capa delgada

TTL

Légica de transistor-transistor

USB

Bus serie universal

usT

Tanque subterraneo de
almacenamiento
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Introduccioén Propésito

Pagina intencionalmente en blanco

Pagina 1-4  MDE-5394C Tarjeta controladora Vapor TEK™/VaporTEK-3 110 V UL® Sistema de recoleccion de recuperacion de vapor
para Encore® 500 S Manual de arranque y de servicio - Enero de 2023



Importante informacién de seguridad

2 — Importante informacion de seguridad

Notas: 1) Conserve esta seccién de Importante informacion
de seguridad en una ubicacion de facil acceso.
2) Aun cuando el DEF no es inflamable, el diésel si
es inflamable. Por lo tanto, para los gabinetes
de DEF que estan fijos en los contenedores de
diésel, siga las notas en esta seccion referente
a los combustibles inflamables.

Esta seccion presenta los peligros y las precauciones de
seguridad asociados a la instalacién, inspeccion,
mantenimiento o servicio de este producto. Antes de realizar
cualquier tarea con este producto, lea esta informacion de
seguridad y las secciones pertinentes de este manual, donde
se encuentran peligros y precauciones adicionales de
seguridad para su tarea. Si no se siguen estos procedimientos
seguros de servicio, se puede presentar incendio, explosion,
choque eléctrico o liberacion de presion que pueden provocar
la muerte o lesiones graves.

Precauciones preliminares

Usted esta trabajando en un entorno potencialmente peligroso
de combustibles y vapores inflamables, y altos voltajes y
presiones. Unicamente individuos capacitados o autorizados
que conozcan los procedimientos relacionados deben instalar,
inspeccionar, dar mantenimiento o servicio a este equipo.

Apagado eléctrico total de emergencia

La principal y mas importante informacién que se debe conocer
es la manera de detener todo flujo de combustible hacia la
bomba/surtidor y la isla. Localice el interruptor o cortacircuitos
que apagan toda la corriente en todos los equipos de
aprovisionamiento de combustible, dispositivos surtidores, y
bombas sumergidas de turbina (STP, por sus siglas en inglés).

/\ ADVERTENCIA

Los botones de PARO DE EMERGENCIA,
@ PARO TOTAL, y PARO DE BOMBA en la
estacion del cajero NO cortan la corriente

eléctrica a la bomba/surtidor. Esto significa que
si usted activa estos paros, puede seguir

fluyendo combustible sin control.

Se debe utilizar el PARO ELECTRICO TOTAL
en caso de una emergencia y no los interruptores
de PARO TOTAL ni PARO DE BOMBA de la
consola ni ningun otro interruptor semejante.

Paro eléctrico total antes de acceder

Cualquier procedimiento que requiera acceso a componentes
eléctricos o electronicos del surtidor requiere el apagado
eléctrico total de esa unidad. Se debe comprender el
funcionamiento y la ubicacién de este interruptor o
cortacircuitos antes de inspeccionar, instalar, dar
mantenimiento o servicio a equipos Gilbarco.

Evacuacion, barricadas y apagado
Cualquier procedimiento que requiera acceso a la bomba/
surtidor o a los STP requiere de las siguientes acciones:

SISIZIC

» Evacuacion de todas las personas y vehiculos no
autorizados en el area de trabajo

» Uso de cinta, conos o barricadas de seguridad en las
unidades afectadas

 El paro eléctrico total de las unidades afectadas

Lectura del manual

Lea, comprenda y siga este manual y cualesquiera otras

etiquetas o materiales relacionados suministrados con este

equipo. Si no comprende un procedimiento, llame a un

Contratista de Servicio autorizado de Gilbarco o llame al

Centro de asistencia técnica (TAC) al 1-800-743-7501. Es

imprescindible para su seguridad y la seguridad de los demas

comprender los procedimientos antes de iniciar los trabajos.

Siga las normas

La informacién pertinente esta disponible en las normas de la
Asociacion nacional de proteccién contra incendios (NFPA, por
sus siglas en inglés) 30A; en el Cédigo para Instalaciones de
despacho de combustible y Talleres de reparacion, NFPA 70;
en el Cédigo nacional eléctrico (NEC, por sus siglas en inglés),
en la Administracion de Seguridad y Salud Ocupacional
(OSHA, por sus siglas en inglés) y en los cédigos federales,
estatales y locales. Se deben seguir todas estas normas. El
incumplimiento en la instalacion, inspeccion, mantenimiento

o servicio de este equipo de conformidad con estos cédigos,
normas y estandares puede provocar consecuencias legales
con multas, o afectar el uso y operacién seguros del equipo.

Piezas de repuesto

Utilice unicamente piezas de repuesto Gilbarco genuinas y kits
de readaptacion para su bomba/surtidor. El uso de partes que
no sean genuinas de Gilbarco puede generar un peligro de
seguridad y violar las normas locales.

Simbolos de seguridad y palabras de

advertencia

Esta seccion ofrece importante informacion sobre los simbolos
y recuadros de advertencia.

Simbolo de alerta

A Este simbolo de alerta de seguridad se utiliza en este
manual y en las etiquetas de advertencia para sefalar una
precaucion que se debe seguir para prevenir posibles riesgos
de seguridad personal. Obedezca estas indicaciones de
seguridad que sigan a este simbolo para evitar posibles
lesiones o muerte.

Palabras de senal

Estas palabras de sefal utilizadas en este manual y en etiquetas

de advertencia sefialan la seriedad de los riesgos particulares de

seguridad. Se deben seguir las precauciones siguientes para
prevenir la muerte, lesiones o dafios a los equipos:

A PELIGRO: Alerta sobre un riesgo o una practica insegura
que resultara en la muerte o en lesiones graves.

A ADVERTENCIA: Alerta sobre un riesgo o una practica
insegura que pudiera resultar en la muerte o en
lesiones graves.

PRECAUCION con simbolo de Alerta: Sefiala un riesgo
0 una practica insegura que pudiera resultar en una
lesién menor.

PRECAUCION sin simbolo de Alerta: Sefiala un riesgo
0 una practica insegura que pudiera resultar en dafios a
propiedad o a equipos.
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Importante informacién de seguridad

Trabajo con combustibles y energia
eléctrica

Prevencion de explosiones e incendio

Los combustibles y sus vapores explotaran o se quemaran si se
les enciende. Los derrames o fugas de combustibles generan
vapores. Incluso el llenado del tanque de los clientes genera

vapores potencialmente peligrosos en el area o isla de despacho.

El DEF no es inflamable. Por lo tanto, las advertencias de
seguridad sobre explosiones e incendios no son validas para
las tuberias de liquido DEF.

Sin fuego abierto

Las llamas abiertas de cerillos, encendedores, sopletes

de soldadura u otras fuentes pueden encender los
combustibles o sus vapores.

No chispas - No fumar

Las chispas provenientes del arranque de vehiculos; arranque
o uso de herramienta eléctrica; o cigarrillos, puros o pipas
encendidos pueden hacer que se enciendan los combustibles
0 sus vapores. La electricidad estatica, incluyendo las cargas
electrostaticas de su cuerpo, pueden provocar una chispa
suficiente para encender vapores combustibles. Cada vez que
salga de un vehiculo, toque el metal de su vehiculo para
descargar cualquier carga electrostatica antes de acercarse a
la isla de despacho.

Trabajo solo

Es altamente recomendable que alguien que pueda
proporcionar primeros auxilios esté presente durante el
servicio. Si trabaja con o cerca de altos voltajes, familiaricese
con los métodos de Resucitacion cardiopulmonar (RCP). Esta
informacién esta disponible con la Cruz Roja Americana.
Sefale siempre al personal de la estacion el lugar en que
estara trabajando, y adviértales que no activen la energia
mientras esta trabajando en el equipo. Utilice los
procedimientos de bloqueo/etiquetado de OSHA. Si no esta
familiarizado con este requerimiento, consulte esta informacién
en el manual de servicio y la documentacion de la OSHA.

Trabajo seguro con electricidad

Asegurese de seguir las practicas seguras establecidas al
trabajar con equipos eléctricos. Los dispositivos mal cableados
pueden provocar un incendio, explosién o choque eléctrico.
Asegurese de que las conexiones a tierra estén hechas
adecuadamente. Tenga cuidado de que estén bien colocados
los dispositivos y compuestos de sello. Asegurese de que no
se pellizquen los cables al colocar las cubiertas. Siga los
requisitos de bloqueo/etiquetado de la OSHA. Los empleados
de la estacion y los contratistas de servicio necesitan
comprender y cumplir completamente este programa para
garantizar la seguridad mientras el equipo esté apagado.

Materiales peligrosos

Algunos de los materiales presentes en gabinetes eléctricos
pueden presentar un riesgo de seguridad si no se manejan
correctamente. Asegurese de limpiarse las manos después de
manejar equipo. No se coloque ningun equipo en la boca.

/\ ADVERTENCIA

La bomba/surtidor contiene una sustancia quimica que
se conoce en el estado de California como causante de
cancer.

/\ ADVERTENCIA

La bomba/surtidor contiene un quimico que se conoce
en el estado de California como causante de defectos
de nacimiento y otros dafios reproductivos.

En caso de emergencia

Informe al personal de emergencia

Reuna y reporte la siguiente informacion al personal de
emergencia:

* Ubicacion del accidente (por ejemplo, direccion, parte
delantera/trasera de la construccion, y demas)
Naturaleza del accidente (por ejemplo, posible ataque
cardiaco, atropellamiento por un vehiculo, quemaduras, y
demas)

Edad de la victima (por ejemplo, bebé, adolescente, edad
mediana, anciano)

Si la victima ha recibido o no primeros auxilios (por
ejemplo, se detuvo el sangrado con presion, y demas)

Si la victima vomité o no (por ejemplo, si tragd o inhal6
algo, y demas)

/\ ADVERTENCIA

La gasolina/DEF ingerida puede provocar
% pérdida de conciencia y quemaduras en los
organos internos. No induzca el vomito.
Mantenga abiertas las vias respiratorias.
Se puede necesitar oxigeno en la escena.

Busque ayuda médica inmediatamente.

/\ ADVERTENCIA

ElI DEF produce gas de amoniaco a altas temperaturas.
Cuando abra los tableros cerrados, permita que se ventile
la unidad para evitar respirar los vapores.

Si se desarrollan dificultades para respirar, traslade a la
victima lejos de la fuente de exposicién y liévela al aire
fresco. Si persisten los sintomas, consulte a su medico.

/\ ADVERTENCIA

93 ’ La gasolina inhalada puede provocar pérdida de
1< conciencia y quemaduras en labios, boca y
“ pulmones.
Mantenga abiertas las vias respiratorias.
Busque ayuda médica inmediatamente.

/\ ADVERTENCIA

4“ La gasolina/DEF derramada en los ojos puede
provocar quemaduras al tejido de los ojos.
Irrigue los ojos con agua por aproximadamente
15 minutos.
Busque ayuda médica inmediatamente.
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Importante informacién de seguridad

IMPORTANTE: Puede ser necesario tener oxigeno en la

A ADVERTENCIA escena si se ingirié o inhald gasolina. Busque ayuda médica
&— Lagasolina/DEF derramada en la piel puede inmediatamente.
% provocar quemaduras. Bloqueo/Etiquetado

Lave el area con abundante agua limpia. El bloqueo/etiquetado cubre el servicio y mantenimiento de
magquinas y equipos en que la energizacién o arranque
A ADVERTENCIA inesperados de la maquina o equipo, o la liberacion de energia

El DEF es moderadamente corrosivo. Evite el contacto almacenada, pudieran provocar lesiones a los empleados o al
con los ojos, piel y ropa. Asegurese de que las estaciones personal. El bloqueo/etiquetado se aplica a toda la energia

de lavado de ojos y regaderas estén cerca del lugar de mecanica, hidraulica, quimica u otra, pero no cubre los riesgos
trabajo. Consulte a su medico o sométase a tratamiento eléctricos. Subseccion S de 29 CFR Seccion 1910 - Riesgos
en caso de derrame de DEF en los ojos. eléctricos, 29 CFR Seccion 1910. 333 contiene la provision

especifica de bloqueo/etiquetado para riesgos eléctricos.

Riesgos y acciones

ADVERTENCIA

Los combustibles derramados, los accidentes relacionados con bombas/surtidores, o
el flujo no controlado de combustible pueden provocar graves peligros.
Pueden resultar en incendio o explosién, provocando lesiones graves o la muerte.
Siga los procedimientos establecidos de emergencia.
El DEF no es inflamable. Sin embargo, puede provocar riesgos de resbalones.
Limpie los derrames inmediatamente.

Se recomiendan las siguientes acciones con respecto a estos riesgos:

Colisiéon de un vehiculo con la unidad Incendio en una isla Derrame de combustible

* No se debe acercar a un derrame de combustible ni permitir a nadie mas en el area.

+ Utilice inmediatamente el PARO DE EMERGENCIA de la estacion. Apague todos los cortacircuitos
del sistema a las islas.

* No utilice el PARO-E, PARO TOTAL, ni PARO DE BOMBA en la consola para cortar la energia.
Estos interruptores no eliminan la energia de CA y no siempre detienen el flujo del producto.

+ Tome precauciones para evitar encender el combustible. No permita el arranque de vehiculos en el
area. No permita llamas abiertas, fumar ni herramientas eléctricas en el area.

* No se exponga a condiciones peligrosas como fuego, combustible derramado ni cables expuestos.

* Llame a los numeros de emergencia.
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Importante informacién de seguridad

Pagina intencionalmente en blanco
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Bomba VaporTEK Descripcion del sistema VaporTEK

3 — Descripcion del sistema VaporTEK

Bomba VaporTEK

La bomba VaporTEK es una bomba de piston de velocidad variable con capacidad de manejar
hasta 120 litros/minuto de vapor a través de la pistola de recuperacion de vapor y entregarlo al
Tanque subterraneo de almacenamiento (UST, por sus siglas en inglés) en el lugar de
despacho. La bomba de piston funciona con el principio de piston flotante, es decir, la varilla
del piston y el piston forman una unidad rigida. En cada rotacion completa del eje, se aspira la
mezcla de gasolina en la valvula de admisién y se comprime en el cilindro. La valvula de
admision o salida bloquea una direccion de flujo, es decir, la mezcla de gasolina aspirada se
expulsa por el lado de salida de la bomba.

Los siguientes son las funciones y requerimientos de la bomba VaporTEK:
» La temperatura ambiental y de admisién no debe exceder los 130 °F (55 °C).
* La temperatura de gasolina en la linea de salida no debe exceder los 203 °F (95 °C).
* La presion maxima con descarga cerrada no debe exceder los 1600 mbar (g) a ninguna
velocidad.
* Los puertos de admision/salida tienen roscas hembra National Pipe Thread (NPT) estandar
de 3/8 de pulgada.

/\ ADVERTENCIA

No instalar tuberia que pueda ejercer esfuerzos sobre la carcasa de la bomba.

Consideraciones técnicas (No son para el uso del Representante de campo):
Uso-Para ser utilizadas en productos donde UL® LLC determine la aceptacion de la
combinacion.

Las siguientes son las condiciones de aceptacion:

1 Cuando se monten en la aplicacidon de uso final, estos ensambles no deben ser sostenidos por
ninguna tuberia de manejo de fluidos. Se debe revisar la aptitud de los medios de montaje del
dispositivo en el uso final.

2 Estos dispositivos son para su uso como parte de un conjunto de readaptacion registrado o
como un componente instalado en fabrica para dispositivos registrados de despacho de

liquidos inflamables de operacion eléctrica.

3 Se debe evaluar la aptitud de los medios de conexion a tierra de este dispositivo con respecto a
la Novena edicion de UL 79 en el uso final.

4 Estas bombas son para ser montadas al interior de la carcasa de un surtidor. Se debe considerar
la necesidad de guardas para restringir el acceso a las partes moviles en el uso final.

5 No se ha evaluado esta bomba para su uso al aire libre.
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Descripcion del sistema VaporTEK Bomba VaporTEK

Especificaciones de la bomba VaporTEK
La tabla siguiente sefala las especificaciones de la bomba VaporTEK:

Funcion Descripcion

Flujo Medio Gasolina Vapor

Montaje Cuatro M6 X 1 Cuello de Montaje (Ambos lados
Tipo de Motor Motor Sincrono Sin escobillas CD (BLDC)
Voltaje (Monofasico) 110 VCA (x10%)

Frecuencia 50/60 Hz

Vatios 300 W

Velocidad del motor 2500 rpm maximas

Maximo Flujo Hasta 120 litros/min

Nivel de ruido 59 dB (A)

Figura 3-1: Especificaciones de la bomba VaporTEK
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Bomba VaporTEK Descripcion del sistema VaporTEK

Operacién de la bomba VaporTEK

La bomba VaporTEK es una bomba de piston de velocidad variable. El flujo es proporcional
a la velocidad y la bomba alcanza un flujo maximo a 2500 rpm.

La presion/vacio de admision y de salida también afectan el flujo. Estas son determinadas por
el sistema en el cual opera la bomba. Esto es, las restricciones en la admision de la bomba
(pistola, flujometros, tuberias, y accesorios) y a la salida de la bomba (tuberia a un UST
sellado) limitan el flujo entregado. El punto de disefio para la bomba VaporTEK en el surtidor
Encore es de aproximadamente 150 mbar de vacio de admision (850 mbar de presion absoluta)
y 100 mbar de presion de salida (1100 mbar de presion absoluta).

La relacion entre el flujo de la bomba y la presion de succion se muestra en Figura 3-2.

Figura 3-2: Relacion entre el flujo de la bomba y la presiéon de succion
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Figura 3-2 muestra que el flujo con una presion de succion de 150 mbar y la presion de
descarga de 100 mbar es de aproximadamente 95 litros/minuto. Este es el punto de disefio del
sistema. Define las condiciones bajo las cuales funciona la bomba con la pistola
completamente abierta, y se ilustra por el pequefio punto en la curva de arriba.

Durante el funcionamiento, el vacio de admision y, hasta cierto punto, el flujo de vapor, estan
controlados por la valvula de vapor en la pistola. Cuando la pistola esta completamente
abierta, surtiendo la méxima cantidad de combustible y recolectando la maxima cantidad de
vapor, la bomba jala un vacio de aproximadamente 150 mbar por todas las otras restricciones
en las lineas. Al cerrarse la pistola, el vacio aumenta con el cierre de la valvula de vapor y el
flujo de vapor disminuye en consecuencia.

Sin embargo, la valvula de vapor no controla el flujo con la suficiente precision para satisfacer
las normas que gobiernan la recuperacion de vapor. En la mayoria de las regiones donde es
obligatorio el monitoreo de la recuperacion de vapor, el requerimiento es que el vapor fluya
dentro de un limite de 15% del liquido surtido. Si el control del flujo de vapor se dejara en la
abertura de la valvula de vapor en la pistola unicamente, la recoleccion de vapor
frecuentemente saldria del rango permitido.
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Descripcion del sistema VaporTEK Bomba VaporTEK

Calibracion del sistema

VaporTEK controla con mayor precision la cantidad de vapor recolectada de manera que se
acerque a la cantidad surtida de combustible. Impulsa la bomba a la velocidad requerida para
entregar el mismo flujo de vapor que de combustible. Una relacién normal entre el flujo de la
bomba y la velocidad da una presion de succion de admision de 150 mbar y una presion de
descarga de 100 mbar a 2500 rpm se muestra en Figura 3-3.

Figura 3-3: Relacion entre el flujo y la velocidad de la bomba
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Presion de succién de admision de 150 mbar y de descarga de 100 mbar a 2500 rpm.

Al caracterizar la relacion entre la velocidad de la bomba y el flujo de vapor durante la
configuracion del sistema, o calibracion, y luego controlando la velocidad de la bomba durante
la operacion segun lo indique la curva resultante de flujo contra velocidad, puede mantener
mejor la adecuada relacion A/L al apoyarnos exclusivamente en la valvula de vapor en la
pistola.

El nodo de control de la bomba (PCN, por sus siglas en inglés) en el surtidor genera pulsos
proporcionales al flujo: 136 pulsos = 1 litro/minuto. Esos pulsos se envian al sistema de Punto
de ventas (POS) y a la pantalla del surtidor, y determina la cantidad a cobrar al cliente por el
combustible surtido. Esos pulsos se utilizan por el sistema VaporTEK para establecer el flujo
de vapor.

Durante el proceso de calibracion, la tarjeta controladora VaporTEK controla la bomba en una
serie de 15 ajustes de velocidad entre 1200 rpm y O rpm de cada lado por separado. De este
conjunto de datos, se desarrolla una curva que usara para controlar la bomba durante el surtido.

Por ejemplo, durante el procedimiento de calibracion, la velocidad requerida de la bomba para
entregar 30 litros/minuto es 750 rpm y para entregar 40 litros/minuto es de 1000 rpm. Durante
la operacion, si el surtidor bombea 35 litros/minuto de combustible, el controlador VaporTEK
controlara la bomba a aproximadamente 875 rpm para ajustarse a este flujo. Debido a que la
computadora desarrolla una curva suave para el flujo de vapor en todo el rango de
funcionamiento de la bomba, puede determinar una configuracion de velocidad para cualquier
nivel de flujo de combustible entre cero y la maxima cantidad del surtidor.
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Tarjeta controlador VaporTEK-3 Descripcion del sistema VaporTEK

Control de flujo de lazo abierto contra lazo cerrado

Para los sistemas de solo recoleccion, la relacion A/L es controlada con conocimiento previo
de la operacion de la bomba, esto es, la curva de calibracion. Este es un esquema de control de
lazo abierto.

En sistemas de recoleccion y monitoreo, el control principal de la relacion A/L es el mismo
que en los sistemas de solo recoleccion, utilizando la curva de calibracion para establecer la
velocidad adecuada de la bomba. Sin embargo, la toma continua de mediciones del flujo de
vapor nos permite controlar con mayor precision que cuando no se mide. Ademas del uso de la
curva de calibracion, la cual controla la bomba cerca del flujo de combustible, hay una funcién
de control de lazo cerrado que refina el comando de velocidad para entregar una relacion A/L
mas cercana al 100%. Esta funcion se realiza por un sistema de monitoreo de vapor, la cual no
es parte de este documento. Para obtener mas informacion sobre los sistemas de lazo cerrado
utilizando un sistema de monitoreo de vapor, contacte a su proveedor de surtidor.

Cambios en el desempeio del sistema

El procedimiento de calibracion mantiene una relacion cerrada entre el flujo de combustible y
el flujo de vapor en tanto que el desempefio del sistema se mantenga constante. Sin embargo,
el desempefio del sistema varia conforme avanza el tiempo de vida del sistema.
Eventualmente, los sellos del piston de la bomba se desgastan, el sistema desarrolla ligeras
fugas y restricciones, y otros efectos de largo plazo provocan que el flujo cambie en cada
velocidad. El flujo puede tanto subir como bajar, pero normalmente baja al envejecer el
sistema. Asi, el flujo de vapor empieza a desviarse del flujo de combustible, y la relacion
A/L se sale del rango, inicialmente solo ocasionalmente, pero eventualmente a menudo, lo
suficiente como para caer frecuentemente fuera de lo permitido. Para mas informacion para
calibrar el sistema, consulte “Calibracion del sistema” en Pagina 3-4. Siempre que se realiza el
procedimiento de calibracion, la computadora desarrolla una nueva curva para usarla para
controlar la bomba en el futuro. Se puede recalibrar el sistema en cualquier momento segin se
requiera para regresar la Relacion A/L mas cerca de su valor objetivo hasta que se alcanza la
maxima velocidad permitida de la bomba (1200 rpm) para cada lado, y ya no se acepta un flujo
mayor. En este punto, se necesita reemplazar la bomba.

Tarjeta controlador VaporTEK-3

Se muestra la tarjeta controladora VaporTEK-3 en Figura 3-4 en Pagina 3-7. Este es el control
de motor que traduce el flujo de combustible en una informacién de velocidad que es
entregada por conexion de la interfaz serial RS-422 o VVAC-Port Encore 500 S que controla
el motor a su velocidad calculada especifica.

Las selecciones de modo para la tarjeta controladora VaporTEK-3 requieren la configuracion
de puentes como se muestra en la siguiente tabla:

Seleccién de modo

Tipo de configuracion Modo de controlador VaporTEK-3 J1 J2 J3 - PROG.

VaporTEK Plus Se requiere la sefial electrénica de flujo de No No No
combustible

Modo de programacion de  Requiere ciclar ENC/APAG la energia No No Si

la tarjeta
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Descripcion del sistema VaporTEK Conectores de interfaces del controlador VaporTEK

Conectores de interfaces del controlador VaporTEK

La siguiente tabla sefiala los conectores de interfaz del controlador VaporTEK:

Conector

Descripcién

X1

(L, N, PE) Conexion eléctrica principal 110 V CA. X1 - (M1, M2) Entradas de alto voltaje

X2

Conexioén de energia para el motor (U, V, W)

X3

Conector del sensor del motor

X4

Conexion RS-422 a FB1 - terminal portatil de servicio. Realiza calibracion y simulacion del sistema

X5

Conector de programacioén para actualizaciones del software y depuracién/configuracion mejoradas
del sistema

X6

Valvula proporcional electrénica externa (EPV) - conexién de interfaz

X7

Diodo emisor de luz (LED) externo de 3 colores - conexién de interfaz

X9

Clavija de interfaz de pulso VaporTEK compatible con el puerto Encore 500 S VaporVac®
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Conectores de interfaces del controlador VaporTEK Descripcion del sistema VaporTEK

Figura 3-4: Tarjeta controlador VaporTEK-3
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Descripcion del sistema VaporTEK

Configuracion de sistema VaporTEK

Configuracién de sistema VaporTEK

La siguiente tabla sefiala las configuraciones del sistema VaporTEK:

Configuracion

VaporTEK

(Encore 500 Tipo de Modo de Componentes

unicamente) entrada operacion requeridos Método de operacion

Recoleccion Sefial de Velocidad Controlador El controlador VaporTEK-3 recibe pulsos del liquido de
Unicamente pulso de variable VaporTEK-3 un codificador activo o de una interfaz de pulsos (de

liquido

cualquier a de los lados del surtidor) y calcula el flujo del
combustible. Este flujo se traduce a la velocidad de la
bomba.
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VaporTEK: Diagramas de cableado Encore

4 — VaporTEK: Diagramas de cableado Encore

Sistema VaporTEK, unicamente para recoleccién

Figura 4-1: Sistema VaporTEK, unicamente para recoleccion
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VaporTEK: Diagramas de cableado Encore Sistema VaporTEK, unicamente para recoleccion

Pagina intencionalmente en blanco
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Equipo requerido para arranque de VaporTEK Secuencia de arranque de calibraciéon VaporTEK

5 — Secuencia de arranque de calibracion VaporTEK

Los procedimientos de arranque para el sistema VaporTEK son como sigue:

Equipo requerido (consultar “Equipo requerido para arranque de VaporTEK™).
Programacion para la recuperacion de vapor (consultar “Programacion de la bomba
02.8.86 o posterior para recoleccion inicamente” en Pagina 5-2).

Calibracion del flujémetro externo (consultar “Calibracion del flujometro externo”

en Pagina 5-5).

Configuracion de la tasa de pulsos con la terminal FB1 (consultar “Configuracion de la
tasa de pulsos con la terminal FB1” en Pagina 5-7).

Prueba de integridad del sistema (consultar “Prueba de integridad del sistema” en
Pagina 5-9).

Calibracion del sistema (consultar “Calibracion del sistema” en Pagina 5-10).

Equipo requerido para arranque de VaporTEK

El siguiente es el equipo requerido para la configuracion inicial:

Descripcion Numero de parte

Flujometro Burkert con adaptador de pistola de tipo Elaflex, y manguera de hule entre el M13351A001
adaptador y el medidor

Terminal portatil FB1 (incluye el cable de 15 clavijas a RS-422 suministrado con la unidad) M13353A001

Adaptador de pistola para recolectar vapor (difiere segun el fabricante de la pistola) parala 579290-001
pistola Gilbarco Veeder-Root Asian Veeder-Root (AVRN)/ICVN y OPW 12VW. (numero de parte

Nota: Unicamente se puede utilizar el adaptador correcto para la calibracién del sistema.

de Veedor-Root)
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Secuencia de arranque de calibracién VaporTEK Programacion de la bomba 02.8.86 o posterior para recolecciéon

Programacién de la bomba 02.8.86 o posterior para
recoleccion unicamente

INFORMACION IMPORTANTE

* Windows XP@ cuenta con HyperTerminal residente en la computadora. Para cualquier
sistema operativo de computadora portatil mas reciente que Windows XP, utilice M16
Flasher.

» Para la programacion del surtidor/bomba, consultar MDE-3804 Encore y Eclipse
Manual de arranque/servicio.

Cddigos de error
La tabla siguiente senala los cddigos de error asociados con VaporTEK:

Codigo de error  Descripcion

6042 Vaporix alarma lado A.

6043 Vaporix alarma lado B.

6044 Vaporix la opcion esta activada, pero la tarjeta no se
detecta.

6045 Advertencia de paro lado A (se muestra en el archivo
de registro del surtidor).

6046 Advertencia de paro lado B (se muestra en el archivo
de registro del surtidor).

6047 Vaporix se detecta la tarjeta, pero la opcién no esta
activada.

Las unidades de recuperacion de vapor requieren dos pasos especiales de programacion.
Primero, se debe configurar el PCN para entregar pulsos de salida a la interfaz VaporTEK
utilizando el cédigo de comando (CC) 91, Codigo de funcion (FC) 3. Luego, se debe
configurar la densidad del combustible utilizando CC 75.

Acceso a la programacion del surtidor

Para obtener acceso a la programacion del surtidor e ignorar la funcion de seguridad del
surtidor, proceder como sigue:

1 Desconectar el cable de comunicacion de dos polos del nodo de la bomba en P1109.

2 Apagar y encender el surtidor y esperar por cinco minutos después de que la unidad haya
reiniciado completamente.

3 Presionar F1 en el teclado del controlador. Si se obtiene un doble pitido al presionar F1,
entonces es necesario esperar mas tiempo. Si contintia recibiendo el doble pitido incluso
después de ocho minutos, verificar el paso 1 y realizar nuevamente el paso 2. Si se tiene éxito,
la pantalla principal parpadea 8888 después de presionar F1.
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Programacion de la bomba 02.8.86 o posterior para recoleccion inicamente

Secuencia de arranque de calibracion

Programacion del surtidor

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

Después de acceder al surtidor para programarlo, proceder como sigue:
Presionar F1 en el teclado del controlador.

Presionar 0 > 1 > 2 > 8 > Enter (la pantalla parpadea 0000).

Presionar 91 > Enter (el digito superior a la derecha parpadea).

Presionar 4 > Enter (digito derecho en efectivo).

Nota: Los codigos de error VaporTEK funcionan correctamente solo si el CC 91 se establece

end4.

Operar el interruptor Calibracion electronica (ECAL) a la derecha.

Presionar 1 > Enter (para solo recoleccion de vapor, sistema de monitoreo no instalado).

Presionar F1. El VaporVac esta ya listo para solo recoleccion de vapor.
Después, se debe programar la densidad del combustible.

Presionar 75 > Enter.

Presionar 1 > Enter (para el medidor 1), parpadea el volumen.

Presionar 1 > Enter (para gasolina).

Presionar 2 > Enter (para el medidor 2), parpadea efectivo del lado derecho.
Presionar 1 > Enter (para gasolina), parpadea el volumen.

Presionar 5 > Enter (para el medidor 5), parpadea efectivo del lado derecho.
Presionar 1 > Enter (para gasolina), parpadea el volumen.

Presionar 6 > Enter (para el medidor 6), parpadea efectivo del lado derecho.

Presionar 1 > Enter (para gasolina), parpadea el volumen.

Si la unidad es de tres tipos, se deben programar los medidores 3 y 4. Si es una unidad de dos

tipos, pasar al paso 21.

Presionar 3 > Enter (para el medidor 3), parpadea efectivo del lado derecho.
Presionar 1 > Enter (1 para gasolina/2 para diésel), parpadea el volumen.
Presionar 4 > Enter (para el medidor 4), parpadea efectivo del lado derecho.
Presionar 1 > Enter (1 para gasolina/2 para diésel), parpadea el volumen.
Regresar el interruptor ECAL a la izquierda.

Presionar F2 para regresar al estado de inactividad.

MDE-5394C Tarjeta controladora VaporTEK™/VaporTEK-3 110 V UL® Sistema de recoleccion de recuperacion de vapor
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Secuencia de arranque de calibracién VaporTEK Configuracion de prueba de integridad del sistema

Configuracién de prueba de integridad del sistema

La relacion entre el flujo de vapor y la velocidad de la bomba debe ser congruente para que el
sistema cumpla con los requerimientos normativos. Esta relacion sera precisa unicamente si el
sistema esta funcionando correctamente cuando se calibra. Si hay posibilidad de que ingrese
aire en el sistema (fugas), restricciones al flujo (bloqueos), inadecuadas conexiones eléctricas
o hardware con fallas, la bomba no entregara el flujo de vapor adecuado.

Se realiza una corta prueba antes de calibrar el sistema para verificar su integridad.
La configuracion de la prueba de integridad del sistema se muestra en Figura 5-1.

Figura 5-1: Diagrama de configuracion de prueba de integridad del sistema

FB-1

Terminal ]

portatil
—
b | ‘E‘
02
T

' Cable conector de 15 clavijas RS-422
Desconexion del puerto de . \
retencion de vapor de la Admision a pistola al Cable del
pistola de recuperacion de | | ado A/Lado B codificador

vapor ' <

Flujo de
aire
Bomba we + - Abiertoala
VaporTEK atmosfera
l Salida Flujometro Burkert
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Calibracion del flujometro externo Secuencia de arranque de calibracion VaporTEK

1 Verificar que hay energia disponible en el controlador VaporTEK-3 confirmando que los LED
V1y V6 (rojos) estén encendidos y que el LED V3 (verde) esté parpadeando.

2 Conectar la terminal FB1 al conector RS-422 en el controlador VaporTEK-3
(ver Figura 5-1).

3 Conectar el cable del codificador del medidor de gas a la terminal FB1.
4 Conectar las mangueras al medidor de gas.

5 Asegurarse de que la pistola esté cerrrada (valvula de vapor cerrada) para realizar la prueba de
fugas.

La siguiente tabla muestra las descripciones clave de la terminal FB1:

Clave Descripcion
START  Energizar la terminal FB1

ENTER  Confirmar seleccién

SHIFT Cancelar seleccion

Calibracién del flujdmetro externo

Se debe realizar la calibracion del flujometro antes de realizar una calibracion del sistema.
Para calibrar el flujéometro externo, proceder de la siguiente manera:

1 Presionar el boton Start hasta que se abra la pantalla siguiente, luego presionar 1.

Figura 5-2: Calibraciéon del medidor de gas - Pantalla 1

*** SERVICE ***
SAL-pump (1) | » % 1]
S&B - pump (2)
GIL — pump (3)

2 Presionar 1 cuando se abra la siguiente pantalla.

Figura 5-3: Calibraciéon del medidor de gas - Pantalla 2

*** SERVICE ***

Gas measuring (1) |—® Q m
SYS-Identify  (2)

EC2000 (3)
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Secuencia de arranque de calibracién VaporTEK Calibracion del flujometro externo

3 Presionar F5 cuando se abra la siguiente pantalla.

Figura 5-4: Calibraciéon del medidor de gas - Pantalla 3

VAPOR CONTROLLER
* Gas measuring * %
Tot: 000,0 liter -

Cur: 000,00 I/min

4 Igualar el factor de calibracion (factor de calibracion) en el medidor de gas (ver Figura 5-7) con
la siguiente pantalla en la terminal FB1 (ver Figura 5-5). Si ya coincide el factor de calibracion,
presionar ENTER. Si no es asi, presionar F2 para cambiar el factor de calibracion.

Figura 5-5: Calibraciéon del medidor de gas - Pantalla 4

* Gasmeter™
Calib. factor sae
1] —"'"% @

Change with F2

5 Ingresar el factor de calibracion (factor de calibracion) mostrado en el medidor de gas y presionar
Enter cuando aparezca la siguiente pantalla (por ejemplo, 07 es ahora el nuevo factor).

Figura 5-6: Calibraciéon del medidor de gas - Pantalla 5

* Gasmeter**

Calib. factor - .
cur: 05 — %] % ENTER
New : 07

Figura 5-7: Factor de calibraciéon del medidor de gas Burkert

Factor K
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Configuracion de la tasa de pulsos con la terminal FB1 Secuencia de arranque de calibracion VaporTEK

Configuracién de la tasa de pulsos con la terminal FB1

Configuracion de la tasa de pulsos en el controlador VaporTEK

La interfaz VaporTEK recibe pulsos de un codificador activo y calcula el flujo actual utilizando
la tasa de pulsos ajustada - Rango: 50 a 200 pulsos/litro (1 Galon EE. UU. = 3.785 litros). Se
debe ajustar la tasa de pulsos para una interfaz VaporTEK a 136 pulsos/litro para Encore 500 S.

Si el surtidor esta funcionando, la terminal FB1 muestra el flujo actual de combustible en la
pantalla del FB1 utilizando el elemento del submenu del FB1 “Flujo de combustible (3)” (ver
el paso 4 en Pagina 5-8).

Es necesario utilizar el procedimiento explicado en “Configuracion de la tasa de pulsos
con FB1” para verificar que la tasa de pulsos sea 136 pulsos/litro. No se puede ajustar a ningiin
otro nimero en un surtidor Encore.

Se puede configurar el ajuste de la tasa de pulsos ya sea utilizando la terminal de servicio
FB1 conectada a la interfaz VaporTEK o una computadora portatil conectada a la interfaz
VaporTEK.

Configuracion de la tasa de pulsos con FB1
Para configurar la tasa de pulsos en la terminal FB1, proceder de la siguiente manera:

1 Encienda la FBI1. Espere a que aparezca el mentl mostrado en Figura 5-8, luego presione 1.

Figura 5-8: Configuracion de la tasa de pulsos - Pantalla 1

** SERVICE ™~ o
SAL-pump (1) |—» Q (1]
S&B — pump (2)
GIL - pump (3)

2 Cuando se abra la pantalla mostrada en Figura 5-9, presionar 2.

Figura 5-9: Configuracion de la tasa de pulsos - Pantalla 2

= SERVICE *™
Gas measuring (1)

SYS-ldentify  (2) | {*}

EC2000 (3)
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Secuencia de arranque de calibracién VaporTEK Configuracion de la tasa de pulsos con la terminal FB1

3 Cuando se abra la pantalla mostrada en Figura 5-10, presionar 1.

Figura 5-10: Configuracion de la tasa de pulsos - Pantalla 3

Service (1) +— Q- EI
Parameter (2)
Autocalib. (3)
Simulation (4)

4 Cuando se abra la pantalla mostrada en Figura 5-11, presionar 4.

Figura 5-11: Configuracion de la tasa de pulsos - Pantalla 4

10 Errors (1)
Production (2)
Fuel flow (3)

Impulse (4) é}

5 Cuando se abra la pantalla mostrada en Figura 5-12, presionar F2 seguido por la cantidad
requerida de claves (presionar la respectiva cantidad de claves para ingresar la tasa del pulso)

y presionar Enter.

Figura 5-12: Configuracién de la tasa de pulsos - Pantalla 5

VAPOR-CONTROLLER
Pulse assignment

Cur: 050 » Press number
Change with ~ F2 —_ {] @ — ;ﬁlysse tor:tr:‘er _){} \:ENTER
e.g., 136.

6 Ingresar la tasa de pulsos 136 para los surtidores Encore 500 S.
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Prueba de integridad del sistema Secuencia de arranque de calibracion VaporTEK

Prueba de integridad del sistema

Para realizar la prueba de integridad del sistema, proceder de la siguiente manera:

1 Presionar el boton Start (boton verde) en la terminal FB1 hasta que se abra la pantalla
siguiente, luego presionar 1.

Figura 5-13: Prueba de integridad del sistema - Pantalla de servicio

*** SERVICE ***
SAL—pump (1) |—» Q [1]
S&B — pump (2)

GIL —pump (3)

2 Cuando se abra la pantalla mostrada en Figura 5-14, presionar 2.

Figura 5-14: Pantalla de identificacion del sistema

*** SERVICE ***
Gas measuring (1)

SYS-Identify  (2) | {]

EC2000 (3)

3 Cuando se abra la pantalla mostrada en Figura 5-15, presionar 4 para iniciar la simulacion.

Figura 5-15: Simulacién con la pantalla FB1

Service (1)

Parameter (2)

Autocalib (3) .
Simulation (4) —4—» .ﬁ 4]

4 Secleccionar el lado del surtidor (1 o 2) que se desea simular.

Figura 5-16: Seleccion de la pantalla de lado

Select Side

Side1 (1) %
side2  (2) - % [1] or 2]
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Secuencia de arranque de calibracién VaporTEK Calibracion del sistema

5 Presionar 3 para seleccionar entrada libre y luego presionar Enter.

Figura 5-17: Seleccion de la pantalla de entrada libre

Simulation
Max 40 I/min (1) e
Max 35 I/min  (2) ) [ [2fer

Free Input (3)

6 Ingresar un valor de flujo de 90 litros/min en la posicion del cursos y luego presionar Enter.

Figura 5-18: Pantalla de volumen de entrada

Input Volume
Gas |/min ﬁ
Set 0_.0 I/min
Cur 39.8 I/min

Cuando se proporciona el ingreso de flujo por medio de la terminal FB1, arranca la bomba
VaporTEK, si es mayor a 6 litros/min.

7 Siel flujo de la bomba es “0 litros/min”, el sistema esta trabajando adecuadamente sin fugas.
Si el valor es mayor a cero, hay una fuga que se debe resolver antes de realizar la prueba de
calibracion.

Para diagnosticar y resolver el problema, consultar “Resolucion de problemas y analisis” en
Pagina 6-1.
Calibracion del sistema

Para calibrar el sistema, proceder de la siguiente manera:

1 Verificar que hay energia disponible en el controlador VaporTEK-3 confirmando que los LED
V1y V6 (rojos) estén encendidos y que el LED V3 (verde) esté parpadeando.

2 Conectar la terminal FB1 al conector RS-422 en el controlador VaporTEK-3.
Nota: Asegurarse de que la terminal FBI tenga baterias con el interruptor ENC.

3 Conectar el cable del codificador del medidor de gas a la terminal FBI.
4 Conectar las mangueras al medidor de gas.

5 Retirar la pistola del retenedor del surtidor y asegurar el adaptador de la pistola A/L en el pico
de la pistola. Los anillos O del adaptador de la pistola A/L previenen la fuga de aire por los
agujeros de recoleccion de vapor de la pistola (ver Figura 5-19 en Pagina 5-11). Después de
asegurar que el puerto de paro de la pistola no esté cubierto por el cuerpo del adaptador,
apretar los dos anillos del extremo estriado para asegurar el adaptador a la pistola.
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Calibracion del sistema

Secuencia de arranque de calibracion VaporTEK

6 Abrir la valvula de vapor en el AVRN presionando la palanca e insertando una clavija en la
ubicacion mostrada en Figura 5-19.

Nota: Para obtener métodos para abrir la valvula de vapor de la pistola que no sean
Gilbarco Veeder-Root, consultar el manual del fabricante.

La siguiente tabla muestra las descripciones clave de la terminal FB1:

Clave Descripcion
START  Energizar la terminal FB1

ENTER  Confirmar seleccién

SHIFT Cancelar seleccién

Figura 5-19: Diagrama de configuracion de calibracion del sistema

FB-1
Terminal
portatil

Cable del
codificador

Cable conector de 15 clavijas RS-422

Conectar el flujometro
| de vapor al accesorio AVRN

| con conexioén de asas
{ en el adaptador

Clip para mantener
abierta la pistola

Perno

Hoyos de recoleccion de vapor

Anillo de

A B
apriete (2X) \‘x /.(' Anillos O (2X)

Puerto de paro de la pistola (no cubrir)

Clip para mantener abierta la pistola

%

N, 0
AT, Pistola de estilo Elaflex

Conectar el flujometro de -

Medidor de gas vapor al accesorio con conexion

de asas en el adaptador

Asegurar que la valvula de vapor de la pistola esté abierta y que esté conectado el medidor
externo (ver Figura 5-19).
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Secuencia de arranque de calibracién VaporTEK Calibracion del sistema

Para calibrar el sistema utilizando la terminal FB1, proceder de la siguiente manera:

1 Presionar el boton Start hasta que se abra la pantalla mostrada en Figura 5-20, luego presionar 1.

Figura 5-20: Calibracién del sistema - Pantalla de servicio

== SERVICE *
SAL—pump (1) }—» Q [1]
S&B — pump (2)
GIL — pump (3)

2 Presionar 2 cuando se abra la siguiente pantalla (ver Figura 5-21).

Figura 5-21: Pantalla de identificacion del sistema

*** SERVICE ***
Gas measuring (1)

SYS-Identify  (2) = {}

EC2000 (3)

3 Presionar 3 para iniciar Autocalib (calibracién automatica) cuando aparezca la siguiente
pantalla (ver Figura 5-22).

Figura 5-22: Calibracién automatica utilizando la pantalla FB1

Service (1)
Parameter (2) »
Autocalib  (3) | ﬁ 3]

Simulation  (4)

4 Seleccionar el lado del surtidor (1 o 2) que se desea calibrar.

Figura 5-23: Seleccion de la pantalla de lado

Select Side
Side1 (1) -
side2  (2) = % [1] or [2]
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Calibracion del sistema Secuencia de arranque de calibracion VaporTEK

5 Ajuste de la tasa de la relacion A/L.

Figura 5-24: Pantalla de ajuste de la tasa de la relaciéon A/L

**Adjustment™*
Rate 100 %
Offset 000

Change with F2

Asegurar que la valvula de vapor de la pistola esté abierta y que esté conectado el medidor
externo (ver Figura 5-19 en Pagina 5-11).

6 Presionar Enter y esperar mientras procede la calibracion automatica por los 15 puntos de prueba.

Figura 5-25: Calibraciéon automatica - Pantalla de punto de prueba

Auto Calibration
Side: 1
Test point: o
Vap: 048.00 I/min

El procedimiento de calibracion automatica termina en el punto de prueba 1.

Si la prueba se detiene antes de terminar, realizar lo siguiente:
* Verificar todas las conexiones.
+ Asegurar que la bomba est¢ ENCENDIDA.
* Verificar que no haya anillos O faltantes.

Después de terminada la calibracion del sistema, es necesario verificar los resultados de la
calibracion utilizando una simulacion en seco.

7 Presionar Shift para regresar a la pantalla anterior. Seguir el procedimiento en la prueba de
integridad del sistema de los pasos 3 al 5 en Pagina 5-8. La terminal FB1 inicia la simulacién y
muestra los resultados segiin se muestra en Figura 5-26. Consultar las siguientes notas para
obtener informacion con respecto al rango adecuado. Seleccionar el lado a verificar e insertar
un valor de desempefio de combustible para analizar el desempefio de vapor mostrado en la
tasa (relacion A/L).

Figura 5-26: Calibraciéon automatica utilizando la pantalla de controlador de vapor de la FB1

VAPOR CONTROLLER
Rate 99.5 %

Set 40.0 I/min
Cur 39.8 I/min

Notas: 1) La tasa mostrada en la terminal FB1 debe estar dentro del rango establecido por las
normas locales.
2) Si el valor no se encuentra dentro del rango de la norma, cambiar la relacion A/L de
conformidad para cumplir con los requerimientos.
3) Realizar individualmente la calibracion automatica en ambos lados del surtidor.
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Secuencia de arranque de calibracién VaporTEK Pistola OPW 12VW - Calibracion humeda

Pistola OPW 12VW - Calibracion humeda

Para calibrar el sistema con la pistola OPW 12VW en el modo himedo, proceder de la
siguiente manera:

1 Verificar que hay energia disponible en el controlador VaporTEK-3 confirmando que los LED
V1 y V6 (rojos) estén encendidos y que el LED V3 (verde) esté parpadeando.

2 Conectar la terminal FB1 al conector RS-422 X 4 en el controlador VaporTEK-3.
3 Conectar el cable del codificador del medidor de gas a la terminal FBI.
4 Conectar las mangueras al medidor de gas.

5 Retirar la pistola del retenedor del surtidor y asegurar el adaptador de la pistola A/L en
el pico de la pistola OPW, seglin sea necesario. Los anillos O del adaptador de la pistola
A/L previenen la fuga de aire por los agujeros de recoleccion de vapor de la pistola (ver
Figura 5-19 en Pagina 5-11). Después de asegurar que el puerto de paro de la pistola no esté
cubierto por el cuerpo del adaptador, apretar los dos anillos del extremo estriado para asegurar
el adaptador a la pistola.

6 Seleccionar en la terminal FB1 la funcion de medicion de vapor segun se muestra en
Figura 5-27.

Figura 5-27: Calibracién humeda utilizando la pantalla FB1 - 1

* SERVICE ***

Gas measuring (1) j—® Q m
SYS-Identify  (2)

EC2000 (3)

7 Presionar ENTER para restablecer el contador de litros.

Figura 5-28: Calibracién humeda utilizando la pantalla FB1 - 2

VAPOR CONTROLLER
* Gas measuring * x»
Tot: 000,0 liter » %

Cur: 000,0 I/min

8 Iniciar una transaccion normal y surtir por lo menos 10 litros de volumen de combustible en un
recipiente de prueba.

9 Parar la transaccion y volver a colocar la pistola en su soporte.
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Secuencia de arranque de calibraciéon VaporTEK

Pistola OPW 12VW - Calibracién humeda
10 Comparar los resultados de combustible y de vapor de la transaccion. Calcular la relacion A/L

como sigue:
A/L [%] = Vapor [FB1-Total] / Volumen de combustible [Pantalla del surtidor] x 100%

Figura 5-29: Calculo de la relacién A/L
)
5
Loy
8559
2 VAPOR CONTROLLER
* Gas measuring *
Tot: 22.0 liter
Cue" 40.0 lfmin

—
x 100%

Vapor (Total)
—_ sVolumen

Trampa de combustible
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Secuencia de arranque de calibracién VaporTEK Pistola OPW 12VW - Calibracion humeda

11 Si larelacion A/L calculada medida con el clip de alto desempefio (38 I/m) esta fuera de rango
(95% a 105%) entonces corregir el ajuste de la relacion A/L en el controlador VaporTEK-3
utilizando la terminal FB1 para cumplir con las normas.

Figura 5-30: Ajuste de la tasa A/L

e SER'IIJ'IGE LE 8
Gas measuring (1) w

Sys-identify  (2) |—» {‘] 2]
EC2000 (3)

Service (1)

Parameter (2) = Q

Autocalib {3)
Simulation  (4)

zain ! Offset
Serial Mo,
Waork Time
(335 rate

ETm
Sm e

Y
=)

“Adjustment*
Rate 100 %
Offset 000
Change with F2

12 Presionar F2 y ajustar la tasa de Gas (relacion A/L) de conformidad con el resultado de la
prueba humeda. Ajustar el parametro de compensacion a cero y confirmar esta modificaciones
presionando ENTER.

13 Evaluar la relacion A/L en dos transacciones himedas adicionales. Una en el punto de maximo
desempeifio (clip de pistola alta) aproximadamente a 38 1/m y otra en el punto de desempefio
intermedio a 20 I/m. Los resultados deben estar en los siguientes rangos:

* Max. desempefio: a 38 I/m 95%-105%
» Desempefio intermedio: a 20 I/m 90%-110%

Pagina 5-16 MDE-5394C Tarjeta controladora VaporTEK™/VaporTEK-3 110 V UL® Sistema de recoleccién de recuperacion de vapor
para Encore® 500 S Manual de arranque y de servicio - Enero de 2023
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6 — Resolucion de problemas y analisis

Equipo requerido

Se requiere el siguiente equipo para la resolucion de problemas y el analisis:

Descripcion Numero de parte

Flujometro Burkert con adaptador de pistola de tipo Elaflex, y manguera  M13351A001
de hule entre el adaptador y el medidor

Terminal portatil FB1 (incluye el cable de 15 clavijas a RS-422 M13353A001
suministrado con la unidad)
Interfaz de adaptador USB VaporTEK (Aislada) 141057636

Adaptador de pistola para recolectar vapor (difiere segun el fabricante de  579290-001
la pistola) para la Gilbarco Veeder-Root AVRN/ICVN y OPW 12VW

Nota: Unicamente se puede utilizar el adaptador correcto para la
calibracion del sistema.

Herramientas para la resolucién de problemas

La siguiente herramienta esta disponible para la avanzada resolucion de problemas y andlisis:
* Software de programacion VaporTEK (consultar “Software VaporTEK”)

Software VaporTEK

Al conectar una computadora portatil con un emulador de terminal (HyperTerminal o
equivalente) a la computadora en el conector “PROGRAM” de VaporTEK, un técnico de
campo puede acceder a todos los pardmetros de configuracion y ver informaciéon mejorada de
servicio de la tarjeta controladora VaporTEK-3 en tiempo real.

/\ ADVERTENCIA

Utilizar unicamente este adaptador USB aislado para conectar la computadora portatil a
la tarjeta controladora VaporTEK-3. N/P: 141 057 636 (ver Figura 6-1 en pagina 6-2).

Nota: Apagar la energia principal de 115 V CA a la tarjeta controladora VaporTEK y
esperar por lo menos 30 segundos para el paro total antes de poder conectar el
adaptador USB en el conector PROGRAM. Verificar los LED V1 y V6 para asegurar
que no haya energia. No tocar ninguno de los componentes de la tarjeta si la energia
principal esta ENCENDIDA.
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Resolucion de problemas y analisis Herramientas para la resoluciéon de problemas

Figura 6-1: Programacion del software VaporTEK

| N e
Ne A =
1

Area segura

Servicio de USB
y adaptador Flash

--Conducto

Nota: Se pueden ajustar todos los parametros necesarios, como la tasa de pulsos y el factor K, utilizando
una terminal FB1 de servicio.
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Herramientas para la resolucién de problemas Resolucion de problemas y analisis

Para programar el software VaporTEK, proceder de la siguiente manera:

1 En la computadora portatil, abrir un emulador de terminal como HyperTerminal (se puede
descargar de la Internet).

Cuando se abra la pantalla de menu de HyperTerminal, hacer clic en File (Archivo) en la barra
de ment y seleccionar New Connection (Nueva conexion).

Figura 6-2: Descripcion de la conexion

‘i 2 x N
Connection Description .

&% New Connection

Enter a name and choose an icon for the connection:

Name:

|| VaporTEK

BERE X

b

OK | Cancel |

¥

2 En el campo Name (Nombre) dentro del cuadro de didlogo de Descripcion de la conexion,
ingresar VaporTEK. Hacer clic en OK (ver Figura 6-2).
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Resolucion de problemas y analisis

Herramientas para la resoluciéon de problemas

3 Seleccionar el puerto COM adecuado en la computadora portatil (COM X en Figura 6-3). Para
verificar el puerto COM, ir a Control Panel (Panel de control)/System (Sistema)/Device
Manager (Administrador de dispositivos) y seleccionar puertos. Verificar el puerto COM

que diga USB 2.0. Hacer clic en OK.
Figura 6-3: Seleccion del COM adecuado

( ?
Connect To :

x N

% VaporTEK Interface

—

Connect using: ICOM X

Configure... H

Detect Carrier Loss

OK Cancel ”

b

o

4 En el cuadro de cuadro de didlogo de Propiedades del COM (COM X en Figura 6-4), ajustar
los campos de ajuste del puerto en Figura 6-4 y hacer clic en OK.

Figura 6-4: Campos de ajuste del puerto

[ com x 71X
Port |

Bits per | 9600 |
Data |8 =l
Parit | None =
Sto |1 =
Flow | None ]

Restore Defaults |

ok | cancel |
L
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Herramientas para la resolucién de problemas Resolucion de problemas y analisis

5 Hacer clic en File (Archivo) en la ventana de HyperTerminal y seleccionar Properties
(Propiedades), luego hacer clic en la pestafa Settings (Configuracién) para abrir el cuadro
de dialogo mostrado en Figura 6-5. Asegurarse de que todos los ajustes coincidan con el
ejemplo mostrado en Figura 6-5.

Figura 6-5: Propiedades de interfaz VaporTEK

s 2 X Il
VaporTEK Interface Properties -

Connect To  Settings

— Function, arrow, and ctrl keys act as
© Terminal keys [ Windows keys

— Backspace key sends
© crl+H ¢ Del  Crl+H. Space, Crl+H

Emulation:
IAuto detect 'I H Colors... |

Telnet terminal ID: ” ANSI 3

Backseroll buffer lines: H 500

Play sound when connecting or disconnecting
Allow remote host initiated file transfers
Exit program upon disconnecting

Input Translation... | ASCII Setup... “

L. >

6 Hacer clic en File (Archivo) en la ventana de HyperTerminal y seleccionar Properties
(Propiedades), luego hacer clic en la pestafa Settings (Configuracion) para abrir el cuadro
de didlogo mostrado en Figura 6-6. Asegurarse de que todos los ajustes coincidan con el
ejemplo mostrado en Figura 6-6.

7 Hacer clic en el boton ASCII Setup (Configuracion ASCII) y ajustar las propiedades segin
se muestra en Figura 6-6.

Figura 6-6: Configuraciéon ASCII

-
2
ASCIl Setup - X

— ASCIl Sending

Send line ends with line feeds

Echo type characters locally

Line delay: | 100 milliseconds.
Character delay: | 0 milliseconds.
—ASCIl Receiving

Append line feeds to incoming line ends
[ Force incoming data to 7-bit ASCII
v Wrap lines that exceed terminal width

0K Cancel

b d
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Herramientas para la resoluciéon de problemas

8 Hacer clic en OK para regresar a la ventana principal de la terminal de HyperTerminal y hacer
clic para conectar.

9 Encender la energia principal o escribir “m” en la computadora portatil para activar la pantalla.
La pantalla en Figura 6-7 se abre después del encendido.

Figura 6-7: Pantalla principal de VaporTEK

* ok ok K K ok ok % ¥

VTEE_3 Motor Controller =

SWw1l.02
Chip Version M1BCZBA
Dewice Ho: 000000621
FProd Date: 24-03-2016
YaporTEE - Hotor

{ SKE700 )
YTEK-Board Rewvision C

LR O A B A A

Pulze rate [Inpsl] = 100
Pulse Prescaler = 1
Pul=e Prescaler x Pulsze rate = 100 pulsze-l

Fun Status:

Status 1 Idle

Status 2 Idle

10 Escribir “m” en el teclado para mostrar el ment principal implementado.

Figura 6-8: Pantalla del menu principal VaporTEK

ook ok ko ow

VTEE_ 3 Motor Controller =

Chip Version MHleCZeld
Device Ho: 000000621
Prod. Date: 24-03-2016
VaporTEE — Hotor
VYTEE-Board Rewision C

LRI I B

E]

HAIN MENT *

[a =N == T e T ISR N OO

Show Config and Monitor Status
Set Config

Set Factory defaults

Debug HMode

Show Calibration Table

A-T — Ratio

Pul=se — Ratio

Reregulation factors
VaporTEE — Function Test
Store Valve Heduction Points
Show Hot Heys

Pleass =slect:
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Herramientas para la resolucién de problemas Resolucion de problemas y analisis

11 Presionar 1 para mostrar la configuracion actual.

Figura 6-9: Configuracién actual

Show Calibration Table

AsL - Ratio

Fulse - Ratio

Reregulation factors
VaporTEE — Function Test
Store Yalve Reduction Points
Show Hot Kevs

=l RV RN

Fleaze =slect:

1. Shov Config and Honitor Status

Fump Motor Type: VaporTEE
VTEE-RES422 Twype: Slave Device

HY Hozzle Speed: M1
HY Hozzle Speed: H2

= 2500 rpm
= 2500 rpm
Mon Status Side A: UHEHOUN
Mon Status Side B: UNKWOWH

RRF Side A
RRF Side B

100
100

12 Presionar 2 para ajustar la configuracion. El submenu de Ajuste de configuracion muestra la
manera en que se puede asignar el valor de la velocidad del motor a las entradas de las sefiales
HV M1 y M2. Este menu requiere este codigo de seguridad: 33154.

Cuando la entrada HV en M1 o M2 se activa, el motor opera a la velocidad establecida. Si
ambas sefiales HV se activan, el motor esta operando a la velocidad que es la suma de los
valores individuales de M1 y M2.

Si el resultado del valor de la velocidad es mayor que el valor maximo, entonces la maxima
velocidad (2500 rpm) sera el ajuste.

Figura 6-10: Establecimiento de la configuracion

2. Set Config

Flease Insert Pin Safety Code: | 33154
Punp Hotor Type: VaporTEE
VTEK-RS422 Type: Slave Device

HY Hozzle Speed: N1
HY Hozzle Speed: N2

2500 rpm
2500 rpm

Set M1 - Input performance (0...250RPM =x10):100
Set MZ — Input performance (0. . . 250RFPM =x10):100

Do you want to save 1t?[Y-H]: ¥
Config has been stored successfully

Pump Motor Type: VaporTEE
VTEK-R5422 Type: Slave Device

HY Hozzle Speed: H1
HYV Hozzle Speed: M2

1000 rpm
1000 rpm
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13 Presionar 3 para establecer los valores de fabrica. Esta funcion establece los parametros de
configuracion a las condiciones predeterminadas. Se puede usar este elemento si la tarjeta
presenta un mal funcionamiento no identificado.

Este menu requiere el codigo de seguridad en: 33154. Los parametros de fabrica son:
 Las entradas H/'V M1 y M2 se establecen al valor predeterminado de 1200 rpm
+ La tasa de pulsos se establece a 136 p/l
* Larelacion A/L se establece a 100%

Figura 6-11: Establecimiento de valores predeterminados de fabrica

®

MAIN MENU *

Shov Config and Honitor Status
. Set Config

Set Factory defaults

. Debug Hode

. Show Calibration Table

AL - Ratic

Pulse - Ratio

. Reregqulation factors
VaporTEE — Function Test
Store VWalwve Reduction Points
. Show Hot Keys

= alen BNl S e g [ ALY N S

Please select:

3. Set Factory defaults

Are you sure? [Y-H] _

14 Presionar 4 para ingresar a Debug Mode (Modo de depuracion) Este subment muestra todas
las opciones del modo de depuracion. Presionar “f” para intercambiar entre el modo ENC y
APAG de depuracion de flujo de combustible. Si el modo de depuracion esta ENC, la pantalla
muestra el flujo de combustible durante una transaccion. Durante el modo de depuracién de
flujo, no se puede activar ningtin otro modo.

Figura 6-12: Modos de depuracion

9. VaporTEE — Function Test

0. Store Valve Eeduction Foints
h. Show Hot Keys

Plea=ze select:

4. Debug Hode

Fres=z 'f' to toggle to real time fusl Flow
Press 'd' to debug Hotor Hall Sensor Signals
Pres=z 't' to toggle between flow and =peed mode

Fres=z 's' to show the current Hotor Speed

Show Real time flow i= on

Status 2 Busy

Flow 2 = 6 lsmin Set Speed = 0120 rpm Real Speed = 0010 rpm
Flow 2= 22 l/min Set Speed = 0440 rpm Real Speed = 0444 rpm
Flow 2= 22 lsmin Set Speed = 0440 rpm Feal Speed = 0421 rpm
Flow 2 = 1 1lsmin Set Speed = 0000 rpm Real Speed = 0000 rpm

Status 2 Idle

Pagina 6-8  MDE-5394C Tarjeta controladora Vapor TEK™/VaporTEK-3 110 V UL® Sistema de recoleccion de recuperacion de vapor
para Encore® 500 S Manual de arranque y de servicio - Enero de 2023



Herramientas para la resolucién de problemas

Resolucion de problemas y analisis

Cuando la unidad de bomba VaporTEK empieza a funcionar(> 5 1/m), la informacion del flujo
de combustible y de la velocidad relacionada del motor se muestran en la pantalla de la
terminal. La activacion del motor utilizando las entradas M1 y M2 de alto voltaje (HV) no

soportan este modo de depuracion. Utilizar el modo
velocidad y energia. Presionar

Figura 6-13: Pantalla de la terminal

(I3
S

(1P
S

RUN
RUN
RUN

3636 3 3363636 3

STATE

Hotor Data

SPEED

0449 RPH
0481 RPH
0470 RPH
Motor Data off

Status 2 Idle

363633 H WK
POVER
0020 Watt=
00le Watts
o2z Watts

0120 viDC)
0119 V(DC)
0118 V(DC)

0164 ma(DC)
0128 ma(DC)
0192 ma(DC)

para obtener la informacion de
para mostrar los datos de consumo de energia del motor.

15 Presionar S para mostrar la tabla de calibracion. La tabla de calibracion de ajuste de fabrica se
muestra cuando se conecta por primera vez; de ahi en adelante, la tabla muestra los ultimos
valores de la tabla de calibracion generados por la calibracion automatica.

Figura 6-14: Tabla de calibracion

Calibration Table

Flow &4 Flow B Speesd
[lemin] [rpm]

5.

MP

[Ho] [l-min]
1] 1]
1 4
2 a
3 1z
4 16
5 20
& 24
7 28
a az
9 36
10 40
11 44
1z 48
13 52
14 1)
15 &0

0

4

a8
1z
16
20
24
28
32
36
40
44
43
52
56
60

0

a0
160
240
320
400
430
560
£40
720
200
agao
960
1040
1120
1200
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Herramientas para la resoluciéon de problemas

16 Presionar 6 para mostrar la relacion A/L. Se puede utilizar el elemento 6 para modificar la
relacion A/L. Ajustar la relacién A/L de conformidad con el valor mencionado en el

certificado como Factor K (110%).
Nota: Ajustar la compensacion de velocidad a “0”.

Figura 6-15: Relacién A/L

6. AL — Hatio

Recover—Ratio
101%

Recover Ratio
new Ratio
Speed Cffset =
ney Qffset =

Recover—-Eatio
110%

Speed—-0f ==t
a

do wou want to changes it [¥Y-H]7? ¥

101
110
a
a

Data have been written succes=fully

Speed-Cf f==t
1]

17 Presionar 7 para mostrar el ajuste de relacion de pulso. Este elemento permite la modificacion
de la relacion de pulso. La relacion de pulso define el flujo de combustible, que debe coincidir
con el flujo del surtidor. Consultar el manual del fabricante del surtidor para ingresar la

relacion correcta de pulso.

Figura 6-16: Ajuste de la relacion de pulso

7. Pul=e — Hatio

Pul=e rate [Imnp~<1l] = 100
Pul=e Prescaler =1

Pul=e Prescaler = Pul=se rate = 100 pulse-l
do you want to change these [T-H]? ¥

Input Pul=se Ratio [pulse/l] (10 — 250%:136
Hew Pulse Prescaler(l.. .10 ):1

Data have been written successfully

Pul=e rate [Impsl] = 136
Pul=e Prescaler = 1

Pul=e Pre=scaler = Pulse rate = 136 pulse-l

Pagina 6-10 MDE-5394C Tarjeta controladora Vapor TEK™/VaporTEK-3 110 V UL® Sistema de recoleccion de recuperacion de vapor

para Encore® 500 S Manual de arranque y de servicio - Enero de 2023



Herramientas para la resolucién de problemas Resolucion de problemas y analisis

18 Presionar 8 para mostrar los factores de doble regulacion. Utilizar el elemento 8 para revisar
los factores de doble regulacion. Esos son controlados por la doble regulacion inteligente de
monitoreo y afectan el desempeiio de vapor por lado. El rango permitido de doble regulacion
es (85-125). Un valor de factor de 100 representa 100%.

Figura 6-17: Ajuste de doble regulacién

8. Show Reregulation factors

zide A
=zide B

100
100

do yvou want to change thesze [T-NH]Y H

19 Presionar 9 para prueba de funcion No seleccionar esta funcion ya que el procedimiento de
prueba requiere equipo especial de prueba de funcion y se utiliza en el probador final de la
linea de fabricacion.

20 Presionar h para mostrar las Hot Keys (teclas de acceso rapido). Figura 6-18 muestra todas las
demas teclas disponibles.

Figura 6-18: HotKeys

3E3636 ¥ Hot-EKeys **®xx

'm' show the Hain Menu

'h' show thi= Help Henu

'"f' toggle OH-0FF real time fuesl Flow
'z' show Motor Speed and Status

MDE-5394C Tarjeta controladora VaporTEK™/VaporTEK-3 110 V UL® Sistema de recoleccion de recuperacion de vapor — Pagina 6-11
para Encore® 500 S Manual de arranque y de servicio - Enero de 2023



Resolucion de problemas y analisis Condiciones del sistema que se pueden ignorar

Condiciones del sistema que se pueden ignhorar

Se pueden ignorar las siguientes condiciones del sistema:

* Condiciones ambientales y del combustible: al cambiar la temperatura, cambia también
la concentracion de vapor. La velocidad de la bomba esta ajustada para igualar el flujo de
liquido durante el procedimiento de calibracion, pero el flujo de la bomba varia con la
concentracion del vapor y con otros factores relacionados. Al variar la temperatura con las
condiciones ambientales, al cambiar la formula del combustible con las estaciones, y
cuando otras condiciones hacen que cambie la concentracion de vapor, el flujo de vapor se
desvia de la curva de calibracion. Estas son dos razones por las que se pueden ignorar
estas desviaciones:

- Las variaciones debidas inicamente a estas causas son demasiado pequefias para sacar la
relacion A/L fuera del rango.

- El sistema cuenta con una funcion de regulacion automatica que compensa variaciones
de corto plazo y lleva a la relacion A/L mas cerca del 100%.

» Uso indebido de la pistola: esto pasa periddicamente, pero no debe provocar que la
relacion A/L se desvie por mas de un bajo porcentaje, y no se debe presentar por diez
transacciones consecutivas. Esta es una de las razones por las que se escriben las normas
para permitir que la relacion A/L se desvie en mas de +/- 5% a 38 I/m o +/- 10% en el
punto de desempefio intermedio.

* Variaciones menores en el desempeiio de la bomba: la relacion entre la velocidad de la
bomba y el flujo de vapor cambia con el desgaste de la bomba con el tiempo. Como se
comento anteriormente, la velocidad de la bomba se basa en la relacioén que existe entre la
velocidad de la bomba y el flujo de vapor cuando se realizo la ultima calibracion. Al
cambiar el desempefio de la bomba (debido al desgaste de los sellos, caida de presion del
sistema, y otros), la cantidad de flujo de vapor difiere del flujo de combustible, y la
relacion A/L varia en consecuencia. Sin embargo, este es un efecto de largo plazo. Pasaran
muchos meses antes de que la relacion A/L salga del rango por esta causa.

También hay variaciones de corto plazo en el desempefio de la bomba que provocan ciertas
variaciones en los Resultados de la relacion A/L. Esto es normalmente demasiado pequefio
para llevar la relacion A/L fuera de rango. Por tanto, se debe esperar la variacion de corto
plazo debida a esta causa y se puede ignorar. Los cambios de desempefio de largo plazo
debidos al desgaste del sistema eventualmente provocan que el sistema requiera calibracion.
Para obtener mas informacién sobre la calibracion, consultar “Condiciones del sistema que
requieren atencion” en pagina 6-13.
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Condiciones del sistema que requieren atencion

Desgaste del sistema a largo plazo

Variaciones menores (y posiblemente aleatorias) en el desempefio de la bomba provocan que
varie la relacion A/L fuera de su objetivo de 100%, provocando posiblemente que salga
ocasionalmente del rango. Estas no provocan un paro del sistema y no representan una
inquietud para el personal de servicio, ya que no deben repetirse por diez transacciones
consecutivas.

Sin embargo, después de un periodo significativo (hablamos de afios), el sistema
eventualmente sale de calibracion. Esto es, la relacion entre la velocidad de la bomba y el flujo
cambia, el flujo de vapor se desvia del flujo de combustible, y la relacion A/L se desvia de su
objetivo.

Sin embargo, a diferencia de las variaciones de corto plazo, las cuales provocan que la relacion
A/L se desvie en ambos sentidos fuera de su promedio (arriba y abajo), el desgaste a largo
plazo del sistema provoca que la relacion A/L tienda inexorablemente hacia abajo. Aunque
aun hay cierta variacion de corto plazo sobrepuesta en esta tendencia de largo plazo, cuando el
desgaste es significativo la relacion A/L cae fuera del rango permitido y no regresa.

El remedio para esta condicion es simple, y no es poco comun que se presente esta situacion.
La bomba fue disefiada con una capacidad de flujo muy por encima del flujo maximo de
combustible del surtidor. Por tanto, cuando el punto de operacion de la bomba cambia debido
al desgaste, la calibracion regresa el flujo de la bomba a un nivel aceptable. Esto es, la bomba
necesita operar a una velocidad mayor para entregar el mismo flujo que entregaba antes a una
velocidad menor. La rutina de calibracion descrita en “Calibracion del flujdmetro externo” en
pagina 5-5 hace que la bomba funcione mas rapido que antes de la calibracion, y el sistema
funciona en cumplimiento por un periodo significativo antes de volver a requerir calibracion.
En un punto se alcanzara la capacidad maxima de la bomba, y la calibracion ya no hara que el
flujo de vapor esté al mismo nivel que el flujo de combustible. En este punto, se necesita
reemplazar la bomba.

Fugas de aire
La deteccion de fugas de aire difiere segun si la fuga esta del lado de la pistola o del surtidor
(fuera o dentro del surtidor).

Fugas del lado de la pistola

Si se presenta una fuga del lado de la pistola (fuera) del surtidor, el sistema no genera un error
pero una simulacion en un surtidor multiple con mas de un producto de gasolina con flujo de
vapor detecta la fuga de la pistola. Conectar el medidor Burkert al lado de descarga de la
unidad de bombeo y hacer una simulacion con 40 1/m. Si el medidor empieza a contar,
entonces se detecto una fuga en el lado de vacio.

La bomba de vacio esta conectada a ambos lados del surtidor al mismo tiempo. Durante la
operacion, la bomba succiona vapor a través del lado del surtidor donde esta fluyendo liquido,
y no hay vapor fluyendo por el lado opuesto, siempre y cuando la pistola en ese lado no esté
también surtiendo. Sin embargo, si hay una fuga entre la pistola y el flujometro (es decir, en
algin punto entre la pistola, la manguera, dispositivo de oscilacion, pivote, etc.), entra aire en
el sistema cuando la bomba empieza a generar vacio.
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Fugas del lado del surtidor

Las fugas de aire del lado del surtidor del flujometro son menos probables, y el sistema las
detecta unicamente si son grandes. Como estas fugas seran “corriente abajo” del flujometro,
no se detectan directamente. Sin embargo pueden, si son suficientemente grandes, provocar
que se pare el surtidor, y pueden ser detectadas con una cuidadosa revision de los datos de
flujo en el registro.

Durante una transaccion, la bomba de vapor esta ajustada a una cierta velocidad que succiona
el mismo flujo de vapor que de combustible surtido. Cuando no hay fuga en el sistema, todo el
vapor fluye por una sola ruta, por la pistola y manguera, luego por la tuberia y la bomba de
vapor.

Como se calibro el sistema con esta misma configuracion, la cantidad de flujo que succiona la
bomba en cualquier velocidad siempre sera aproximadamente la misma. Sin embargo, si se
desarrolla una fuga de aire en el lado opuesto donde no se esté realizando una transaccion,
entonces el sistema succiona aire del punto de fuga, lo que reduce el desempeiio de vapor en el
punto activo de surtido. Una prueba con un valor mdximo de simulacion de 99 I/m muestra un
desempefio maximo de vapor, pero si este desempefio es menor al esperado, entonces es
necesario detectar el punto de fuga antes de requerir el reemplazo de la bomba de vacio.

Como se comentd antes, el desgaste a largo plazo de la bomba provoca una caia de la relacion
A/L por debajo del extremo inferior del rango permitido, de la misma manera que una fuga de
aire en el lado del surtidor del flujometro. Sin embargo, el desgaste de la bomba y la
disminucion resultante en el flujo afectan ambos lados del surtidor, mientras que una fuga de
aire supuestamente afecta solo a un lado. Por tanto, la manera de reconocer la diferencia entre
estas dos situaciones es examinar los datos de ambos lados del surtidor. Si la relacion A/L cae
por debajo del extremo inferior del rango permitido en ambos lados del surtidor, la causa
probable es desgaste de largo plazo de la bomba, y la solucion es calibrar el sistema. Si se
presenta solamente en un lado, la causa probable es una fuga de aire entre el flujometro y la
bomba en el lado donde la relacion A/L ha caido por debajo del rango.
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Resolucion de problemas y analisis

Guia de Resolucion de problemas para la bomba VaporTEK

La tabla siguiente sefiala los lineamientos de resolucion de problemas para la bomba VaporTEK:

Problema Causa Procedimiento correctivo

No hay energia en el controlador VaporTEK-3  Verificar que el cortacircuitos de energia esté ENC/verificar que el voltaje
de entrada y el cableado estén bien.

Fusible F1 (T4A) quemado en el controlador Reemplazar el fusible F1 clasificado para 250 V/T4A.

VaporTEK-3

Cables del motor de la bomba VaporTEK/del El cableado incorrecto dafia tanto la bomba como el controlador

sensor al controlador VaporTEK-3 conectados VaporTEK. Verificar las conexiones de los cables de motor/sensor.

de manera incorrecta Verificar que los cables estén conectados segun el esquema adecuado
en “VaporTEK: Diagramas de cableado Encore” en pagina 4-1.
Reemplazar bomba y controlador VaporTEK, si estan mal cableados.

Configuracion incorrecta de puentes Verificar que el puente J3 “PROGRAM” no esté configurado
(configurado = modo Flash).

No entran pulsos de combustible Verificar el cableado de la entrada de pulsos en el controlador
VaporTEK-3. Ademas, verificar los LED de entrada (LED V3 no
parpadea rapido, lo que significa que no hay flujo de combustible).

Bomba no No hay comunicacion con el controlador Verificar el cable plano de 26 conectores o reemplazarlo. Verificar los
arranca principal del surtidor VaporTEK-3 LED de pulsos V9-V12 si estan parpadeando durante una transaccion
muy lenta.

Flujo por debajo de 6 I/min Aumentar el flujo por encima de 6 I/min.

Unidad de bombeo de vapor bloqueada Retirar el motor de la unidad de bombeo y dejarlo funcionar. Si la unidad
de bombeo esta tapada, tratar de liberar el tapdn o reemplazar la unidad
de bombeo.

La temperatura en el gabinete electrénico del  Instalar un calentador adecuado de conformidad con el fabricante del

surtidor es inferior a la clasificacion. surtidor.

La temperatura en el area hidraulica del La friccion del par de torsién de arranque supera la capacidad del motor.

surtidor es inferior a la clasificacion de la Instalar el calentador adecuado de conformidad con el fabricante del

bomba VaporTEK surtidor.

Se dispara el protector térmico de la Verificar la adecuada ventilacién para la bomba VaporTEK. Esperar unos

bomba - temperatura ambiente superior a la minutos antes de volver a arrancar la bomba.

temperatura clasificada del producto

Controlador VaporTEK-3 defectuoso Reemplazar el controlador VaporTEK-3

Linea de admisién o de salida bloqueadas Limpiar la linea de admisién o de salida si estan bloqueadas y seguir el
procedimiento de purga.

Incorrecta tasa de pulsos de combustible Verificar e ingresar la tasa correcta de pulsos de combustible.

Bajo flujo Sistema fuera de calibracion Ejecutar una calibracion automatica del sistema.

La valvula de vapor no abre completamente o Abrir completamente la valvula de vapor. Eliminar la restriccion

hay una restriccién en los componentes de o reemplazar el componente.

soporte (pistola, valvulas proporcionales,

manguera, o cualquier otro producto)

Fluio al Incorrecta tasa de pulsos de combustible Verificar e ingresar la tasa correcta de pulsos de combustible.
ujo alto

Sistema fuera de calibracién

Ejecutar una calibracion automatica del sistema.

Ruido y vibracion
altos

Esta flojo el montaje de la bomba VaporTEK en
el surtidor

Apretar. Asegurar que estén seguros los montajes de vibracion y los
soportes. Asegurar la bomba de manera mas rigida. Utilizar
amortiguadores de vibracion, si son necesarios. Si no se tiene éxito,
reemplazar la unidad de bombeo.

Bomba no
arranca/Flujo
Bajo

Gasolina acumulada en la linea de retorno de
vapor.

La tuberia de descarga del motor debe tener una pendiente de 1/8”
(3,175 mm) por pie de linea de vapor o pendiente minima de 1 grado.
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Glosario

Glosario

B

Bomba: utiliza una unidad autocontenida de bomba y motor para desplazar combustible del
tanque de almacenamiento.

F
Flujo de vapor: velocidad del vapor, cuando se abre la pistola para el combustible.

Flujometro para gasolina: equipo conectado en la admision de gasolina de la pistola por
medio de un tubo flexible y un adaptador para medir el flujo de gasolina.

|

Interfaz VaporTEK: tarjeta de doble cara que ofrece una interfaz eléctrica entre el surtidor de
combustible y el controlador VaporTEK.

L
Llave: herramienta de eliminacion de error en Vaporix.
P

Prueba en seco: se prueba rapidamente el sistema de recuperacion de vapor sin el flujo real de
combustible.

Prueba hiimeda: se prueba rapidamente el sistema de recuperacion de vapor con el flujo real
de combustible.

S
Sistemas de recuperacion de vapor: utiliza una bomba de vapor para la succion del vapor.

Surtidor: dispositivo surtidor que utiliza una Bomba sumergible de turbina (STP, por sus
siglas en inglés) en el tanque de almacenamiento para mover combustible del tanque de
almacenamiento a la salida de combustible.

T

Tanque subterraneo de almacenamiento: area de almacenamiento por debajo del nivel del
suelo para dispensar combustible.

v

Vaporix - PCM: mddulo de control para sistemas de recuperacion de vapor controlados por
pulsos, el cual puede corregir efectos de desviacion provocados fisicamente en la tasa de
recuperacion de vapor (por ejemplo, por variaciones de temperatura o expansion de mangueras
y sellos). Extiende y mejora la funcion de los sistemas de recuperacion de vapor controlados
por pulsos.
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