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Introduccion

Descripcion general

La bomba completa de turbina sumergible Red Jacket para los mercados internacionales se ha disefiado para
ofrecer funciones de seguridad avanzada, facilitar el mantenimiento y el flujo y respetar el medioambiente. Es apta
para tubos de subida delgados de rosca NPT de 4 pulgadas y se fabrica con distintas potencias y longitudes.

Esta informacion se ha obtenido a raiz de la evaluacion de riesgos de ignicién llevada a cabo.

Nuevas funciones de seguridad de la bomba de turbina sumergible Red Jacket

Gracias a las mejoras en el disefio lider del sector llevadas a cabo en el motor sumergible Red Jacket y en la
bomba de turbina sumergible Red Jacket, resulta muy sencillo cumplir los estandares de seguridad ATEX
europeos mas recientes (EN 15268). El motor cuenta con protecciones por encapsulado y de seguridad
aumentada mediante un mejor aislamiento y una mayor separacion entre los componentes moviles y eléctricos a
fin de reducir la posibilidad de que se produzcan chispas, y dispone, ademas, de proteccion ignifuga con una
estructura hermética y resistente que es capaz de aguantar y contener una explosion.

Las exclusivas mejoras del disefio han dado lugar a distintos niveles de medidas de seguridad, por lo que la
bomba de turbina sumergible Red Jacket esta certificada para su uso de forma segura y fiable incluso en las
condiciones mas adversas y arriesgadas, como, por ejemplo, cuando un tanque de almacenamiento de
combustible gaseoso de grupo lIA se esta quedando vacio y contiene vapores potencialmente explosivos. La
plataforma de la bomba esta disefiada con materiales conductores eléctricamente para evitar que se cree
electricidad estatica.

La seccion extraible del empaquetador incorpora protecciones de seguridad aumentada e ignifugas por medio de
una conexion eléctrica de yugo mejorada que proporciona una barrera antihumedad suplementaria para evitar que
los vapores de combustible procedentes del tanque entren en el compartimento eléctrico del distribuidor. En caso
de que se produzca un corte inesperado del suministro eléctrico mientras se extrae la bomba completa, también
evita que las chispas eléctricas entren en contacto con los vapores o el combustible que pueda haber en el pozo
de registro o en la camara del tanque. La Zona O (el interior del tanque de almacenamiento) y la Zona 1 (el pozo
de registro o la camara del tanque) estan separadas mediante la pared divisoria del conector macho, que se
encuentra entre la conexion del distribuidor y el empaquetador. La conexion de los cables del grupo motobomba
se ubica dentro de los limites de la Zona 0 (Categoria 1), por lo que debe garantizarse la adopcion de medidas de
seguridad aumentada dentro de la caja protectora ignifuga durante las conexiones de cableado en el sitio. El
distribuidor esta certificado como equipo de Categoria 2 para areas de Zona 1.

En el lateral del distribuidor se encuentra un terminal de conexion externa para un conductor de
union equipotencial.

Eliminacion de derrames durante el mantenimiento

Es posible elevar la valvula de retencion para agrandar la via de despresurizacion del conducto y que el
combustible pueda regresar al tanque.

Aplicaciones de control de vacio

El sifén sensor de vacio es un sistema sifénico de control. Esta disefiado especificamente para su uso en
aplicaciones de control de vacio y para integrarse con sensores de vacio. El sistema sifénico de sensor de vacio
de dos orificios incorpora un ensamblado de valvula de retencion de disco con vastago con un filtro de tela
metdlica en linea que reduce los atascos y los fallos que causan falsas alarmas y tiempo de inactividad en las
aplicaciones de control de vacio.
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Conexion eléctrica de yugo enchufable

Las practicas de seguridad a la hora de realizar el mantenimiento de otras bombas de turbina sumergibles exigen
que se desconecte el disyuntor, que se aflojen los pernos una pulgada y que se desmonte manualmente la
conexion eléctrica de yugo. Con la bomba de turbina sumergible Red Jacket, solo tiene que apagar el disyuntor y
aflojar las dos tuercas que fijan la unidad extraible. Al retirar la unidad extraible, la conexion eléctrica de yugo se
desconecta. Cuando finaliza el mantenimiento, el circuito eléctrico se conecta de nuevo al volver a apretar las dos
tuercas. Asi de facil y de seguro.

La unidad extraible es facil de reparar

La bomba de turbina sumergible Red Jacket incorpora resortes para estampas industriales que sueltan las juntas
téricas cuando se quitan las tuercas que mantienen la unidad extraible en su lugar. No se necesita disponer de
herramientas especiales ni realizar un esfuerzo fisico para soltar las juntas. Ademas, todos los accesorios
conectados estan unidos al distribuidor. No es necesario quitar accesorios, detectores de fugas ni sifones
cuando se precisa retirar la unidad extraible por motivos de mantenimiento o de mejora.

Sirvase del cancamo de elevacion para levantar la unidad extraible y sacarla. La unidad extraible de la bomba se
debe desmontar con mucha precaucion. Asegurese de que sigue centrada dentro del tubo de subida y de que
ninguna de sus partes obstaculiza el proceso de extraccion. Si la unidad extraible se atasca al sacarla, deténgase,
determine el motivo del atasco, corrija el problema y continte con la extraccion.

El distribuidor permite la descarga vertical u horizontal

La bomba de turbina sumergible Red Jacket se ha disefiado para la descarga vertical de producto a través de un
orificio roscado NPT de 2 pulgadas, pero dispone de bastante radio de giro para que se pueda afnadir un codillo y
admitir una descarga lateral. De hecho, la descarga se encuentra en el distribuidor para que la descarga lateral
esté en el mismo plano que las de los modelos anteriores que contaban con un orificio de descarga lateral. Se
proporciona un adaptador con roscas BSP de 2 pulgadas.

Caja de empalmes integrada

El distribuidor de las bombas de turbina sumergibles Red Jacket tiene integrada una caja de conexiones eléctricas
(caja de empalmes) que esta totalmente aislada de la via del combustible. Al contrario que otros sistemas, no es
preciso realizar ajustes para que encaje el yugo, por lo que la instalaciéon de la bomba es muy sencilla.

Detector de fugas de linea

Un puerto de conexion para el detector presurizado de fugas de linea (PLLD, por sus siglas en inglés) lider
del sector Red Jacket de Veeder-Root asegura el cumplimiento con las normativas medioambientales sin las
restricciones de flujo de combustible de los sistemas mecanicos (MLLD) o electronicos (ELLD). El puerto
también cuenta con las funciones de conexién que precisan los detectores MLLD y ELLD.




Introduccion

Precauciones de seguridad

Precauciones de seguridad

Los siguientes simbolos de seguridad se utilizan en este manual para advertirle sobre los riesgos y precauciones
de seguridad importantes.

EXPLOSIVO

Los combustibles y sus vapores son
extremadamente explosivos si se inflaman.

@

INFLAMABLE

Los combustibles y sus vapores son
extremadamente inflamables.

A\

ELECTRICIDAD

El dispositivo tiene alta tensién y recibe corriente de
alta tension. Existe el riesgo potencial de recibir una
descarga eléctrica.

APAGUE LA ENERGIA

La energia que recibe el dispositivo puede
producir descargas eléctricas. Apague el
dispositivo y los accesorios asociados al
llevar a cabo el mantenimiento de la unidad.

AADVERTENCIA

ADVERTENCIA indica una situacién peligrosa
que, si no se evita, puede acabar provocando
la muerte o lesiones graves.

=~ PRECAUCION indica una situacion peligrosa
APRECAUCION que, si no se evita, puede acabar provocando

lesiones leves 0 moderadas.

USE GAFAS PROTECTORAS

Use gafas protectoras cuando trabaje con
conductos de combustible presurizados para no
sufrir lesiones oculares.

AVISO se utiliza con respecto a practicas no
ligadas a lesiones fisicas.

LLEVE GUANTES

Pdéngase guantes para no irritar ni dafarse
las manos.

NADA DE HERRAMIENTAS ELECTRICAS

Las chispas procedentes de las herramientas
eléctricas (como, por ejemplo, los taladros)
pueden prender fuego a los combustibles

y sus vapores.

® 6 O

PROHIBIDO FUMAR

Las chispas y las brasas de los cigarros o
pipas encendidos pueden prender fuego
a los combustibles y sus vapores.

®

NADA DE LLAMAS

Las llamas, como las procedentes de cerillas,
mecheros, sopletes de soldadura, etc., pueden
prender fuego a los combustibles y sus vapores.

2
(®

LEA TODOS LOS MANUALES RELACIONADOS

Es importante conocer todos los procedimientos
relacionados antes de empezar a trabajar. Lea y
entienda todos los manuales en profundidad. Si
no entiende un procedimiento, pregunte a alguien
que si lo entienda.

APAGUE LOS TELEFONOS MOVILES

Y BUSCAPERSONAS

Las chipas procedentes de los aparatos
electroénicos en las proximidades de depdsitos
de almacenamiento de gasolina pueden
provocar explosiones o incendio, que pueden
ocasionar lesiones corporales o la muerte.
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A ADVERTENCIA
@ Este producto funciona en el entorno sumamente inflamable de un tanque de
almacenamiento de gasolina.

SI NO SE RESPETAN LAS MEDIDAS DE SEGURIDAD Y ADVERTENCIAS SIGUIENTES,
PUEDEN PRODUCIRSE DANOS MATERIALES Y AMBIENTALES Y OCASIONAR LESIONES

GRAVES E INCLUSO LA MUERTE.
A 1. Todas las labores de instalacion deben realizarse de conformidad con la tltima

version del Cadigo eléctrico nacional (NFPA 70), el Cédigo para instalaciones de
distribucion de combustible y garajes de reparacion (NFPA 30A) y todos los requisitos
de los codigos europeos, nacionales, estatales y locales aplicables.

2. Apague, marque y bloquee la fuente de alimentacion eléctrica de la bomba de turbina
sumergible antes de conectar o reparar la bomba.

3. Antes de instalar las roscas para tubos, aplique una cantidad adecuada de sellador
para roscas fresco, clasificado por UL para petroleo y no solidificable.

4. Cuando lleve a cabo el mantenimiento de la unidad, utilice herramientas que no
desprendan chispas al trabajar con ellas y tenga cuidado al retirar o instalar los
equipos para que no salten chispas.

5. Lea detenidamente las advertencias e instrucciones que figuran en el presente
manual para evitar que usted y otras personas sufran lesiones graves o mortales,
asi como que se produzcan dainos materiales considerables.

Ademas de los pares de apriete especificos que se indican en el presente manual, cuando estan correctamente
apretados, en todos los accesorios con bridas debe existir contacto entre los metales.

El nivel de presion acustica de emision ponderado A de la bomba de turbina sumergible Red Jacket en los
puestos de trabajo (dentro de la fosa del colector o en la explanada mientras se reposta) no supera los 70 dB.

Advertencias e instrucciones

AADVERTENCIA| En este apartado se presentan los peligros y las precauciones de seguridad
relacionadas con la instalacion, la inspeccion, el mantenimiento o la reparacion

del producto. Antes de llevar a cabo labores de cualquier indole en el producto,

lea esta informacién en materia de seguridad y los apartados correspondientes

del manual, donde podra encontrar otros peligros y medidas de seguridad en
relacion con la labor que se propone realizar. Si no se siguen estos procedimientos
seguros de mantenimiento, pueden producirse incendios, explosiones, descargas
eléctricas o fugas de presion, y ocasionarse dafos a la propiedad, al medioambiente,
lo que puede acabar provocando la muerte o lesiones graves.

PRECAUCIONES PRELIMINARES

AADVERTENCIA Esta trabajando en un entorno potencialmente peligroso en el que existen vapores
y combustibles inflamables, asi como altas tensiones o presiones. Solo las personas
autorizadas o con formacion y conocimientos de los procedimientos relacionados
deben instalar e inspeccionar este equipo y encargarse de su mantenimiento
y reparacion.

Lea el manual

Lea, comprenda y siga este manual y el resto de etiquetas o materiales relacionados que vengan con el equipo.
Si hay algun procedimiento que no entienda, llame al teléfono 1-800-323-1719 para hablar con un técnico
cualificado. Por su seguridad y la de los demas, es fundamental que comprenda los procedimientos antes de
comenzar a trabajar. Asegurese de que sus trabajadores y los contratistas de servicios leen y siguen
las instrucciones.
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Respete las normativas

La informacién correspondiente esta disponible en el Cddigo para instalaciones de distribucién de combustible
y garajes de reparacién de la National Fire Protection Association (NFPA) 30A; en el NFPA 70, el National
Electrical Code (NEC); en las normativas de la Administracion de Seguridad y Salud (OSHA) y en los codigos
federales, estatales y locales. Deben respetarse todas estas normativas. Si la instalacion, la inspeccion, el
mantenimiento o la reparacion del equipo no se realizan de acuerdo con estos cédigos, estandares y normativas,
ello puede acarrear acciones en justicia con multas o afectar al uso y funcionamiento seguro del equipo.

Evite las explosiones y los incendios

Si se inflaman, los combustibles y sus vapores explotaran o arderan. Las fugas o el derrame de combustible
causan vapores. Hasta el acto de llenar los tanques de los clientes dara lugar a vapores potencialmente
peligrosos en los alrededores del surtidor o de la isla.

Si trabaja solo

Durante las labores de mantenimiento, se recomienda encarecidamente que haya alguien presente capaz de
prestar primeros auxilios. Si trabaja con altas tensiones o en entornos de alta tension, familiaricese con los
métodos de reanimacion cardiopulmonar (RCP). La Cruz Roja Americana dispone de informacion al respecto.
Comunique siempre a los trabajadores de la gasolinera el lugar en el que va a estar trabajando, y adviértales de
que no pueden conectar la corriente eléctrica mientras trabaja en el equipo. Utilice los procedimientos de bloqueo
y marcado de la OSHA. Si no esta familiarizado con este requisito, consulte la documentacién de la OSHA.

Trabajo con electricidad de forma segura

Asegurese de emplear practicas seguras y establecidas a la hora de trabajar con dispositivos eléctricos. El

mal cableado de los dispositivos puede provocar incendios, explosiones o descargas eléctricas. Asegurese de
que las conexiones a tierra estan realizadas correctamente. Asegurese de no pillar ningun cable cuando cambie
las cubiertas. Siga los procedimientos de bloqueo y marcado de la OSHA. Los trabajadores de la gasolinera

y los contratistas de servicios tienen que comprender y cumplir este programa integramente para garantizar la
seguridad mientras el equipo no esta en funcionamiento. Antes de empezar a trabajar, localice el interruptor de
la alimentacion de emergencia (el botdn de parada de emergencia). Este interruptor corta la alimentacion eléctrica
de todos los equipos de repostado y bombas de turbina sumergibles, y se utiliza en caso de emergencia. Los
botones de la consola del puesto del cajero NO cortan la alimentacion eléctrica de la bomba ni del dispensador.
Esto quiere decir que, aunque pulse un boton de la consola como el de PARADA DE EMERGENCIA, PARADA
TOTAL, PARADA DE BOMBA u otro similar, puede que el combustible siga fluyendo sin control.

Materiales peligrosos

Algunos materiales pueden ser peligrosos para la salud si no se manipulan correctamente. Asegurese de lavarse
las manos después de manejar el equipo. No se meta ninguna parte del equipo en la boca.

AADVERTENCIA| S! NO SE RESPETAN LAS MEDIDAS DE SEGURIDAD Y ADVERTENCIAS
SIGUIENTES, PUEDEN PRODUCIRSE DANOS MATERIALES, LESIONES E INCLUSO
LA MUERTE.

RIESGO DE INCENDIO. NO utilice herramientas eléctricas (de clase |, division I; ni de clase |, division Il)
durante el montaje o el mantenimiento de los equipos. Una chispa podria encender el combustible o los vapores y
provocar un incendio.

RIESGO DE EXPOSICION A PRODUCTOS QUIMICOS. Use un equipo de seguridad adecuado cuando
lleve a cabo la instalaciéon o el mantenimiento del equipo. Evite exponerse a los combustibles y vapores. La
exposicion prolongada a los combustibles puede causar irritaciones graves de la piel y, posiblemente, quemaduras.

REQUISITOS PARA EL USO

* La bomba de turbina sumergible Red Jacket esta disefiada para su uso exclusivo en instalaciones de repostaje
de carburantes.
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* La aplicacion de la bomba de turbina sumergible Red Jacket debe ajustarse a la norma al Codigo 30A de la
NFPA, a las normas de la OSHA y a los codigos federales, estatales y locales en materia de incendios, asi
como al resto de normativas locales aplicables.

* La eleccion del producto Veeder-Root debe basarse en sus limitaciones y especificaciones fisicas, asi como en
su compatibilidad con los materiales que se van a manejar. Veeder-Root no ofrece garantias con respecto a la
idoneidad del producto para un fin concreto.

* Todos los productos Veeder-Root deben utilizarse segun las leyes, ordenanzas y normativas federales, estatales
y locales aplicables.

PRECAUCIONES DE FUNCIONAMIENTO

* PROHIBIDO FUMAR. Apague todas las llamas y las luces piloto, como en el caso de las autocaravanas.

APAGUE los teléfonos moviles y otros aparatos electronicos para evitar que las chispas puedan provocar una
explosion o un incendio.
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4” The Red Jacket STP Safety Instructions
— SPECIAL CONDITIONS FOR SAFE USE (EN 15268 Compliant)

Las bombas completas de turbina sumergible Red Jacket, autorizadas de conformidad con la Directiva 2014/34/UE
(ATEX), deberén llevar marcada la informacién siguiente:

Fabricante:

Veeder-Root Company

2709 Route 764

Duncansville, PA 16635 U.S.A.
Marcado:

Serie del modelo

Numero de serie

Ano de fabricacion

C€uso €11 12G

EN15268 11 A T3

DEMKO 12 ATEX 1247797 X

PRECAUCION: LAS CUBIERTAS DEBEN ESTAR CERRADAS CUANDO LOS CIRCUITOS

ESTAN ACTIVOS

Instrucciones:

Todos los grupos motobomba sumergibles, los distribuidores y los equipos relacionados deben instalarse de acuerdo con la
instalacion y el funcionamiento previstos por el fabricante, asi como con los manuales de mantenimiento suministrados.

Todas las instalaciones deben proporcionar una conexion eléctrica segura entre las bombas de turbina sumergibles, el
armazon, las tuberias, el distribuidor o la caja de conexiones y la estructura del tanque para garantizar una conexion
equipotencial y la proteccién contra riesgos eléctricos.

La conexién de los cables del motor del interior del empaquetador debe llevarse a cabo con los conectores de empalme de
hilos de potencial Thomas & Betts suministrados, y sellarse en la bolsa del sellador epoxidico Scotchcast de 3M.

Los afianzadores que fijan la cabeza de descarga solo pueden sustituirse por los suministrados en los juegos 144-327-4 y
410818-001 en el caso de los modelos con el prefijo AG.

La tuerca que fija el conjunto del empaquetador y distribuidor es de acero y tiene un limite eldstico minimo de 450 N/mm?2.

El conector macho es la pared divisoria que se ubica entre el nivel de proteccién de material Ga y Gb. Se compone de una
clavija fabricada con un material fendlico, con designacién 23570, fabricado por Durez y con un grado de inflamabilidad de
V-0. Estd lleno de un material epoxidico de dos partes, con designacién 7136A/B y fabricado por Epic Resins.

Las dimensiones de las conexiones ignifugas se detallan en el dibujo n.® 410626-001.

Cuando se instala un grupo motobomba sumergible en zonas que requieren equipos de Categoria 1, es necesario utilizar un
interruptor de proteccién del motor (protector manual del motor) con proteccién contra interrupcion de una fase, tal y como
se describe en el manual de instrucciones de instalacion, para cumplir los requisitos de la Categoria 1.

Se ha garantizado el cumplimiento de los requisitos esenciales de seguridad y de salud al cumplir las normas EN 13463-
1:2009, EN 13463-3:2005, EN 13463-5:2011, EN 13463-6:2005, EN 15268:2008, EN 60079-0:2012, EN 60079-1:2014, EN
60079-7:2015, EN 60079-18:2015 y EN 60079-26:2015

Union aduanera
Certificado de conformidad
N.? CU RU C-US.AA87.B.01125
N.? serie RU 0743759
Marca de material antideflagrante: I Ga/Gb b ¢ d IIA T3 X

CONDICIONES ESPECIALES DE APLICACION

Si aparece la marca de material antideflagrante seguida del signo “X”, deben tenerse en cuenta las condiciones
“especiales” siguientes al manejar las bombas eléctricas:

L.

2.

bl

Todos los modelos de bombas, el empaquetador-distribuidor y los equipos relacionados deben instalarse de acuerdo con
los manuales de instalacion.

Durante la instalacion de la bomba eléctrica, todas las conexiones eléctricas entre la bomba eléctrica, el armazon, las
tuberias, el distribuidor y el tanque deben estar conectadas de forma segura con vistas a garantizar el sistema de
conexiones y la proteccion contra riesgos eléctricos.

Para la instalacién y el mantenimiento de la bomba eléctrica deben utilizarse herramientas a prueba de chispas.

No estdn autorizadas las labores de reparacion y ajuste del motor eléctrico. Solo se permite remplazarlo totalmente
ensamblado por el motor del fabricante que corresponda.
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Compatibilidades con combustibles

Las bombas se han disefiado para funcionar en un entorno de clase 1, grupo D, y de acuerdo con la

normativa CENELEC EN 15268 y la Directiva europea 2014/34/UE sobre los aparatos de uso en atmosferas
potencialmente explosivas (Ex II 1/2 G IIA T3). Consulte la Tabla 1 para ver los modelos de grupo motobomba
y los parametros de funcionamiento.

Todos los modelos de la bomba Red Jacket tienen la certificacion UL de compatibilidad con
los combustibles siguientes

Gasolina y hasta

10 % 15 % 20 % 20 % 20 %
Diésel Gasolina de etanol de metanol de MTBE de ETBE de TAME

En el caso de los componentes que encierran fluidos internos, cambielos solo por piezas idénticas.

Todos los modelos Red Jacket que presentan el prefijo AG y el sufijo RJ cuentan con certificacion UL para las
siguientes compatibilidades con combustibles

Gasolina y hasta

Disel
100% | podesal 100% | 100% [ 85% 15 % 20 % 20 % 20 %

Fueloil Diésel hasta el 20 % Biodiésel | Gasolina | de etanol | de metanol de MTBE | de ETBE | de TAME

En el caso de los componentes que encierran fluidos internos, cambielos solo por piezas idénticas.

La bomba Red Jacket se ha concebido para admitir un 100 % de gasolina o de diésel y un 80 % de gasolina con
un 20 % de metanol, etanol, TAME, ETBE o MTBE. Todas las bombas de turbina sumergibles cuyos numeros de
modelo incluyen el prefijo AG estan disefiadas para admitir un 100 % de gasolina; metanol; un 90 % de etanol
con un 10 % de gasolina; un 80 % de gasolina con un 20 % de TAME, ETBE o MTBE; hasta un 100 % de diésel,
hasta un 100 % de biodiésel; queroseno; fueloil, avgas y combustible de turbina de aviacion.

Tabla 1. Gravedad especifica maxima y viscosidad maxima

Gravedad especi-

Modelo de grupo motobomba fica maxima Viscosidad maxima
AGUMP75517-3, UMP75U17-3 0,95 70 SSU a 60 °F (15 °C)
AGUMP150S17-3, UMP150U17-3 0,95 70 SSU a 60 °F (15 °C)
X4AGUMP150S17, X4UMP150U17 0,86 70 SSU a 60 °F (15 °C)
AGP200S17-4, P200U17-4 0,87 70 SSU a 60 °F (15 °C)

Formato del cédigo de fecha

cODIGO FECHA
4 02 15

T— Afo de fabricacion
Mes de fabricacion
Semana de fabricacion
(siendo la semana 1 la

que empieza el primer
lunes del mes)
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Instalacion y dimensiones del distribuidor

La Figura 1 muestra distintos angulos y dimensiones del empaquetador-distribuidor Red Jacket.

Orificio para

Valvula de retencién )
pruebas de linea

Cajade empalmes  ar; liberar presion

con entrada roscada \ o Radio de instalacion de 7,7 in (196 mm)
Orificio del detector

t 7 ) (didametro de 15,4 in [392 mm])
de fugas de linea

O
Extraible —— . /O 4 ™~ Tornillo purgador de aire
\ Orificio de vacio secundario
Pozo de registro — Conexién equipotencial
Bomba de turbina \
sumergible Red Jacket Orificio del

sifén de vacio

Nivel de superficie

10,9”
(277 mm) / \

{NEEEEEEEEEER N EESSEEESEEEESEEEEEiEEE

< 897"
(228 mm)

Descarga de 2"
a los dispensadores

v

11,7"
(297 mm) = —

Orificio del tanque para el
Tanque detector mecanico de fugas

T L delinea ( )

Tubo de subidade 4" —

Figura 1. Componentes y dimensiones del empaquetador-distribuidor Red Jacket
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Instalacion de aspiracion flotante recomendada

La Figura 2 es un ejemplo de una instalacion de aspiracion flotante. Se puede montar la barra de aspiracion
flotante en la bomba antes de la instalacion en el tanque.

Veeder-Root solo suministra el adaptador, no el aparato.

Pozo de registro: debe ser mayor
que el pozo de registro soldado
en el tanque; mantenga la zona
abierta hasta el tanque.

Apertura para medir
y ajustar el cable

Minimo 3 ft (914 mm) ripumps/fig2.eps

Figura 2. Instalacion de aspiracion flotante

La Figura 3 es una vista ampliada del circulo de la Figura 2.

147 Rosca hembra de 2" NPT

(356 mm)

purpsfigdeps Parte inferior del tanque

Figura 3. Adaptador de aspiracion flotante

El acceso para mantenimiento es sencillo: destornille la tapa del pozo de registro en el que esta montada la
bomba y retire todo el ensamblaje. Utilice un sellador para roscas adecuado e inserte una junta entre las bridas de
la aspiracion flotante y la bomba. De esta forma, se eliminan los obstaculos que dificultan el funcionamiento de la
bomba cuando el nivel de producto se encuentra por debajo de este punto.

El modelo Red Jacket es una bomba centrifuga y no esta disefiada para bombear el
producto cuando el nivel esta por debajo del extremo inferior del grupo motobomba.
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Dimensiones para la seleccion de la bomba

La bomba Red Jacket cuenta con un tubo de columna y conducto eléctrico ajustable que permite ajustar la
longitud total a una amplia gama de longitudes totales de bombas. Aflojando un anillo metalico del tubo de
columna, este ultimo se puede alargar o replegar para variar la longitud de la bomba. Con vistas a abarcar la
mayoria de los requisitos en materia de longitud de las bombas, el tubo de columna ajustable esta disponible en
tres tamarios (RJ1, RJ2 y RJ3). La Figura 4 muestra las dimensiones necesarias para garantizar que la bomba
tiene el tamario correcto.

Minimo 4 in
(102 mm)
caq ; IS \4.2
- : "7/’ .\ o
L R
YRR
11,77 S
(297 mm)
Profundidad
bajo tierra
Longitud del
tubo de subida
C Al
Ajuste la
Red Jacket
a esta
medida B
EL
Diametro
= deposito
T
L_ Atrapador y entrada estandar de 5 in (127 mm) . .
14 in (356 mm) para el adaptador de aspiracién flotante ripumps/figé.€ps

Figura 4. Medicion del tanque (para conocer los intervalos de ajuste, véase la Tabla 2).
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La distancia entre la linea central del grupo motobomba y la linea central del tubo de
llenado inferior deberia ser de 3 pies (914 mm) como minimo. Si la distancia es inferior
a esta, pueden formarse bolsas de aire en la bomba tras la descarga del producto.

Especificaciones

La Tabla 2 muestra las longitudes ajustables de la bomba segun el modelo.

Tabla 2. Distancias desde la parte superior del tornillo de elevacion hasta la entrada

Recogido Extendido

N.2 modelo: in mm in mm
AGP75S817-3RJ1, P75U17-3RJ1 73,0 1853 103,5 2624
AGP75S17-3RJ2, P75U17-3RJ2 103,0 2615 163,5 4148
AGP75S817-3RJ3, P75U17-3RJ3 163,0 4139 223,5 5672
AGP150S17-3RJ1, P150U17-3RJ1 75,0 1903 105,5 2674
AGP150S17-3RJ2, P150U17-3RJ2 105,0 2665 165,5 4198
AGP150S17-3RJ3, P150U17-3RJ3 165,0 4189 2255 5722
X4AGP150S17RJ1, X4AGP150U17RJ1 75,5 1917 106,0 2688
X4AGP150S17RJ2, X4AGP150U17RJ2 105,5 2679 166,0 4212
X4AGP150S17RJ3, X4AGP150U17RJ3 165,5 4203 226,0 5736
AGP200S17-4RJ1, P200U17-4RJ1 77,5 1975 108,0 2745
AGP200S17-4RJ2, P200U17-4RJ2 107,5 2735 168,0 4270
AGP200S17-4RJ3, P200U17-4RJ3 167,5 4260 228,0 5790

La Tabla 3 muestra los requisitos para el mantenimiento eléctrico de la bomba.

Tabla 3. Informacion sobre el mantenimiento eléctrico

La potencia nominal requerida para bombas trifasicas oscila entre 380 y 415 Vca.

Intervalo de
fluctuacion
de la tensién Resistencia del devanado (ohmios) Ajuste en el
Amperaje Amperaje dispositivo de
N.2 de modelo del con carga con rotor Negro- Rojo- proteccién
grupo motobomba HP Hz PH Min. Max. max. frenado naranja naranja Negro-rojo del motor
AGUMP75S17-3, 3/4 50 3 342 457 2,2 8,1 24,4-29,6 24,4-29,6 24,4-29,6 1,8
UMP75U17-3
AGUMP150817-3, 1-1/2 50 3 342 457 3,8 14,1 12,1-14,7 12,1-14,7 12,1-14,7 3,8
UMP150U17-3
X4AGUMP150S17, 1-1/2 50 3 342 457 3,8 141 12,1-14,7 12,1-14,7 12,1-14,7 3,8
X4UMP150U17
AGUMP200S17-4, 2 50 3 342 457 5,0 17,7 9,9-12,0 9,9-12,0 9,9-12,0 4,5
UMP200U17-4

La Tabla 4 recoge el peso y la longitud de los grupos motobomba, y la Tabla 5 recoge las presiones de
desconexion de las bombas.
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AVISO Los pesos y las longitudes que figuran a continuacion son valores aproximados y variaran
segun las tolerancias de fabricacion.

La rejilla de admision del atrapador opcional esta disponible como accesorio instalado en obra. Las opciones con
atrapador aumentan la longitud del grupo motobomba 3,3 pulgadas (83 mm). Para conocer las instrucciones de
instalacién, consulte las instrucciones de instalacion n.° 051-256-1 de Red Jacket. En el caso de los modelos que
tengan un adaptador de aspiracion flotante, afada 2-3/8 pulgadas (59 mm) y 4 libras (1,8 kg).

Tabla 4. Dimensiones del modelo de grupo motobomba

Longitudes Peso
Modelo de grupo motobomba HP in mm b kg
UMP75U17-3, AGUMP75U17-3 3/4 19 483 28 12,7
UMP150U17-3, AGUMP150S17-3 1-1/2 21-1/4 540 31 141
X4UMP150U17, X4AGUMP150S17 1-1/2 21-3/4 5562 32 14,5
UMP200U17-4, AGUMP200S17-4 2 23-3/4 603 36 16,3

Tabla 5. Presion aprox. de desconexion de la bomba

Modelo de grupo motobomba

Presion de desconexion aproximada

AGUMP75517-3, UMP75U17-3

29 psi (200 kPa) 0,74 SG a 60 °F (15 °C)

AGUMP150S17-3, UMP150U17-3

32 psi (220 kPa) 0,74 SG a 60 °F (15 °C)

X4AGUMP150S17, X4UMP150U17

39 psi (267 kPa) 0,74 SG a 60 °F (15 °C)

AGUMP200U17-4, UMP200U17-4

43 psi (297 kPa) 0,74 SG a 60 °F (15 °C)
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Instalacion

Acoplamiento del grupo motobomba

La Tabla 6 recoge los grupos motobomba correspondientes a cada empaquetador-distribuidor.

Tabla 6. Combinaciones de grupos motobomba y empaquetadores-distribuidores

Empaquetador-distribuidor Grupo motobomba
AGP200S17-4RJ1, RJ2, RJ3 AGUMP200S17-4
AGP75S17-3RJ1, RJ2, RJ3 AGUMP75S17-3
P75U17-3RJ1, RJ2, RJ3 UMP75U17-3
AGP150S17-3RJ1, RJ2, RJ3 AGUMP150S17-3
P150U17-3RJ1, RJ2, RJ3 UMP150U17-3
X4AGP150S17RJ1, RJ2, RJ3 X4AGUMP150S17
X4P150U17RJ1, RJ2, RJ3 X4UMP150U17
P200U17-4RJ1, RJ2, RJ3 UMP200U17-4

El grupo motobomba se identifica mediante el numero de modelo que figura en la carcasa. El empaquetador-
distribuidor con tuberias se identifica mediante el niumero de catalogo que figura en la placa de identificacion del
empaquetador. El juego de ferreteria consta de cuatro tornillos con encastre en la cabeza de 5/16-18 X 1 in,
cuatro arandelas de seguridad de 5/16 y una junta de la cabeza de descarga identificada mediante el nimero
de juego 144-327-4 (ref. 410818-001 para la version AG) marcado en la bolsa (véase la Figura 5).

El grupo motobomba se acopla en la cabeza de descarga de la tuberia de columna del empaquetador-distribuidor
mediante el juego de ferreteria n.° 144-327-4 (ref. 410818-001 para la version AG).

Cuando repare la unidad, utilice herramientas que no desprendan chispas.

Empaquetador- Juego de piezas N
/ distribuidor
con tuberias Grupo motobomba

Cabeza de descarga /

Eﬂ:ﬂfﬂ |

Pasador de alineacién

rjpumps/fig5.eps|

Figura 5. Empaquetador-distribuidor con tuberias conectadas al grupo motobomba

1. Inspeccione visualmente el conector del cable flexible situado al final de la cabeza de descarga. Asegurese de
que el conector del cable flexible esta metido en su receptaculo y que la lenglieta de division se encuentra en
la muesca del receptaculo (véase la Figura 6).
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Instalacion Acoplamiento del grupo motobomba

2.

La lengtieta de division/el conector
hembra del cable flexible esta fuera
de su receptdaculo. Esta posicion no
es la correcta para acoplar el grupo
motobomba.

La lenglieta de divisién/el conector
hembra del cable flexible esta
dentro de su receptaculo. Esta
posicion es la correcta para acoplar
el grupo motobomba.

Junta tdrica del conector
(-015[0,551 in de DI x 0,070 in
de ancho])

Inserte el pasador de
posicionamiento en el
grupo motobomba en
este orificio

rjpumps\fig36.eps

Figura 6. Compruebe que el conector hembra del cable flexible esté bien colocado

Coloque la nueva junta en el grupo motobomba nuevo para que todos los orificios estén alineados
(vease la Figura 7).

APRECAUCION| Las juntas de grupos motobomba de la competencia no sellaran correctamente y el

3.

rendimiento se vera afectado.

Alinee el pasador de posicionamiento en el orificio correspondiente de la cabeza de descarga
(véase la Figura 6) y coloque el grupo motobomba en su sitio empujando con la mano solamente.
Antes de instalar los pernos de retencion del grupo motobomba, este debe estar aparejado con
la cabeza de descarga.

AADVERTENCIA| Use la fuerza para empujar el grupo motobomba y colocarlo en la cabeza de descarga.

4.

Si el grupo motobomba no esta aparejado correctamente con la cabeza de descarga,
quitelo y corrija el problema.

Cabeza de descarga

Grupo motobomba

Pasador de

posicionamiento
rijpumps/fig6.eps

Figura 7. Alineacion de la junta del grupo motobomba

Instale los pernos de retencion y las arandelas de seguridad del grupo motobomba (véase la Figura 7).
Apareje los pernos y, a continuacion, apriételos siguiendo un patrén transversal. Atornille con un par de
torsion de 7 ft-lb (11 Nem).
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Instalacion Instalacién de la bomba

AADVERTENCIA No se sirva de los pernos para colocar el grupo motobomba tirando de él. Siga un
patrén transversal para aparejar y apretar los pernos. No los apriete por encima del

par de torsion. Si no se siguen las instrucciones, las piezas pueden fallar.

AADVERTENCIA| Los afianzadores no son métricos. Utilice los afianzadores que vienen con el equipo.

Instalacion de la bomba

* Las bomba de turbina sumergible Red Jacket se ha disefiado para funcionar en un entorno de Clase 1,
Grupo D, y de acuerdo con la normativa CENELEC EN 15268 y la Directiva europea 94/9/CE sobre los
aparatos de uso en atmosferas potencialmente explosivas (Ex II 1/2 G IIA T3).

* El fabricante puede recomendar instrucciones de instalacion y especificaciones nuevas.

* La temperatura del producto no debe exceder los 105 °F (41 °C), ya que ello podria activar los protectores
térmicos de sobrecarga del motor sumergible.

1. Antes de instalar las roscas para tubos, aplique una cantidad adecuada de sellador para roscas fresco,
clasificado por UL para petréleo y no solidificable. Apriete el tubo de subida del tanque hasta que
esté estanco.

2. Mida la distancia desde el fondo del tanque hasta la parte superior del tubo de subida de 4 in tal y como
se muestra en la Figura 8.

Nota: Cuando se trate de bombas de longitud invariable, tome como referencia la Figura 10 y compruebe
que la distancia entre la parte inferior del distribuidor y la parte inferior del grupo motobomba es 5 pulgadas
(125 mm) (15 pulgadas [381 mm] en el caso de aspiracion flotante) menor que la distancia medida en el
Paso 2. Desenrolle el cable flexible situado en la parte superior del empaquetador. A continuacion, vaya al
Paso 7.

Parte superior del tubo de subida de 4 in

JARRRRERRERRIRRRRRRSSY

ripumps/fig7.eps

Figura 8. Medicion del tanque
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Instalacion Instalacién de la bomba

3. Desenrolle el cable flexible situado en la parte superior del empaquetador y coléquelo en posicion horizontal
para que entre en el empaquetador sin que se hagan nudos ni cocas.

4. Desatornille el tornillo de ajuste del lateral de la contratuerca y desapriete la contratuerca para aflojar el
conjunto remachado del tubo de columna (véase la Figura 9).

Si gira levemente el grupo motobomba, los sellos se aflojaran y sera mas facil ajustarlo a la
longitud correcta. No le dé mas de 1/4 de vuelta a la tuberia.

1/4 de giro maximo en la tuberia

rjpumps/fig8.eps

Figura 9. Desapriete de la contratuerca

5. Tomando como referencia la Figura 10, tire del grupo motobomba hasta que la distancia entre la parte inferior
del distribuidor y la parte inferior del grupo motobomba sea 5 pulgadas (125 mm) (15 pulgadas [381 mm] en
el caso de aspiracion flotante) menor que la distancia medida en el Paso 2.

Si el grupo motobomba cuenta con un adaptador de aspiracion flotante, véase la seccién
titulada “Instalacion de aspiracion flotante recomendada” on pagina 10.

1] L] | gty
F— 5in (125 mm) menor que la medida del Paso 2 > ‘

L0 L L 0 A L L 0 0L 0 L L0 0 A 0 0 A 00 B A A A 1 A A0 B A M A

830/fig9.eps

Figura 10. Ajuste de la longitud de la bomba

AADVERTENCIA| Tenga cuidado de no daiar el cable flexible. Si se va a ajustar la bomba para que sea
mas corta, mantenga el cable flexible tensado para que no se hagan cocas.

6. Apriete la contratuerca del tubo de columna y aplique un par de torsion de 150 ft-lb (200 Nem) como minimo.
Después, atornille el tornillo de ajuste de la contratuerca con un par de torsion de 30-35 in.-lb (3,5-4 Nem).

7. Conecte el tubo de la linea de retorno del sifon al acoplamiento dentado de la base del empaquetador y fijelo
con una abrazadera (véase la Figura 11).

.\l Debe instalarse una linea de retorno en todas las aplicaciones para reducir los casos en los
que las perturbaciones activan el sistema de control electrénico del tanque.
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Instalacion Instalacién de la bomba

Acoplamiento dentado del
conducto de retorno del sifén

Grupo motobomba

Manguito de compresién del
cableado de alimentacién

rjpumps/fig33.eps

Figura 11. Ubicacion del acoplamiento de la linea de retorno en el empaquetador

8. Coloque el tubo de la linea de retorno del sifon junto al tubo de columna. Deténgase a entre 1 y 3 pulgadas
(25 y 76 mm) por encima de la cabeza de descarga.

9. Fije el tubo de la linea de retorno del sifén al tubo de columna con bridas. Situe los amarres de cables
a 6 pulgadas (152 mm) aproximadamente del distribuidor, a 6 pulgadas de la cabeza de descarga y
en medio de la tuberia (véase la Figura 12).

No apriete en exceso las bridas, ya que si la linea de retorno esta pinzada o aplanada, el
flujo se vera restringido e interferira en el correcto funcionamiento del sistema del sifén.

6" (151 mm) 6" (151 mm)

1/2 distancia 1/2 distancia | |

3 —>‘ |<— 1-3"(25- 76 mm)

X, A 1] ] A [l

J

No engarce la tuberia con bridas

rjpumps/fig30.eps

Figura 12. Conexion del tubo de la linea de retorno a la bomba

10. Tire cuidadosamente de los cables flexibles cuando salen del compartimento de cables del empaquetador.
Corte los cables flexibles unas 8 pulgadas (200 mm) por encima del empaquetador. Realice una inspeccion
visual del aislamiento del cable para verificar que no presenta dafios.

11. En la carcasa del empaquetador, habra instalados tres cables que van al conector macho y tres que vienen
del cable flexible trifilar que sale del grupo motobomba.

12. Pele los seis cables 5/16 in (8 mm).
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Instalacion Instalacién de la bomba

AADVERTENCIA| La Zona Oy la Zona 1 estan separadas mediante la pared divisoria del conector macho,
que se encuentra entre la conexién del distribuidor y el empaquetador. La conexién de

los cables del grupo motobomba se ubica dentro de los limites de la Zona 0, por lo que
debe garantizarse la adopcion de medidas de seguridad aumentada dentro de la caja
protectora ignifuga durante las conexiones de cableado en el sitio.

13. Conecte los cables de colores del grupo motobomba y los cables del mismo color que van al conector
macho mediante los conectores de empalme T&B RBB217 de Thomas & Betts suministrados y haga
una pinza mecanica.

14. Tire de cada cable para asegurarse de que el pinzado es fiable.

15. Aisle las tres conexiones colocandolas por separado en una bolsa de sellado epoxidico siguiendo los pasos
A, By C siguientes.

B c Del cable
“ N flexible Al conector
macho
\ Una sola ;
)\ — conexion «— Brida
\ por bolsa
El cable esta
/ totalmente

aislado en la
Conexion resina epoxica

de empalme
Instrucciones:

NOTA: Cuando la temperatura sea inferior a los 50 °F 4. Apriete el contenido de un lado a otro entre 25

(10 °C), guarde la resina en un lugar calido antes y 30 veces para que esté bien mezclado y tenga

de mezclarla (p. €j., dentro de un bolsillo pegado un color uniforme.

al cuerpo). 5. Introduzca la resina tibia y mezclada por un extremo
1. Abra el paquete del sellador epdxico y saque el de la bolsa y corte el otro extremo.

paquete de resina. 6. Meta lentamente la conexion de cables en el paquete
2. Sujetando el paquete de resina como se muestra en de sellado hasta que salga por el extremo contrario

como se muestra en el dibujo C.

7. Abra el extremo de la bolsa y utilice una brida para
cerrarla, y coloque ese extremo hacia arriba hasta que
la resina se gelifique.

el dibujo A, doble el paquete a lo largo.

3. Como se muestra en el dibujo B, apriete firmemente
la PARTE ROJA de la resina para que vaya a la
PARTE NEGRA pasando por el sello central.

16. Cuando termine de sellar los cables, enrollelos dentro del compartimento de cables del empaquetador
de la forma mas ordenada posible (véase la Figura 13). Para mayor claridad, los paquetes epoxidicos
se muestran transparentes.

17. Lubrique con vaselina la junta torica situada en la cubierta del compartimento de cables del empaquetador
(que tiene un cancamo de elevacion). Atornille la cubierta del compartimento de cables del empaquetador
(no se debe usar sellador para roscas). Atornille con un par de torsion de 35 ft-lb (50 Nem).

AADVERTENCIA] Verifique que el cancamo de elevacion tiene un par de torsion de 10 ft-lb (13,6 Nem)
con al menos 6 roscas totalmente instaladas. En ocasiones, los cancamos se quitan

tras instalar la bomba y puede aparecer corrosion en las zonas roscadas de la cubierta
del compartimento de cables (donde va el cancamo) y en el cancamo. Si ve signos de
corrosion, debe sustituir la cubierta y el cancamo.

18. Utilice el cancamo de elevacion para suspender la bomba de forma vertical y, a continuacién, instale la bomba
en el tubo de subida utilizando sellador para roscas clasificado por UL para petroleo y no solidificable hasta
que se consiga un sellado hermético,y alinéela como corresponda para que se conecte a la tuberia de linea
del producto.

desprendan chispas al trabajar con ellas y tenga cuidado al retirar o instalar los

Cuando lleve a cabo el mantenimiento de los equipos, utilice herramientas que no
equipos para que no salten chispas.
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Instalacion

Cableado eléctrico desde el panel hasta la bomba de turbina sumergible Red Jacket

Conector hembra en la
carcasa del distribuidor

Quite la cubierta para acceder
al compartimento de cables del
empaquetador

Conector macho en la ‘\‘
carcasa del empaquetador TN

|

=
A
\

s}‘_z
A

N

3

(‘»(.
D

.,
w——

G G

P

Cables flexibles del grupo motobomba

Figura 13. Conexién del grupo motobomba al cableado del empaquetador

Cableado eléctrico desde el panel hasta la bomba de turbina sumergible

Red Jacket

AADVERTENCIA A Desconecte, bloquee y marque la fuente de alimentacion eléctrica
= en el panel antes de efectuar el mantenimiento de la bomba.
1. Conecte los accesorios aptos para canalizaciones eléctricas en la entrada del cableado de energia eléctrica

situada en la base de la caja de empalmes del distribuidor 3/4"-14 NPT (se necesitan 5 roscas como minimo
para el ajuste) (véase el cableado trifasico del esquema en corte de ejemplo de la Figura 14).

AADVERTENCIA| En el caso de las instalaciones que precisen contar con la certificacion ATEX, el

usuario final debe emplear una caja de parada o un casquillo para paso de cable
que cuente con la certificacion ATEX Ex d lIA.

Utilice un casquillo para paso de cable o un dispositivo de entrada ignifugo adecuado

con certificacion AUS EX, ANZEx o IECEx cuando la instalacion del equipo se realice

de acuerdo con la certificacion de ANZEx para la conexion de conductores de circuito

gxtg;zg a1‘llo§F<’:_<r)nductores del motor empleados para cerrar la conexiéon del conducto
e - .

2. Afloje los dos tornillos del manguito de compresion lo justo para que pueda sacar el manguito de su
receptaculo, que se encuentra en la parte inferior de la caja de empalmes del distribuidor (véase la Figura 14).
Siga elevando el manguito hasta que se pueda acceder a él. Observe que la placa superior del conjunto
del manguito (la que mira hacia el distribuidor) tiene un diametro mayor que la placa inferior, y que hay dos
orificios abiertos y tres orificios con varillas de plastico insertadas. Las varillas de plastico sellan el manguito
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Instalacion Cableado eléctrico desde el panel hasta la bomba de turbina sumergible Red Jacket

y deben permanecer en los orificios que no se usan. Por ejemplo, si del panel de alimentacion vienen tres
cables, utilice los dos orificios vacios y quite una de las dos varillas de plastico de menor diametro para el
tercer cable. Pase cada uno de los cables de alimentacion entrantes por los orificios vacios del conjunto del
manguito. Deslice el conjunto del manguito hacia abajo por los cables de alimentacion hasta que se asiente
en su receptaculo, que se encuentra en la base de la caja de empalmes del distribuidor, dejando suficiente
cable para conectarlo a los cables de la bomba. A continuacion, apriete bien los dos tornillos que estan en
el conjunto del manguito para comprimir el manguito y sellar la entrada del cableado.

3. Enla carcasa del distribuidor habra instalados tres cables que van al conector hembra, un cable que va al
tornillo de conexion a tierra y cuatro procedentes del conducto.

Pele los ocho cables 5/16 de pulgada (8 mm).
Conecte el cable naranja procedente del conector hembra del distribuidor al T1 de la salida de la caja de control.

Conecte el cable negro procedente del conector hembra del distribuidor al T2 de la salida de la caja de control.

Conecte el cable rojo procedente del conector hembra del distribuidor al T3 de la salida de la caja de control.

® N o o

Conecte el cable de conexion a tierra acoplado en el distribuidor al cable de conexion a tierra procedente del
panel de alimentacion.

9. Lubrique las juntas toricas de las cubiertas de acceso con vaselina. Vuelva a colocar las cubiertas de acceso.
Atornille con un par de torsiéon de 35 ft-Ib (50 Nem). NO se debe utilizar sellador para roscas.

Para ver ejemplos de esquemas de cableado de la bomba trifasica, consulte la Figura 15.

Acceso al

Acceso a la caja condensador
de empalmes
Conector
hembra

La varilla de
plastico debe
permanecer
en el orificio
sin usar

Cable rojo
desde el
conector
hembra

Hilo de tierra

(en el distribuidor) ‘

Ajuste los 2 tornillos
. de la placa superior
Manguito del conjunto para

Cable negro desde
el conector hembra

de conducto comprimir el manguito
Cableado entrante / Cable naranja desde
desde el panel de Conecte el conducto el conector hembra
alimentacion eléctrico aqui, 3/4"-14 NPT

Figura 14. Los cables de alimentacién entran por el manguito de compresion
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Instalacion

Conexién al terminal de conexién equipotencial externo

El indicador de nivel
automatico tendra la misma
tension y fase que la energia
que recibe el terminal L1.

| Bobina de 240 V |

Naranja

M |

=1

Contacto
bimetdlico normalmente normalmente de tornillo

° 11

Contacto Contacto

porel
instalad

cerrado abierto

Negro ' Rojo

A la bomba de turbina sumergible

!

Terminal Cable afiadido Cable afiadido

por el
jor fabricante

(A

Dispensador

Protector manual
del motor. Véase
el anexo C.

Contactor de
control remoto

NOTA: El contactor tiene
una instalacién con cable
para 380-415 V al motor
de la bomba, y para 240 V
desde el interruptor del
dispensador o Isotrol.

TB1
== lIsotrol
.!L"!. de 240V
ATG A la fuente de alimentacién de 380-415 V
N J L L2 u3
L1 E L2 j) L3
L1 L2 L3
3
-@E BOBINA
2 -
\

| Bobina de 240 V |

A la fuente de alimentacion de 380-415V

N Ju L2 us

L1 L2 E; L3

Establezca la conexion
a tierra de conformidad

con los cédigos locales.

{{? i
5 gg}
Naranja%;

A la bomba de turbina sumergible

Negro Rojo

Caja de
conexiones en
el distribuidor

Cerrojo
eléctrico

extraible

Dispositivos
protectores
contra sobrecargas |{&
en el bobinado  |€
Bomba de
turbina sumergible

|
|
|
/—: Empaquetador
|
|
|
|
|
|
|
|
|
-

(B

Protector manual
del motor. Véase
el anexo C.

Contactor de
control remoto

NOTA: El contactor
tiene una instalacion
con cable para
380-415 V al motor
de la bomba, y para
240V al interruptor
del dispensador.

Figura 15. Ejemplos de esquemas de cableado de la bomba trifasica

Conexion al terminal de conexion equipotencial externo

En el lateral del distribuidor, bajo los dos orificios del sifon hay un tornillo roscado M6 (véase la Figura 16). La
conexion debe realizarse de acuerdo con las normativas de instalacion aplicables a nivel nacional mediante un
conductor que tenga un area de seccion transversal de al menos 4 mm?2 (10 AWG).
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Instalacion Instalacién de dos bombas para el funcionamiento en tandem

Figura 16. Terminal de conexién equipotencial

Instalacion de dos bombas para el funcionamiento en tandem

Cuando se necesitan mayores indices de flujo, se pueden instalar dos bombas en el sistema de tuberias recurriendo
a un distribuidor. Si se instalan de acuerdo con la Figura 17, los sistemas en tandem ofrecen apoyo auxiliar para que
las operaciones puedan continuar si una bomba deja de funcionar.

Valvulas esféricas

Figura 17. Bombas en tandem

AADVERTENCIA| Es necesario instalar valvulas de retencion adecuadas con descargador de presion en
la tuberia de descarga de cada bomba a fin de evitar que el producto se bombee por
el sistema de descarga de presion de la bomba adyacente cuando no esté funcionando.

Se deben instalar valvulas esféricas en el extremo de la tuberia de descarga que da a la
bomba para facilitar el mantenimiento y la solucién de problemas (véase la Figura 17).
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Instalacion Cableado en bombas trifasicas en tandem

Cableado en bombas trifasicas en tandem

La Figura 18 muestra el esquema de cableado que permite que ambas bombas de turbina sumergibles trifasicas
operen a la vez con cualquier combinacion de dispensadores encendidos.

[ Bobina de 240 V | Bobina de 240 V

A la fuente de alimentacion de 380-415V A la fuente de alimentacion de 380-415V

— f_J

L1 L2 L3
Protector ma}nual Protector mqnual

del motor. Véase del motor. Véase
el anexo C. el anexo C.

L2 L3 L1
3
Contactor de
Contactor de
é ; BoBINA % control remoto é ; BOBINA % control remoto
2 4 2 4

Naranja Negro Rojo Naranja Negro Rojo

il i

A la bomba de turbina sumergible A la bomba de turbina sumergible

L3

L1 (380-415 V)

— @ Hjlo neutro de la alimentacion eléctrica

' TB1
i P 1 Isotrol El indicador de nivel automatico tendra la
Relg de 2 polos | ' de 240V misma tension y fase que la energia que
(bobinade240V) ~---------- ATG recibe el terminal L1.
Caja de

conexiones en
el distribuidor

Cerrojo
eléctrico

| |
| |
| |
| |

| +— Empaquetador

‘ | | extraible

| . |
L L @ Establezca la conexion } |
a tierra de conformidad | |
Contacto  Contacto Contacto  Terminal Cable afiadido Cable afiadido con los COdIgOS locales. | |
bimetalico normalmente normalmente de tornillo _por el por el | protectores |
cerrado abierto instalador fabricante | contra sobrecargas |
| en el bobinado I
I Bomba de !
| turbina sumergible J

Figura 18. Sugerencia de cableado para bombas trifasicas en tandem
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Instalacion Orificios del sifén

Orificios del sifon

El orificio del sifén de la bomba de turbina sumergible Red Jacket se encuentra en un conjunto de sifén que encaja
en uno de los dos orificios de vacio (véase la Figura 19). El extremo del orificio se puede girar después de aflojar
el cuerpo hexagonal de la parte superior para alojar el tubo de sifén entrante. Coloque el conjunto del sifén y
apriételo con un par de torsion de 15-30 ft-lb (20-41 Nem).

Tornillo de servicio; se accede
a él al quitar el tapdn protector

Tornillo purgador de aire

Orificio de vacio suplementario

Orificio del sifén; acople
la tuberia del sifén aqui

Cartucho del siféon ripumps/fig20.eps

Figura 19. Conexion del sifén
Debe quitarse el tapén de 1/4 in NPT del conjunto del sifén y conectar el conducto del sifon.

AADVERTENCIA| Antes de instalar las roscas para tubos, aplique una cantidad adecuada de sellador
para roscas fresco, con certificacion UL para petréleo y no solidificable. Aplique el
sellador de forma que no entre en las cavidades hidraulicas y las contamine.

Instalacion de un conjunto de sifon

AADVERTENCIA A Desconecte, bloquee y marque la fuente de alimentacion eléctrica

en el panel antes de efectuar el mantenimiento de la bomba.

Cuando lleve a cabo el mantenimiento de los equipos, utilice herramientas que no desprendan
chifpasl?_l trabajar con ellas y tenga cuidado al retirar o instalar los equipos para que no
salten chispas.

Juegos de piezas necesarios:

* Juego de piezas del cartucho del sifon * Juego de piezas del cartucho del sifon AG
(ref. 410151-001) (ref. 410151-002)

Procedimiento:

1. Sihay instalada una valvula esférica en la linea descendente de la bomba, ciérrela.

2. Quite y guarde el tapdn protector que cubre el tornillo de servicio y gire el tornillo en el sentido de las agujas del
reloj (véase la Figura 20). Conforme el tornillo se acerca a su posicion mas baja, oird como se despresuriza el
sistema. Siga girando el tornillo hasta su tope. Cuando el tornillo esté totalmente bajado, aflojelo 4 vueltas para
elevar la valvula de retencién y que el combustible salga de las cavidades hidraulicas del distribuidor.

3. Quite uno de los dos tapones de los orificios del sifon que se encuentran en el distribuidor
(véase la Figura 20).

4. Coja el cartucho del sifon del juego de piezas y aplique una capa de vaselina a las tres juntas toricas situadas
en el exterior del cartucho del sifon.

5. Inserte el cartucho del sifon en el orificio del sifon (véase la Figura 21). Gire el orificio de salida del sifon en la
direccion deseada y, a continuacion, apriete con la mano el cuerpo hexagonal de retencion del sifon. Apriete
el cuerpo con un par de torsion de 25-30 ft-Ib (34-41 Nem).
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Instalacion Instalacién de un conjunto de sifén

Tornillo de servicio; se accede
a él al quitar el tapon protector

Tornillo purgador de aire

Orificio de vacio suplementario

Orificio del sifén; acople
la tuberia del sifén aqui

Cartucho del siféon ripumps/fig20.eps

Figura 20. Orificios del siféon

6. Quite el tapdn de 1/4 in NPT del orificio de salida del sifon y conecte la tuberia al sistema del sifon.

AADVERTENCIA| Antes de instalar las roscas para tubos, aplique una cantidad adecuada de sellador
para roscas fresco, con certificacion UL para petréleo y no solidificable. Aplique
el sellador de forma que no entre en las cavidades hidraulicas y las contamine.

7. Gire el tornillo de servicio en el sentido contrario a las agujas del reloj hasta que esté totalmente subido.
Conforme el tornillo se acerca a su posicion mas alta, la valvula de retencion bajara y se colocara en su lugar.

8. Vuelva a colocar el tapon protector del tornillo de servicio y enrosquelo completamente en su lugar para
garantizar un buen sellado.

9. Dele entre 2 y 3 vueltas al tornillo purgador de aire en el sentido contrario a las agujas del reloj
(véase la Figura 20).

AADVERTENCIA| Un pasador de enganche retiene al tornillo purgador de aire para limitar la carrera.
No intente darle mas de 3 vueltas al tornillo purgador.

10. Encienda la bomba y déjela funcionar durante unos 2 minutos para purgar el aire de las cavidades hidraulicas
del distribuidor. Mientras la bomba sigue en funcionamiento, gire el tornillo purgador de aire en el sentido de
las agujas del reloj hasta que esté cerrado por completo.

11. Si procede, abra la valvula esférica de la linea descendente de la bomba.

Junta térica superior del tapén del orificio
=~ del sifén (-121[1,049 in de DI x 0,103 in
de ancho])

< Junta térica inferior del tapon del orificio
del sifén (-117 [0,799 in de DI x 0,103 in
de ancho])

Juntas téricas superiores del
conjunto del sifén (-121 [1,049 in
de DI x 0,108 in de ancho])

Junta térica inferior del conjunto del
sifén (-117[0,799 in de DI x 0,103 in
de ancho])

N~ ‘ Terminal de conexion
| { ﬁwf] equipotencial
/

N\ S

Figura 21. Colocacion del conjunto del sifén en el distribuidor
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Instalacion Instalacién de un transductor detector de fugas de linea o un detector mecanico de fugas de linea

Instalacion de un transductor detector de fugas de linea o un detector
mecanico de fugas de linea

AADVERTENCIA A Desconecte, bloquee y marque las fuentes de alimentacion eléctrica

en el panel antes de iniciar el mantenimiento de la bomba.

Cuando lleve a cabo el mantenimiento de los equipos, utilice herramientas que no desprendan
chispas al trabajar con ellas y tenga cuidado al retirar o instalar los equipos para que no
salten chispas.

Piezas requeridas:

* Detector de fugas de linea electronico o mecanico

Procedimiento:

1. Sihay instalada una valvula esférica en la linea descendente de la bomba, ciérrela.

2. Quite y guarde el tapdn protector que cubre el tornillo de servicio y gire el tornillo en el sentido de las agujas del
reloj (véase la Figura 22). Conforme el tornillo se acerca a su posicion mas baja, oird como se despresuriza el
sistema. Siga girando el tornillo hasta su tope. Cuando el tornillo esté totalmente bajado, afléjelo 4 vueltas para
elevar la valvula de retencién y que el combustible salga de las cavidades hidraulicas del distribuidor.

3. Quite el tapon de 2 in NPT del detector de fugas de linea.

Tornillo de servicio

(bajo el tapdn protector)

Orificio del detector
de fugas de linea

Tornillo purgador de aire

ripumps/fig47.eps

Figura 22. Ubicacion del tapon del orificio de descarga para el transductor detector de fugas de linea

Instale el detector de fugas en el orificio de 2 in NPT como indican las instrucciones que acompafian al dispositivo.

Gire el tornillo de servicio en el sentido contrario a las agujas del reloj hasta que esté totalmente subido.
Conforme el tornillo se acerca a su posicion mas alta, oird como la valvula de retencion baja y se coloca
en su lugar. Vuelva a colocar el tapén protector del tornillo de servicio y enrosquelo completamente en
su lugar para garantizar un buen sellado.

6. Abra el tornillo purgador de aire dandole entre 2 y 3 vueltas en el sentido contrario a las agujas del reloj
(véase la Figura 22).

AADVERTENCIA| Un pasador de enganche retiene al tornillo purgador de aire para limitar la carrera.
No intente darle mas de 3 vueltas al tornillo purgador.

7. Encienda la bomba y déjela funcionar durante unos 2 minutos para purgar el aire de las cavidades hidraulicas
del distribuidor. Mientras la bomba sigue en funcionamiento, gire el tornillo purgador de aire en el sentido de
las agujas del reloj hasta que esté cerrado por completo.

8. Siprocede, abra la valvula esférica de la linea descendente de la bomba.
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Instalacion Puesta en marcha inicial de la bomba

Puesta en marcha inicial de la bomba

1. Sihay instalada una valvula esférica en la linea descendente de la bomba, ciérrela.

2. Abra el tornillo purgador de aire dandole entre 2 y 3 vueltas en el sentido contrario a las agujas del reloj
(véase la Figura 19).

AADVERTENCIA| Un pasador de enganche retiene al tornillo purgador de aire para limitar la carrera.
No intente darle mas de 3 vueltas al tornillo purgador.

3. Encienda la bomba y déjela funcionar durante unos 2 minutos para purgar el aire de las cavidades hidraulicas
del distribuidor. Mientras la bomba sigue en funcionamiento, gire el tornillo purgador de aire en el sentido de
las agujas del reloj hasta que esté cerrado por completo.

4. Siprocede, abra la valvula esférica de la linea descendente de la bomba.

5. Encienda la bomba y el sistema de purga de aire bombeando al menos 15 galones (57 litros) a través de cada
dispensador. Comience a trabajar por el dispensador que esté mas alejado de la bomba y vaya acercandose a ella.

6. La bomba se ha puesto en marcha correctamente.

NOTA: Solo para bombas trifasicas

Cuando no resulte conveniente predeterminar el giro de fase del suministro eléctrico, se puede determinar el
giro adecuado mediante el rendimiento de la bomba. La capacidad y la presion de la cabeza de la bomba seran
considerablemente menores que las especificadas cuando el giro es hacia atras.

Conecte los conductores de la bomba a los terminales T1, T2 y T3 del contactor teniendo en cuenta el codigo
de colores que se muestra en la Figura 15 A y B. Con abundante producto en el tanque y habiendo purgado el
aire del sistema, arranque la bomba y realice una lectura de la presion del sistema mediante un manémetro con
la valvula esférica cerrada, o abra la valvula y calcule la velocidad de bombeo.

A continuacion, interrumpa el suministro eléctrico e invierta los conductores de alimentacion de T1 y T2. Repita

las pruebas de presion o de capacidad tal y como se ha indicado anteriormente. Si los resultados son superiores

a los de la primera prueba, el giro de la segunda prueba es correcto. Si la segunda prueba arroja un rendimiento
inferior al de la primera prueba, vuelva a conectar los conductores de alimentacion en T1 y T2 (como en la prueba 1)
para que el giro sea correcto.

Si el suministro eléctrico se ha marcado correctamente como L1, L2 y L3 de acuerdo con los estandares de
giro de fase aceptados, es posible predeterminar el giro apropiado de estas unidades. Los conductores de
alimentacion de la bomba se diferencian por el color, que puede ser naranja, negro y rojo, y, si se conectan

a través del arrancador magnético a L1, L2 y L3, respectivamente, el grupo motobomba girara en la direccion
correcta. No obstante, se recomienda que siempre se realicen las pruebas de rendimiento aunque el suministro
eléctrico no se haya eliminado correctamente.

Pruebas de las bombas

Comprobacion de la presion de descarga

La presion de descarga esta ajustada en fabrica
aentre 19y 25 psi (entre 131y 172 kPa).
Existen dos métodos que se emplean para Tornillo de servicio

comprobar el ajuste de la presion de descarga: (bajo el tapén protector) Orificio de 1/4 in NPT

para pruebas de linea

* Puede realizarse la lectura de la presion a
partir de la unidad de control de un sistema
electrénico de deteccion de fugas de linea
si hay uno en funcionamiento. Fijese en la
presion que se presenta al apagar la
bomba: esa es la presion de descarga.

Tornillo purgador
de aire

* La presion puede observarse conectando
un indicador a la valvula resistente a
impactos o al orificio para pruebas de linea
de la bomba (véase la Figura 23). Figura 23. Ubicacién del orificio para pruebas de linea de la bomba

rjpumps/fig48.eps
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Instalacion Comprobacion de la presion de descarga en la bomba

Comprobacion de la presion de descarga en la bomba

AADVERTENCIA A Desconecte, bloquee y marque las fuentes de alimentacion eléctrica

en el panel antes de iniciar el mantenimiento de la bomba.

@ Cuando lleve a cabo el mantenimiento de los equipos, utilice herramientas que no desprendan
chispas al trabajar con ellas y tenga cuidado al retirar o instalar los equipos para que no
salten chispas.

Equipo necesario:

* Un mandmetro con piezas de conexion adecuadas para conectarlo al orificio para pruebas de linea de 1/4 in NPT.

Procedimiento:

1. Sihay instalada una valvula esférica en la linea descendente de la bomba, ciérrela.

2. Quite y guarde el tapdn protector que cubre el tornillo de servicio y gire el tornillo en el sentido de las agujas del
reloj (véase la Figura 23). Conforme el tornillo se acerca a su posicion mas baja, oira como se despresuriza el
sistema. Siga girando el tornillo hasta su tope. Cuando el tornillo esté totalmente bajado, aflojelo 4 vueltas para
elevar la valvula de retencion y que el combustible salga de las cavidades hidraulicas del distribuidor. Siga girando
el tornillo hasta arriba en el sentido contrario a las agujas del reloj. Cuando el tornillo esté casi totalmente subido,
la valvula de retencioén bajara y se colocara en su lugar.

Quite el tapon del orificio para pruebas de linea (véase la Figura 23) y conecte el dispositivo calibrador.

Abra el tornillo purgador de aire dandole entre 2 y 3 vueltas en el sentido contrario a las agujas del reloj
(vease la Figura 23).

AADVERTENCIA| Un pasador de enganche retiene al tornillo purgador de aire para limitar la carrera.
No intente darle mas de 3 vueltas al tornillo purgador.

5. Encienda la bomba y déjela funcionar durante unos 2 minutos para purgar el aire de las cavidades hidraulicas
del distribuidor. Mientras la bomba sigue en funcionamiento, gire el tornillo purgador de aire en el sentido de
las agujas del reloj hasta que esté cerrado por completo.

6. Apague la bomba y mida la presiéon de descarga.

Gire el tornillo de servicio en el sentido de las agujas del reloj. Conforme el tornillo se acerca a su posicion
mas baja, oird como se despresuriza el sistema. Siga girando el tornillo hasta su tope. Cuando el tornillo esté
totalmente bajado, aflojelo 4 vueltas para elevar la valvula de retenciéon y que el combustible salga de las
cavidades hidraulicas del distribuidor.

8. Gire el tornillo de servicio en el sentido contrario a las agujas del reloj hasta que esté totalmente subido.
Conforme el tornillo se acerca a su posicion mas alta, oird como la valvula de retencion baja y se coloca en su
lugar. Vuelva a colocar el tapodn protector del tornillo de servicio y enrosquelo completamente en su lugar para
garantizar un buen sellado.

9. Quite el dispositivo calibrador. Aplique una cantidad adecuada de sellador para roscas fresco, clasificado por
UL para petroleo y no solidificable en el tapon de 1/4 in NPT y vuelva a colocarlo en el orificio para pruebas
de linea. Apriete el tapon con un par de torsion de entre 14 y 21 ft-lb (19,4 y 29 Nem).

10. Dele entre 2 y 3 vueltas al tornillo purgador de aire en el sentido contrario a las agujas del relo;.

AADVERTENCIA| Un pasador de enganche retiene al tornillo purgador de aire para limitar la carrera.
No intente darle mas de 3 vueltas al tornillo purgador.

11. Encienda la bomba y déjela funcionar durante unos 2 minutos para purgar el aire de las cavidades hidraulicas
del distribuidor. Mientras la bomba sigue en funcionamiento, gire el tornillo purgador de aire en el sentido de
las agujas del reloj hasta que esté cerrado por completo.

12. Ahora la bomba esta lista para funcionar con normalidad.

13. Si procede, abra la valvula esférica descendente de la bomba.
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Instalacion Prueba de la linea

Prueba de la linea

AADVERTENCIA A Desconecte, bloquee y marque las fuentes de alimentacion eléctrica

en el panel antes de iniciar el mantenimiento de la bomba.

@ Cuando lleve a cabo el mantenimiento de los equipos, utilice herramientas que no desprendan
chispas al trabajar con ellas y tenga cuidado al retirar o instalar los equipos para que no
salten chispas.

Equipo necesario:

* Un aparato generador de presion con piezas de conexion adecuadas para conectarlo al orificio para pruebas
de linea de 1/4 in NPT.

Procedimiento

1. Bloquee las lineas de cada dispensador.

2. Quite y conserve el tapon protector que cubre el tornillo de servicio y gire el tornillo en el sentido de las
agujas del reloj (véase la Figura 23). Conforme el tornillo se acerca a su posicién mas baja, oird como
se despresuriza el sistema. Siga girando el tornillo hasta su tope.

3. Quite el tapon del orificio para pruebas de linea (véase la Figura 24). Aplique la presion de prueba de la linea
en el orificio para pruebas de linea (50 psi [345 kPa] como maximo).

AADVERTENCIA| Un exceso de presion (por encima de la presion de prueba normal establecida entre
50 y 55 psi [entre 345 y 380 kPal) puede daiar el asiento de la valvula de retenciény
otros componentes del sistema.

Desatornille el tapon Orificio para pruebas de linea
protector para acceder

al tornillo de servicio

Tornillo purgador
de aire

rijpumps/fig21.eps

Figura 24. Ubicacion del tornillo de servicio, el orificio para pruebas de linea y el tornillo purgador de aire

4. Despresurice la linea (como se indica en el Paso 2 anterior) y quite el montaje para pruebas. Aplique una
cantidad adecuada de sellador para roscas fresco, clasificado por UL para petroleo y no solidificable en
el tapon de 1/4 in NPT y vuelva a colocarlo en el orificio para pruebas de linea. Apriete el tapon con un par
de torsion de entre 14 y 21 ft-lb (19,4 y 29 Nem).

5. Gire el tornillo de servicio en el sentido contrario a las agujas del reloj hasta que esté totalmente subido.
Conforme el tornillo se acerca a su posicion mas alta, oira cémo la valvula de retencion baja y se coloca
en su lugar. Vuelva a colocar el tapén protector del tornillo de servicio y enrosquelo completamente en
su lugar para garantizar un buen sellado.

6. Dele entre 2 y 3 vueltas al tornillo purgador de aire en el sentido contrario a las agujas del reloj
(véase la Figura 24).

AADVERTENCIA| Un pasador de enganche retiene al tornillo purgador de aire para limitar la carrera.
No intente darle mas de 3 vueltas al tornillo purgador.
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Instalacion Prueba del tanque

7. Encienda la bomba y déjela funcionar durante unos 2 minutos para purgar el aire de las cavidades hidraulicas
del distribuidor. Mientras la bomba sigue en funcionamiento, gire el tornillo purgador de aire en el sentido de
las agujas del reloj hasta que esté cerrado por completo.

Ahora la bomba esta lista para funcionar con normalidad.

9. Si procede, desbloquee las lineas de cada dispensador.

Prueba del tanque

AADVERTENCIA A Desconecte, bloquee y marque las fuentes de alimentacion eléctrica

en el panel antes de iniciar el mantenimiento de la bomba.

@ Cuando lleve a cabo el mantenimiento de los equipos, utilice herramientas que no desprendan
chispas al trabajar con ellas y tenga cuidado al retirar o instalar los equipos para que no
salten chispas.

Equipo necesario:

* Un aparato generador de presion con piezas de conexion adecuadas para conectarlo al orificio para pruebas
del tanque de 1/4 in NPT.

Procedimiento:

1. Quite y conserve el tapon protector que cubre el tornillo de servicio y gire el tornillo en el sentido de las
agujas del reloj (véase la Figura 24). Conforme el tornillo se acerca a su posicién mas baja, oira como se
despresuriza el sistema. Siga girando el tornillo hasta su tope.

2. Quite y guarde el tapdn del orificio para pruebas del tanque de 1/4 in NPT y conecte el equipo de comprobacion
del tanque (véase la Figura 25).

Orificio de 1/4 in NPT
para pruebas del tanque

— ripumps/fig23.eps

Figura 25. Orificio para pruebas del tanque situado en el distribuidor

3. Despresurice el tanque y quite el equipo de comprobacion. Aplique una cantidad adecuada de sellador
para roscas fresco, clasificado por UL para petroleo y no solidificable en el tapdn de 1/4 in NPT y vuelva a
colocarlo en el orificio para pruebas del tanque. Apriete el tapon con un par de torsion de entre 14y 21 ft-lb
(19,4 y 29 Nem).

4. Gire el tornillo de servicio en el sentido contrario a las agujas del reloj hasta que esté totalmente subido.
Conforme el tornillo se acerca a su posicion mas alta, oird como la valvula de retencion baja y se coloca
en su lugar. Vuelva a colocar el tapén protector del tornillo de servicio y enrésquelo completamente en
su lugar para garantizar un buen sellado.
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Instalacion Prueba del tanque

5. Dele entre 2 y 3 vueltas al tornillo purgador de aire en el sentido contrario a las agujas del reloj
(véase la Figura 24).

AADVERTENCIA| Un pasador de enganche retiene al tornillo purgador de aire para limitar la carrera.
No intente darle mas de 3 vueltas al tornillo purgador.

6. Encienda la bomba y déjela funcionar durante unos 2 minutos para purgar el aire de las cavidades hidraulicas
del distribuidor. Mientras la bomba sigue en funcionamiento, gire el tornillo purgador de aire en el sentido de
las agujas del reloj hasta que esté cerrado por completo.

7. Ahora la bomba esta lista para funcionar con normalidad.
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Mantenimiento y reparacion

Sustitucion del grupo motobomba

AADVERTENCIA A Desconecte, bloquee y marque las fuentes de alimentacion eléctrica

en el panel antes de iniciar el mantenimiento de la bomba.

@ Cuando lleve a cabo el mantenimiento de los equipos, utilice herramientas que no desprendan
chispas al trabajar con ellas y tenga cuidado al retirar o instalar los equipos para que no
salten chispas.

Juego de piezas necesario:

* Juego de sustitucion del grupo motobomba, ref. 144-327-4 (ref. 410818-001 para aplicaciones de AG)
* Juego de piezas de sellado y ferreteria (ref. 410154-001)
 Juego de resortes para estampas (ref. 410485-001)

Procedimiento:

1. Sihay instalada una valvula esférica en la linea descendente de la bomba, ciérrela.

2. Quite las dos tuercas de fijacion extraibles y deséchelas (véase la Figura 26). Los resortes de las espigas de
retencion que se encuentran entre la brida de la unidad extraible y el distribuidor haran que suba la unidad
extraible y que se suelten los sellos.

Tapon protector; quitarlo
para acceder al tornillo
de servicio

Tornillo purgador
de aire

Caja de empalmes

Tuerca de fijacion

N
apa de acceso extraible (M12, de tapén)

al condensador

Tuerca de
fijacion extraible
(M12, de tapodn)

Figura 26. Tuercas de fijacion extraibles

Verifique que el cancamo de elevacion tiene un par de torsién de 10 ft-1b (13,6 Nem)
con al menos 6 roscas totalmente instaladas. En ocasiones, los cancamos se quitan
tras instalar la bomba y puede aparecer corrosion en las zonas roscadas de la
cubierta del compartimento de cables (donde va el cancamo) y en el cancamo. Si
ve signos de corrosion, debe sustituir la cubierta y el cAancamo.

3. Sirvase del cancamo de elevacion para levantar la unidad extraible y coléquela en una superficie limpia.
La unidad extraible de la bomba se debe desmontar con mucha precaucion. Asegurese de que sigue
centrada dentro del tubo de subida y de que ninguna de sus partes obstaculiza el proceso de extraccion.
Si la unidad extraible se atasca al sacarla, deténgase, determine el motivo del atasco, corrija el problema
y continte con la extraccion.

4. Eleve la unidad extraible para que la bomba pueda drenar el producto al tanque antes de su completa extraccion.

5. Coloque la unidad en una superficie limpia.
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Mantenimiento y reparacion Sustitucién del grupo motobomba

6. Para retirar el grupo motobomba antiguo, quite los cuatro pernos que sujetan la cabeza de descarga, tal y como
se muestra en la Figura 27. Deseche la junta y los afianzadores antiguos.

7. Inspeccione visualmente el conector del cable flexible situado en la cabeza de descarga y sustituyalo si esta
deteriorado. Asegurese de que la lengieta de division del cable flexible esté colocada en la muesca de la
cabeza de descarga.

Cabeza de descarga

Grupo motobomba

Pasador de
posicionamiento

ripumps/fig.eps

Figura 27. Juntay pernos del grupo motobomba

8. Tire del conector del cable flexible de la cabeza de descarga hacia afuera lo bastante para ver la junta torica
ubicada en la pared lateral de su receptaculo (véase la Figura 28). Quite la junta torica del conector del
receptaculo del conector y deséchela. Coja una junta torica de 0,551 in de DI x 0,070 in de ancho del juego
de piezas de sellado y ferreteria y lubriquela con vaselina. Deslice la junta térica nueva por el conector del
cable flexible y métala en la ranura de la pared del receptaculo del conector. Lubrique el cuerpo del conector
del cable flexible con vaselina y coléquelo de nuevo en su receptaculo, asegurandose de que la lengtieta de
division se encuentra en la muesca del receptaculo.

La lengueta de divisién/el conector
hembra del cable flexible esta fuera
de su receptaculo. Esta posicion no
es la correcta para acoplar el grupo
motobomba.

La lengueta de divisién/el conector
hembra del cable flexible esta
dentro de su receptaculo. Esta
posicion es la correcta para acoplar
el grupo motobomba.

Junta térica del conector
(-015[0,551 in de DI x 0,070 in
de ancho])

Inserte el pasador de
posicionamiento en el
grupo motobomba en
este orificio

fipumps\fig36.eps

Figura 28. Compruebe que el conector hembra del cable flexible esté bien colocado

9. Coloque la nueva junta del juego de sustitucion del grupo motobomba en el nuevo grupo motobomba
de forma que todos los orificios estén alineados.

APRECAUCION| Las juntas de grupos motobomba de la competencia no sellaran correctamente
y el rendimiento se vera afectado.

10. Alinee el pasador de posicionamiento para que se introduzca en el orificio correspondiente de la cabeza de
descarga (véase la Figura 28) y coloque el grupo motobomba en su sitio empujando con la mano solamente.
Antes de instalar los pernos de retencion del grupo motobomba, este debe estar aparejado con la cabeza
de descarga.
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Mantenimiento y reparacion Sustitucién del grupo motobomba

AADVERTENCIA Use la fuerza para empujar el grupo motobomba y colocarlo en la cabeza de descarga.
Si el grupo motobomba no esta aparejado correctamente con la cabeza de descarga,

quitelo y corrija el problema.

11. Instale los cuatro pernos de retencién y arandelas de seguridad del grupo motobomba. Apareje los pernos y,
a continuacion, apriételos siguiendo un patron transversal con un par de torsion de 7 ft-lb (11 Nem).

AADVERTENCIA| No se sirva de los pernos para colocar el grupo motobomba tirando de él. Siga un
patrén transversal para aparejar y apretar los pernos. No los apriete por encima

del par de torsion. Si no se siguen estas instrucciones, las piezas pueden fallar.

12. Coja las tres juntas toricas extraibles (3,975 in de DI x 0,210 in de ancho [superior], 3,850 in de DI x 0,210 in
de ancho [central] y 3,725 in de DI x 0,210 in de ancho [inferior]) del juego de piezas de sellado y ferreteria. Las
tres juntas toricas tienen un tamafio muy similar, por lo que debe tener especial cuidado de distinguirlas antes de
volver a colocarlas en la unidad extraible. Lubrique todas las juntas téricas con vaselina y, a continuacion,
instalelas en las ranuras asignadas de la unidad extraible (véase la Figura 29).

Junta térica de la cubierta del compartimento de
. ) . cables extraible (-928 [2,090 in de DI x 0,118 in
Junta tdrica extraible superior de ancho))

(-345[3,975 in de DI x 0,210 in

de ancho)) Junta térica del orificio del indicador de fugas

(-228 [2,234 in de DI x 0,139 in de ancho])
Juntas tdricas de la caja
de empalmes (-928 [2,090 in
de DI x 0,118 in de ancho])

Junta térica extraible central
(-344 [3,850 in de DI x 0,210 in
de anchol)

Junta tdrica del conector hembra
(-118 10,862 in de DI x 0,103 in de ancho])

Junta tdrica extraible inferior
(-343[3,725 in de DI x 0,210 in de ancho])

Figura 29. Ubicacion de las juntas téricas del empaquetador y distribuidor
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13. Quite la junta torica del conector hembra del distribuidor (véase la Figura 29). Coja una junta térica de
0,862 in de DI x 0,103 in de ancho del juego de piezas de sellado y ferreteria y lubriquela con vaselina.
Deslice la junta torica por el conector hembra y empujela para meterla en su ranura.

14. Vuelva a instalar la unidad extraible en el distribuidor y el tanque. Apriete las tuercas de fijacion extraibles
siguiendo un patron alterno con un par de torsion de 50 ft-lb (68 Nem).

.\ Yol Retire los resortes que rodean las espigas de retencidn y sustitiyalos por los del juego
de piezas.

15. Dele entre 2 y 3 vueltas al tornillo purgador de aire en el sentido contrario a las agujas del reloj
(véase la Figura 26).

AADVERTENCIA| Un pasador de enganche retiene al tornillo purgador de aire para limitar la carrera.
No intente darle mas de 3 vueltas al tornillo purgador.

16. Encienda la bomba y déjela funcionar durante unos 2 minutos para purgar el aire de las cavidades hidraulicas
del distribuidor. Mientras la bomba sigue en funcionamiento, gire el tornillo purgador de aire en el sentido de
las agujas del reloj hasta que esté cerrado por completo.

17. Si procede, abra la valvula esférica de la linea descendente de la bomba.

Sustitucion del conjunto de la valvula de retencion

AADVERTENCIA A Desconecte, bloquee y marque las fuentes de alimentacion eléctrica

en el panel antes de iniciar el mantenimiento de la bomba.

@ Cuando lleve a cabo el mantenimiento de los equipos, utilice herramientas que no desprendan
chispas al trabajar con ellas y tenga cuidado al retirar o instalar los equipos para que no
salten chispas.

Juegos de piezas necesarios:

* Juego de piezas del alojamiento de la valvula de retencion (ref. 410152-001 0 410152-002),

O

* Juego de piezas de la vélvula de retencion (ref. 410153-001 0 410153-002) y juego de piezas de sellado
y ferreteria (ref. 410154-001)

Procedimiento:

1. Sihay instalada una valvula esférica en la linea descendente de la bomba, ciérrela.

2. Quite y guarde el tapén protector que cubre el tornillo de servicio y gire el tornillo en el sentido de las agujas
del reloj (véase la Figura 26 en la pagina 33). Conforme el tornillo se acerca a su posicion mas baja, oira como
se despresuriza el sistema. Siga girando el tornillo hasta su tope. Cuando el tornillo esté totalmente bajado,
afléjelo 4 vueltas para elevar la valvula de retencion y que el combustible salga de las cavidades hidraulicas
del distribuidor. Siga girando el tornillo en el sentido contrario a las agujas del reloj hasta que oiga que la
valvula de retencién baja y se coloca en su lugar.

3. Desatornille el alojamiento de la valvula de retencion. Levante el resorte y la valvula de retencion y saquelos
del distribuidor. Deseche la junta torica del alojamiento y de la valvula de retencion.

V.\YeM Si esta sustituyendo la junta térica de la valvula de retencion, no gire ni tuerza la junta
térica mientras la instala en la valvula de retencién.

4. Coja la valvula de retencion y el resorte nuevos del juego de piezas. Si tiene el juego de piezas del alojamiento
de la valvula de retencion, coja el alojamiento y la junta térica (2,609 in de DI x 0,139 in de ancho) nuevos del
juego de piezas; si solo tiene el juego de piezas de la valvula de retencién, coja una nueva junta térica del
alojamiento de 2,609 in de DI x 0,139 in de ancho del juego de piezas de sellado y ferreteria.
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5. Lubrique con vaselina la nueva junta térica del alojamiento y la nueva junta térica de 1,859 in de DI x 0,139 in
de ancho de la valvula de retencion.

6. Con lajunta torica lubricada en su sitio, inserte la valvula de retencion en su asiento en el distribuidor y
coloque el nuevo resorte sobre la valvula de retencion (véase la Figura 30). Coloque el alojamiento de la
valvula de retencién con la junta térica sobre el resorte y la valvula de retencion y atornillelo manualmente.
Apriete el alojamiento con un par de torsion de entre 40 y 50 ft-lb (54 y 67 Nem).

7. Vuelva a colocar el tapon protector del tornillo de servicio y enrésquelo completamente en su lugar para
garantizar un buen sellado.

8. Abra el tornillo purgador de aire dandole entre 2 y 3 vueltas en el sentido contrario a las agujas del reloj
(véase la Figura 26).

AADVERTENCIA| Un pasador de enganche retiene al tornillo purgador de aire para limitar la carrera.
No intente darle mas de 3 vueltas al tornillo purgador.

9. Encienda la bomba y déjela funcionar durante unos 2 minutos para purgar el aire de las cavidades hidraulicas
del distribuidor. Mientras la bomba sigue en funcionamiento, gire el tornillo purgador de aire en el sentido de
las agujas del reloj hasta que esté cerrado por completo.

10. Si procede, abra la valvula esférica de la linea descendente de la bomba.

Junta térica del alojamiento de la valvula
« de retencién (-231 [2,609 in de DI x 0,139 in
de ancho])

Junta tdrica del tornillo de servicio
(-114[0,612 in de DI x 0,103 in de ancho])

Junta tdrica del sello de cierre
(-114[0,612in de DI x 0,103 in de ancho])

Junta tdrica del sello principal de la
valvula de retencion (-225 [1,859 in
de DI x 0,139 in de ancho])

Figura 30. Colocaciéon del conjunto de la valvula de retencién en el distribuidor
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Sustitucion del manguito de conducto

AADVERTENCIA A Desconecte, bloquee y marque las fuentes de alimentacion eléctrica

en el panel antes de iniciar el mantenimiento de la bomba.

@ Cuando lleve a cabo el mantenimiento de los equipos, utilice herramientas que no desprendan
chispas al trabajar con ellas y tenga cuidado al retirar o instalar los equipos para que no
salten chispas.

Piezas requeridas:

* Manguito de conducto (ref. 410486-001)
* Juego de piezas de sellado y ferreteria (ref. 410154-001)

Procedimiento:

1. Quite la cubierta de la caja de empalmes (Figura 14). Quite la junta torica de la cubierta y deséchela.
Deje a un lado la cubierta.

2. Localice el manguito de conducto situado en la base de la caja de empalmes (véase la Figura 14 en la
pagina 21). Observe que los cables de alimentacion entrantes se conectan al cableado de la bomba. Anote
qué cable entrante se conecta a qué cable de la bomba y, a continuacion, separe los cables de alimentacién
entrantes de los cables de la bomba y deseche los conectores.

3. Afloje los dos tornillos del manguito de conducto lo justo para que pueda sacar el manguito de su receptaculo, que
se encuentra en la parte inferior de la caja de empalmes del distribuidor. Siga elevando el manguito hasta que se
libere completamente de los cables de alimentacion. Observe que la placa superior del conjunto del manguito
(la que mira hacia el distribuidor) tiene un diametro mayor que la placa inferior, y que hay varillas de plastico
insertadas en los orificios sin usar. Las varillas de plastico sellan el manguito y deben colocarse en los orificios
gue no se usan.

4. Coloque el manguito de repuesto de forma que los tornillos miren hacia arriba, y meta cada uno de los cables
de alimentacion entrantes por un orificio vacio del manguito. Deje las varillas de plastico en los orificios que no
se usen.

5. Deslice el manguito hacia abajo por los cables de alimentacion hasta que se asiente en su receptaculo, que
se encuentra en la base de la caja de empalmes del distribuidor, dejando suficiente cable para conectar los
cables de la bomba. A continuacion, apriete bien los dos tornillos que estan en la placa superior del conjunto
del manguito para comprimir el manguito y sellar la entrada del cableado.

6. Pele los ocho cables 5/16 de pulgada (8 mm).
Vuelva a conectar los cables de alimentacion a los cables de la bomba como anoto en el Paso 2 anterior.

8. Coja una junta torica de 2,090 in de DI x 0,118 in de ancho del juego de piezas de sellado y ferreteria. Lubrique
la junta torica con vaselina y deslicela por las roscas de la cubierta hasta la brida. Vuelva a instalar la cubierta. No
utilice sellador para roscas. Atornille la cubierta con un par de torsion de 35 ft-lb (50 Nem).
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Sustitucion del cable flexible

AADVERTENCIA A Desconecte, bloquee y marque las fuentes de alimentacion eléctrica

en el panel antes de iniciar el mantenimiento de la bomba.

@ Cuando lleve a cabo el mantenimiento de los equipos, utilice herramientas que no desprendan
chispas al trabajar con ellas y tenga cuidado al retirar o instalar los equipos para que no
salten chispas.

Juegos de piezas necesarios:

* Juego de sustitucion del grupo motobomba, ref. 144-327-4 (ref. 410818-001 para aplicaciones de AG)
» Cable flexible de conexion (ref. 410156-001)

* Juego de piezas de sellado y terminal de cables del grupo motobomba (ref. 410697-001)

* Juego de piezas de sellado y ferreteria (ref. 410154-001)

* Juego de resortes para estampas (ref. 410485-001)

Procedimiento:

—_

Si hay instalada una valvula esférica en la linea descendente de la bomba, ciérrela.

2. Quite las dos tuercas de fijacion extraibles y deséchelas (véase la Figura 31). Los resortes de las espigas
de retencién que se encuentran entre la brida de la unidad extraible y el distribuidor haran que suba y que
se suelten los sellos.

Tapon protector; quitarlo
para acceder al tornillo
de servicio

Tornillo purgador
de aire

Caja de empalmes

Tuerca de fijacion

Tapa de acceso extraible (M12, de tapén)

al condensador

Tuerca de
fijacion extraible
(M12, de tapodn)

Figura 31. Tuercas de fijacion extraibles

Verifique que el cincamo de elevacion tiene un par de torsion de 10 ft-Ib (13,6 Nem)
con al menos 6 roscas totalmente instaladas. En ocasiones, los cancamos se quitan
tras instalar la bomba y puede aparecer corrosion en las zonas roscadas de la cubierta
del compartimento de cables (donde va el cancamo) y en el cancamo. Si ve signos
de corrosion, debe sustituir la cubierta y el cancamo.

3. Sirvase del cancamo de elevacion para levantar la unidad extraible y coléquela en una superficie limpia.
La unidad extraible de la bomba se debe desmontar con mucha precaucién. Asegurese de que sigue
centrada dentro del tubo de subida y de que ninguna de sus partes obstaculiza el proceso de extraccion.
Si la unidad extraible se atasca al sacarla, deténgase, determine el motivo del atasco, corrija el problema
y continte con la extraccion.

4. Eleve la unidad extraible para que la bomba pueda drenar el producto al tanque antes de su completa extraccion.
Coloque la unidad en una superficie limpia.

Para retirar el grupo motobomba, quite los cuatro pernos que sujetan la cabeza de descarga, tal y como
se muestra en la Figura 27 en la pagina 34. Deseche la junta y los afianzadores antiguos.
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Mantenimiento y reparacion Sustitucién del cable flexible

7. Quite la cubierta del compartimento de cables del empaquetador. Quite y deseche la junta térica de la cubierta
y deje a un lado la cubierta. Observe que hay tres conexiones de cables selladas en el compartimento. Anote
qué cable del empaquetador se conecta a qué cable del cable flexible (los cables de un color deberian estar
conectados a los cables del mismo color). Corte los cables cerca de las bolsas llenas de producto epoxidico
y deseche las bolsas.

8. Mire al final de la cabeza de descarga. Tire del conector del cable flexible para sacarlo del receptaculo situado
en la cabeza de descarga y saque y deseche el cable flexible. Quite la junta torica ubicada en la pared lateral
del receptaculo del conector de la cabeza de descarga.

9. Coja el nuevo conjunto de cable flexible y desenrolle el cable flexible para que se aplane.

10. Coja una junta térica de 0,551 in de DI x 0,070 in de ancho del juego de piezas de sellado y ferreteria.
Lubrique la junta térica con vaselina e introduzcala en la pared lateral del receptaculo del conector situado
en el extremo de la cabeza de descarga.

11. Meta los cables flexibles por el receptaculo del conector hasta que salgan por el compartimento de cables
del empaquetador. En el extremo de descarga (conector) del cable flexible, aplique un poco de vaselina en
la superficie exterior del conector y métalo en su receptaculo, que se encuentra en la cabeza de descarga.
Procure alinear la lenglieta de division del conector con la muesca del receptaculo tal y como se muestra
en el dibujo de la derecha de la Figura 28 en la pagina 34.

12. Coloque la nueva junta del juego de sustituciéon del grupo motobomba en el nuevo grupo motobomba
de forma que todos los orificios estén alineados.

APRECAUCION| Las juntas de grupos motobomba de la competencia no sellaran correctamente
y el rendimiento se vera afectado.

13. Alinee el pasador de posicionamiento para que se introduzca en el orificio correspondiente de la cabeza de
descarga (de nuevo, véase la Figura 28 en la pagina 34) y coloque el grupo motobomba en su sitio empujando
con la mano solamente. Antes de instalar los pernos de retencion del grupo motobomba, este debe estar
aparejado con la cabeza de descarga.

AADVERTENCIA| Use la fuerza para empujar el grupo motobomba y colocarlo en la cabeza de descarga.
Si el grupo motobomba no esta aparejado correctamente con la cabeza de descarga,

quitelo y corrija el problema.

14. Instale los cuatro pernos de retencién y arandelas de seguridad del grupo motobomba. Apareje los pernos y,
a continuacion, apriételos siguiendo un patron transversal con un par de torsion de 7 ft-lb (11 Nem).

AADVERTENCIA| No se sirva de los pernos para colocar el grupo motobomba tirando de él. Siga un
patrén transversal para fijar y apretar los pernos. No los apriete por encima del par
de torsion. Si no se siguen estas instrucciones, las piezas pueden fallar.

15. Tire cuidadosamente de los cables flexibles cuando salen del compartimento de cables del empaquetador.
Corte los cables flexibles unas 8 pulgadas (200 mm) por encima del empaquetador. Realice una inspeccion
visual del aislamiento del cable para verificar que no presenta dafios.

16. En la carcasa del empaquetador, habra instalados tres cables que van al conector macho y tres que vienen
del cable flexible trifilar que sale del grupo motobomba. Pele los seis cables 5/16 in (8 mm).

17. Conecte los cables de colores del grupo motobomba y los cables del mismo color que van al conector macho
mediante los conectores de empalme suministrados y haga una pinza mecanica. (Nota: Consulte lo que ha
anotado en el Paso 7 antes de conectar estos cables). Tire de cada cable para asegurarse de que el pinzado
es fiable.
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18.

Aisle las tres conexiones colocandolas por separado en una bolsa de sellado epoxidico siguiendo los pasos
A, By C siguientes.

Al conector
macho

4« Brida

El cable esta
totalmente
aislado en la
resina epoxica

A B c Del cable
( \ flexible
.y
\ Una sola
< )x i conexion
por bolsa

Conexion

] de empalme
Instrucciones:

NOTA: Cuando la temperatura sea inferior a los 50 °F 4. Apriete el contenido de un lado a otro entre 25

(10 °C), guarde la resina en un lugar célido antes y 30 veces para que esté bien mezclado y tenga

de mezclarla (p. ej., dentro de un bolsillo pegado un color uniforme.

al cuerpo). 5. Introduzca la resina tibia y mezclada por un extremo
1. Abra el paquete del sellador epéxico y saque el de la bolsa y corte el otro extremo.

paquete de resina. 6. Meta lentamente la conexion de cables en el paquete

de sellado hasta que salga por el extremo contrario
como se muestra en el dibujo C.

7. Abra el extremo de la bolsa y utilice una brida para
cerrarla, y coloque ese extremo hacia arriba hasta que
la resina se gelifique.

2. Sujetando el paquete de resina como se muestra en
el dibujo A, doble el paquete a lo largo.

3. Como se muestra en el dibujo B, apriete firmemente
la PARTE ROJA de la resina para que vaya a la
PARTE NEGRA pasando por el sello central.

19.

20.

21.

22.

23.

24,

Cuando termine de sellar los cables, enrollelos dentro del compartimento de cables del empaquetador de la
forma mas ordenada posible (véase la Figura 13 en la pagina 20).

Coja una junta térica de 2,090 in de DI x 0,118 in de ancho del juego de piezas de sellado y ferreteria.
Lubrique con vaselina la junta torica situada en la cubierta del compartimento de cables del empaquetador
(que tiene un cancamo de elevacion) con vaselina. Atornille la cubierta del compartimento de cables del
empaquetador (no se debe usar sellador para roscas) y apriétela con un par de torsion de 35 fi-Ib (48 Nem).

Coja las tres juntas téricas extraibles (3,975 in de DI x 0,210 in de ancho [superior], 3,850 in de DI x 0,210 in
de ancho [central] y 3,725 in de DI x 0,210 in de ancho [inferior]) del juego de piezas de sellado y ferreteria.
Las tres juntas toricas tienen un tamafo muy similar, por lo que debe tener especial cuidado de distinguirlas
antes de volver a colocarlas en la unidad extraible. Lubrique todas las juntas téricas con vaselina y, a
continuacion, instalelas en las ranuras asignadas de la unidad extraible (véase la Figura 29 en la pagina 35).

Quite la junta torica del conector hembra del distribuidor (véase la Figura 29 en la pagina 35). Coja una junta
térica de 0,862 in de DI x 0,103 in de ancho del juego de piezas de sellado y ferreteria y lubriquela con
vaselina. Deslice la junta torica por el conector hembra y empujela para meterla en su ranura.

Vuelva a instalar la unidad extraible en el distribuidor y el tanque. Instale las nuevas tuercas de fijacion extraibles
del juego de piezas y apriételas siguiendo un patron alterno con un par de torsion de 50 ft-lb (68 Nem).

Retire los resortes que rodean las espigas de retencion y sustitiyalos por los del juego

de piezas.

Dele entre 2 y 3 vueltas al tornillo purgador de aire en el sentido contrario a las agujas del reloj
(véase la Figura 31).

AADVERTENCIA| Un pasador de enganche retiene al tornillo purgador de aire para limitar la carrera.

25.

26.

No intente darle mas de 3 vueltas al tornillo purgador.

Encienda la bomba y déjela funcionar durante unos 2 minutos para purgar el aire de las cavidades hidraulicas
del distribuidor. Mientras la bomba sigue en funcionamiento, gire el tornillo purgador de aire en el sentido de
las agujas del reloj hasta que esté cerrado por completo.

Si procede, abra la valvula esférica de la linea descendente de la bomba.
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Mantenimiento y reparacion Sustitucion de los conectores de cables del empaquetador al distribuidor

Sustitucion de los conectores de cables del empaquetador al distribuidor

AADVERTENCIA A Desconecte, bloquee y marque las fuentes de alimentacion eléctrica

en el panel antes de iniciar el mantenimiento de la bomba.

Cuando lleve a cabo el mantenimiento de los equipos, utilice herramientas que no desprendan
cnispas al trabajar con ellas y tenga cuidado al retirar o instalar los equipos para que no salten
chispas.

Juegos de piezas necesarios:

* Juego de piezas del conector eléctrico (ref. 410694-001)

* Juego de piezas de sellado y terminal de cables del grupo motobomba (ref. 410697-001)
* Juego de piezas de sellado y ferreteria (ref. 410154-001)

* Juego de resortes para estampas (ref. 410485-001)

Herramientas especiales (no incluidas en los juegos de piezas):

* Llave hexagonal de 3/16 in, rotulador de punta media, un pequefio trozo de cinta adhesiva, una regla pequena
y unos alicates de punta fina o unos alicates de presion de punta larga

Procedimiento:
1. Sihay instalada una valvula esférica en la linea descendente de la bomba, ciérrela.

2. Quite las dos tuercas de fijacion extraibles (véase la Figura 26 en la pagina 33). Los resortes de las espigas
de retencién que se encuentran entre la brida de la unidad extraible y el distribuidor haran que suba y que se
suelten los sellos.

AADVERTENCIA| Verifique que el cancamo de elevacion tiene un par de torsion de 10 ft-lb (13,6 Nem)
con al menos 6 roscas totalmente instaladas. En ocasiones, los cancamos se quitan

tras instalar la bomba y puede aparecer corrosion en las zonas roscadas de la cubierta
del compartimento de cables (donde va el cancamo) y en el cancamo. Si ve signos de
corrosion, debe sustituir la cubierta y el cancamo.

3. Sirvase del cancamo de elevacion para levantar la unidad extraible y coléquela en una superficie limpia.
La unidad extraible de la bomba se debe desmontar con mucha precaucién. Asegurese de que
la seccion extraible siga centrada dentro del tubo de subida y de que ninguna de sus partes obstaculice
el proceso de extraccion. Si la unidad extraible se atasca al sacarla, deténgase, determine el motivo del
atasco, corrija el problema y contintie con la extraccion.

4. Quite la cubierta del compartimento de cables del empaquetador (véase la Figura 29 en la pagina 35). Quite y
deseche la junta torica de la cubierta y deje a un lado la cubierta. Observe que hay tres conexiones de cables
selladas dentro del compartimento. Anote qué cable del empaquetador se conecta a qué cable del cable
flexible (los cables de un color deberian estar conectados a los cables del mismo color). Corte los cables
cerca de las bolsas llenas de producto epoxidico y deseche las bolsas.

Ubique el conector macho dentro del empaquetador (véase la Figura 32).

6. Haga una marca en la parte exterior del empaquetador con un rotulador para indicar la posicién del orificio
de referencia (véase la Figura 34).
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Perno de guia del
conector macho

Conector macho
Arandela sujetadora
del conector macho

Conector hembra

rjpumps/fig42.eps

Cableado al
grupo motobomba

Figura 32. Conectores de cables del empaquetador al distribuidor

7. Utilice unos alicates de punta fina o unos alicates de presion de punta larga para quitar la arandela sujetadora
que mantiene al conector macho en su receptaculo.

8. Quite el conector macho con junta térica.
Coja el conector macho y la arandela sujetadora nuevos del juego de piezas del conector eléctrico.

10. Fijese en el pequefio pasador de guia ubicado en la parte trasera del conector macho (véase la Figura 33).

Pasador
de guia

045-1

Figura 33. Perno de guia del conector macho

11. El pasador de guia de la parte trasera del conector debe asentarse en el orificio de referencia de la base del
receptaculo del conector macho (véase la Figura 34) para que el conector esté bien orientado con respecto

al conector hembra.
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Haga una marca en la parte O
exterior del empaquetador

con un rotulador para indicar

la posicién del orificio de \
referencia

ripumps/fig44.eps

Orificio en el que va el pasador
de guia del conector macho

Figura 34. Orificio de referencia del conector macho ubicado en la base del receptaculo

12. Coloque un pequefio trozo de cinta adhesiva en el lado de los pasadores del conector alineada con el pasador
de guia (véase la Figura 35).

13. Lubrique la junta torica ubicada en el conector macho con vaselina.

Pasador de guia —

2N

Junta térica

Coloque una tira
pequena de cinta
adhesiva en esta
superficie alineada
con el pasador

de guia 0452

Figura 35. Ubicacion del marcador de alineacién de cinta adhesiva en la parte frontal del conector macho

14. Pase los cables del nuevo conector macho a través del receptaculo y saquelos por la apertura de la base del
receptaculo para que lleguen al compartimento de cables del empaquetador. Tire de los cables suavemente para
meterlos en el compartimento de cables conforme alinea la marca de cinta adhesiva del conector con la marca
de rotulador del exterior del empaquetador. Cuando haya metido el conector totalmente en su receptaculo, no
deberia girar si el pasador de guia esta en el orificio de referencia. Con la regla pequefa, mida la distancia que
hay desde el empaquetador de frente hasta el conector. Deberia ser algo menor de 1-3/8 in (35 mm) (véase la
Figura 36). Agarre bien los cables para mantener el conector en posicion e inserte la arandela sujetadora (con los
dientes hacia arriba mirando hacia fuera) bajandola hasta que esté firmemente ajustada contra el conector. Tras
instalar la arandela sujetadora, verifique de nuevo la medida de 1-3/8 in (35 mm) para asegurar que el conector
se encuentra a la profundidad adecuada.
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Pasador de guia en el orificio

Lado plano de la arandela

aE—
I sujetadora contra el conector

1-3/8in

(35 mm)

aprox. X
— Exterior del empaquetador

Vista A-A Argndela
sujetadora

045-3

Figura 36. Profundidad correcta del conector macho ubicado en el receptaculo del empaquetador

15. Pele los seis cables 5/16 de pulgada (8 mm).

16. Conecte los cables de colores del grupo motobomba y los cables del mismo color que van al conector macho
mediante los conectores de empalme suministrados y haga una pinza mecanica. (Nota: Consulte lo que ha
anotado en el Paso 4 antes de conectar estos cables).

17. Tire de cada cable para asegurarse de que el pinzado es fiable.

18. Aisle las tres conexiones colocandolas por separado en una bolsa de sellado epoxidico siguiendo los pasos
A, By C siguientes.

A B c Del cable
( \ flexible
.y
\ Una sola
)k /\ conexion
\ por bolsa

Conexion
de empalme

Al conector
macho

4«— Brida

El cable esta
totalmente
aislado en la
resina epoxica

Instrucciones:

NOTA: Cuando la temperatura sea inferior a los 50 °F 4. Apriete el contenido de un lado a otro entre 25

(10 °C), guarde la resina en un lugar calido antes y 30 veces para que esté bien mezclado y tenga

de mezclarla (p. ej., dentro de un bolsillo pegado un color uniforme.

al cuerpo). 5. Introduzca la resina tibia y mezclada por un extremo
1. Abra el paquete del sellador epéxico y saque el de la bolsa y corte el otro extremo.

paquete de resina. 6. Meta lentamente la conexién de cables en el paquete

de sellado hasta que salga por el extremo contrario
como se muestra en el dibujo C.

7. Abra el extremo de la bolsa y utilice una brida para
cerrarla, y coloque ese extremo hacia arriba hasta que
la resina se gelifique.

2. Sujetando el paquete de resina como se muestra en
el dibujo A, doble el paquete a lo largo.

3. Como se muestra en el dibujo B, apriete firmemente
la PARTE ROJA de la resina para que vaya a la
PARTE NEGRA pasando por el sello central.

19. Cuando termine de sellar los cables, enrollelos dentro del compartimento de cables del empaquetador
de la forma mas ordenada posible (véase la Figura 13 en la pagina 20).

20. Coja una junta torica de 2,090 in de DI x 0,118 in de ancho del juego de piezas de sellado y ferreteria.
Lubrique con vaselina la junta torica situada en la cubierta del compartimento de cables del empaquetador
(que tiene un cancamo de elevacion) con vaselina. Atornille la cubierta del compartimento de cables del
empaquetador (no se debe usar sellador para roscas) y apriétela con un par de torsion de 35 fi-Ib (50 Nem).
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Mantenimiento y reparacion Sustitucion de los conectores de cables del empaquetador al distribuidor

21.

22.

Quite la tapa de acceso al condensador (véase la Figura 37). Quite y deseche la junta torica de la cubierta
y deje a un lado la cubierta. Observe que hay tres conexiones que vienen del conector hembra. Anote qué
cable del conector se conecta a qué cable de los cables de alimentacion entrantes. Separe los cables de

alimentacion entrantes de los cables del conector hembra y deseche los conectores.

Con una llave hexagonal de 3/16 in, gire el tornillo de ajuste que fija el conector hembra 1 vuelta y media
en el sentido contrario a las agujas del reloj hasta que pueda sacar el conector (véase la Figura 37).

AADVERTENCIA| No intente quitar el tornillo de ajuste.

23.

24.
25.
26.

27.

28.

Coja el nuevo conector hembra y su junta torica de 0,862 in de DI x 0,103 de ancho del juego de piezas.
Pase los tres cables que salen del conector por la apertura de la base de receptaculo para meterlos en la
cavidad del condensador. Conforme tira de los cables para meterlos en la cavidad del condensador, baje el
conector con el corte plano del lateral del conector orientado hacia su tornillo de ajuste sostenedor. Con el
conector lo mas bajado posible (descansando en el reborde de la base de su receptaculo), apriete el tornillo
de ajuste firmemente al conector. Conforme se aprieta el tornillo de ajuste, deberia hacer girar el conector
para que se coloque en la posicion correcta con respecto al conector macho.

Pele los seis cables 5/16 de pulgada (8 mm).
Vuelva a conectar los tres cables del conector siguiendo la anotacion que hizo en el Paso 21 anterior.

Coja una junta térica de 2,090 in de DI x 0,118 in de ancho del juego de piezas de sellado y ferreteria
y lubriquela con vaselina. Introduzca esta junta torica en la cubierta del condensador y atornille la cubierta.
No utilice sellador para roscas. Atornille la cubierta con un par de torsién de 35 ft-lb (50 Nem).

Conector macho de la
carcasa extraible

Tapa de acceso
al condensador

Conector hembra
de la carcasa del
empaquetador

El corte plano en el

interior del conector
debe mirar al tornillo
de ajuste

Tornillo de ajuste
hexagonal de 3/8 in
que sujeta al conector
hembra

El conector hembra
descansa sobre el
reborde de la parte
inferior del receptaculo

045-4

Figura 37. Ubicacion del tornillo de ajuste del conector hembra

Quite la junta torica del conector hembra del distribuidor. Coja la junta térica de 0,862 in de DI x 0,103 in de
ancho del juego de piezas del conector y lubriquela con vaselina. Introduzca esta junta torica en la ranura del
distribuidor alrededor del conector hembra (véase la Figura 32 en la pagina 43).

Coja las tres juntas téricas extraibles (3,975 in de DI x 0,210 in de ancho [superior], 3,850 in de DI x 0,210 in
de ancho [central] y 3,725 in de DI x 0,210 in de ancho [inferior]) del juego de piezas de sellado y ferreteria. Las
tres juntas toricas tienen un tamafo muy similar, por lo que debe tener especial cuidado de distinguirlas antes
de volver a colocarlas en la unidad extraible. Lubrique todas las juntas téricas con vaselina y, a continuacion,
instalelas en las ranuras asignadas de la unidad extraible (véase la Figura 29 en la pagina 35).
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Mantenimiento y reparacion Sustitucion del tornillo purgador de aire

29. Vuelva a instalar la unidad extraible en el distribuidor y el tanque. Apriete las tuercas de fijacion extraibles
siguiendo un patron alterno con un par de torsion de 50 ft-Ib (68 Nem).

Retire los resortes que rodean las espigas de retencion y sustitiyalos por los del juego
de piezas.

30. Dele entre 2 y 3 vueltas al tornillo purgador de aire en el sentido contrario a las agujas del reloj
(véase la Figura 31).

AADVERTENCIA| Un pasador de enganche retiene al tornillo purgador de aire para limitar la carrera.
No intente darle mas de 3 vueltas al tornillo purgador.

31. Encienda la bomba y déjela funcionar durante unos 2 minutos para purgar el aire de las cavidades hidraulicas
del distribuidor. Mientras la bomba sigue en funcionamiento, gire el tornillo purgador de aire en el sentido de
las agujas del reloj hasta que esté cerrado por completo.

32. Si procede, abra la valvula esférica de la linea descendente de la bomba.

Sustitucion del tornillo purgador de aire

AADVERTENCIA A Desconecte, bloquee y marque las fuentes de alimentacion eléctrica

en el panel antes de iniciar el mantenimiento de la bomba.

@ Cuando lleve a cabo el mantenimiento de los equipos, utilice herramientas que no desprendan
chispas al trabajar con ellas y tenga cuidado al retirar o instalar los equipos para que no
salten chispas.

Juegos de piezas necesarios:

* Juego de piezas del tornillo purgador de aire (ref. 410484-001)
* Juego de piezas de sellado y ferreteria (ref. 410154-001)

Se precisa una herramienta especial: Llave hexagonal de 1/4 inen T

Procedimiento:
1. Sihay instalada una valvula esférica en la linea descendente de la bomba, ciérrela.

2. Quite y guarde el tapon protector de la parte superior del alojamiento de la valvula de retencion y gire el tornillo
de servicio en el sentido de las agujas del reloj (véase la Figura 38). Conforme el tornillo se acerca a su posicion
mas baja, oird cémo se despresuriza el sistema. Siga girando el tornillo hasta su tope. Cuando el tornillo esté
totalmente bajado, aflojelo 4 vueltas para elevar la valvula de retencion y que el combustible salga de las
cavidades hidraulicas del distribuidor.

3. Desatornille el alojamiento de la valvula de retencion. Fijese en que la valvula de retencion y el resorte siguen
unidos al tornillo de servicio. Quite y deseche la junta torica del alojamiento (véase la Figura 30 en la pagina 37).
Deje a un lado el conjunto de la valvula de retencion/el alojamiento.

4. Quite el tapon de 2 in NPT, el transductor detector de fugas de linea o el detector mecanico de fugas de
linea del orificio del detector de fugas de linea que se encuentra en el distribuidor. Quite la junta térica del
dispositivo y deséchela.

5. Localice el tornillo purgador de aire de la parte superior del distribuidor (véase la Figura 38).

6. Eltornillo purgador de aire tiene un pasador de enganche colocado en posicion horizontal para limitar la
carrera del tornillo (véase la Figura 39).

7. Acceda al pasador de enganche a través del orificio de la valvula de retencion y, con el dedo indice, empuje
el pasador metiéndolo todo lo que pueda. Conforme desatornilla el tornillo, el pasador se colocara en posicion
vertical al entrar en contacto con la superficie de la cavidad del distribuidor.
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8. Lubrique con vaselina las tres juntas toricas del tornillo nuevo e instalelo con el pasador de enganche
presionado y colgando en posicion vertical (véase la Figura 41).

Tornillo de servicio

Alojamiento de la . >
valvula de retencidén \ / (bajo el tapn protector)

Orificio de 2 in

Tornillo purgador
de aire

Observe que la ranura de la parte
superior del tornillo purgador de

aire esta descentrada 90 grados

con respecto al pasador de enganche

Puerto de la vélvula
de retencién

Orificio del detector
mecanico de fugas de
linea o del transductor
detector de fugas de linea

W f—

=\ ———
=110 N

|-
nw

ripumps\figa7.eps
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N

7

Figura 39. Ubicacion del pasador de enganche del tornillo purgador de aire

48



Mantenimiento y reparacion

Sustitucion del tornillo purgador de aire

10.

11.

Pasador de enganche en la
posicién de retencion

Use el dedo indice para

empujar el pasador hasta

el final

Pasador de enganche listo
para quitar el tornillo

Figura 40. Reorientacion del pasador de enganche del tornillo purgador de aire

(-014 [0,489 in de DI x 0,070 in de ancho]

Junta térica superior
(-015 0,551 in de DI x 0,070 in de ancho])

Junta térica central

Junta térica inferior

(-903 [0,301 in de DI x 0,064 in de ancho])

)

_

=
¢

Figura 41. Pasador de enganche colocado para instalar el tornillo purgador de aire

Cuando se gire el tornillo en el sentido de las agujas del reloj totalmente hasta abajo, pero sin que esté apretado,
presione el pasador de enganche con el dedo indice de una mano tal y como muestra el esquema 1 de la

Figura 42.

Mientras sujeta el pasador de enganche con el dedo indice de una mano, coloque el dedo indice provisto
de guantes de la otra mano contra el extremo del pasador tal y como se muestra en el esquema 2 de la

Figura 42.

Presione el extremo del pasador con el dedo indice, usando guantes, hasta que encaje en la posicion
de retencién tal y como se muestra en el esquema 3 de la Figura 42.
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12.

13.

14.

15.

Empuije el pasador de enganche hacia arriba Mientras sostiene el pasador hacia arriba con
con el dedo indice. Observe que el lado doblado un dedo, coloque el dedo indice de la otra mano,
del pasador esta mirando hacia abajo y el lado provisto de guantes, en el otro extiremo del pasador.

recto hacia arriba.

Presione el extremo del pasador con el
dedo indice provisto de guantes hasta
que encaje en la posicion de retencion.

Figura 42. Instalacién del pasador de enganche del tornillo purgador de aire en la posicién de retencién

Si quité el tapdn de 2 in NPT para acceder al tornillo, coja una nueva junta torica de 2,234 in de DI x 0,139 in
de ancho del juego de piezas de sellado y ferreteria e instalela en el tapon de 2 in NPT. Lubrique la junta
térica con vaselina e instale el tapén en el orificio del detector de fugas. Apriete el tapdn con un par de
torsion de entre 20 y 50 ft-lb (27 y 67 Nem).

Si quité un detector de fugas de linea para acceder al tornillo purgador de aire, aplique una cantidad adecuada
de sellador para roscas fresco, clasificado por UL para petréleo y no solidificable en las roscas del detector de
fugas y atornillelo en el orificio de 2 in. Apriete el detector hasta que no rezume.

Coja una nueva junta torica del alojamiento de la valvula de retencion (2,609 in de DI x 0,139 in de ancho)
del juego de piezas de sellado y ferreteria. Lubrique la junta térica con vaselina e instalela en la valvula
como se muestra en la Figura 30 en la pagina 37.

Atornille la valvula de retencion en el orificio del distribuidor. Apriete el alojamiento con un par de torsion de
entre 20 y 50 ft-lb (27 y 67 Nem). Gire el tornillo de servicio en el sentido contrario a las agujas del reloj hasta
que esté totalmente subido. Oira cémo la valvula de retencidn desciende y se coloca en su sitio justo antes de
que el tornillo esté totalmente subido. Vuelva a colocar el tapon protector del tornillo de servicio y enrdésquelo
completamente en su lugar para garantizar un buen sellado.

Atornille el tornillo purgador de aire por completo (en el sentido de las agujas del reloj) y, a continuacion,
afléjelo entre 2 y 3 vueltas en el sentido contrario a las agujas del reloj.

AADVERTENCIA| El pasador de enganche retiene al tornillo purgador de aire para limitar la carrera.

16.

17.

No intente darle mas de 3 vueltas al tornillo purgador.

Encienda la bomba y déjela funcionar durante unos 2 minutos para purgar el aire de las cavidades hidraulicas
del distribuidor. Mientras la bomba sigue en funcionamiento, gire el tornillo purgador de aire en el sentido de
las agujas del reloj hasta que esté cerrado por completo.

Abra la valvula esférica de la linea descendente de la bomba.
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Listas de piezas

Numero del servicio de atencion al cliente

Cuando desembale el equipo, inspeccione las piezas. Asegurese de que estan todos los accesorios y de que no
se han dafado durante el envio. En caso de que algunas piezas estén dafiadas, comuniqueselo inmediatamente al
transportista, e informe a un representante del servicio de atencion al cliente si faltan piezas o hay piezas dafiadas
llamando al teléfono 1-800-873-3313.

Piezas de la bomba

La Tabla 7 recoge la lista de piezas de la bomba internacional.

ADAPTADOR DE ASPIRACION
A FLOTANTE

\ \

w ripumps/fig27.eps

Figura 43. Piezas de la bomba

51



Listas de piezas

Piezas de la bomba

Tabla 7. Lista de piezas de la bomba internacional

Articulo (véase la Figura 43) N.2 de referencia Descripcion INTL
1 410156-001 Cable flexible de 20 ft 1
2 410184-034 UMP75U17-3 con cabeza de descarga de 2 in 1
2 410184-036 UMP150U17-3 con cabeza de descarga de 2 in 1
2 410184-038 X4UMP150U17 con cabeza de descarga de 2 in 1
2 410184-033 UMP75U17-3 1
2 410184-035 UMP150U17-3 1
2 410184-041 AGUMP75S17-3 1
2 410184-043 AGUMP150S17-3 1
2 410184-053 AGUMP75S17-3 con adaptador de aspiracion flotante 1
2 410184-054 AGUMP150S17-3 con adaptador de aspiracion flotante 1
2 410184-037 X4UMP150U17 1
2 410184-051 X4UMP150U17 con adaptador de aspiracion flotante 1
2 410184-045 X4AGUMP150S17 1
2 410184-055 X4AGUMP150S17 con adaptador de aspiracion flotante 1
2 410184-049 UMP75U17-3 con adaptador de aspiracion flotante 1
2 410184-050 UMP150U17-3 con adaptador de aspiracion flotante 1
2 410184-039 UMP200U17-4 1
2 410184-047 AGUMP200S17-4 1
2 410184-040 UMP200U17-4 con cabeza de descarga de 2 in 1
2 410184-052 UMP200U17-4 con adaptador de aspiracion flotante 1
2 410184-056 AGUMP200S17-4 con adaptador de aspiracion flotante 1
2 410184-042 AGUMP75S17-3 con cabeza de descarga de 2 in 1
2 410184-044 AGUMP150S17-3 con cabeza de descarga de 2 in 1
2 410184-046 X4AGUMP150S17 con cabeza de descarga de 2 in 1
2 410184-048 AGUMP200S17-4 con cabeza de descarga de 2 in 1

410146-003 PACMAN-P75U17-3 (compacto), 20 % 1
410148-003 PACMAN-P150U17-3 (compacto), 20 % 1
410150-003 PACMAN-X4P150U17 (compacto), 20 % 1
410163-003 PACMAN-P200U17-4 (compacto), 20 % 1
410161-001 Sello; conjunto del adaptador del conducto 1
Juego piezas de sellado y terminal de cables
1 410697-001 del grupo motobomba 1
Juego de piezas; grupo motobomba/sifén flexible
3 144-327-4 (incluye junta, arandelas de seguridad y pernos) 1
144-194-5 Atrapador; modificacion (no se muestra) 1
Juego de piezas; grupo motobomba/sifén flexible AG
3 410818-001 (incluye junta, arandelas de seguridad y pernos) 1
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Componentes del juego de piezas del cartucho del sifon

La Tabla 8 enumera las listas de componentes del juego de piezas del cartucho del sifon 410151-001 y el juego
de piezas del cartucho del sifon AG 410151-002.

Tabla 8. Lista de componentes del juego de piezas del cartucho del sifon

Articulo (véase la Figura 44) ‘ N.2 de referencia ‘ Descripcion ‘ Cantidad llustracion del componente |

Juego de piezas del cartucho del sifén

1 ‘ 410255-001 ‘ Conjunto del sifén ‘ 1

Juego de piezas del cartucho del sifén AG

1 ‘ 410255-002 ‘ Conjunto del sifon AG ‘ 1

Figura 44. Juego de piezas
del cartucho del sifon

Piezas del juego de alojamiento de la valvula de retencion

La Tabla 9 recoge la lista de componentes del juego de piezas del alojamiento de la valvula de retencién
410152-001 y del juego de piezas del alojamiento de la valvula de retencion de alta presion 410152-002.

Tabla 9. Listas de componentes de los juegos de piezas del alojamiento de la valvula de retencién

Valvula de retencion (ref. 410152-001) Valvula de retencion de alta presion (ref. 410152-002)
Lista de componentes del juego de piezas del alojamiento Lista de componentes del juego de piezas del alojamiento
Articulo (véase Articulo (véase
la Figura 45) N.2 de referencia Descripcion Cantidad la Figura 45) N.2 de referencia Descripcion Cantidad

Conjunto del alojamiento; Conjunto del alojamiento;

1 410016-002 valv. de ret./desc. 1 1 410016-002 valv. de ret./desc. 1

2 410753-001 Resorte 1 2 410753-001 Resorte 1
Ensamblado de valvula de Ensamblado de vélvula de

3 410022-005 elevacion; valv. de ret./desc. 1 3 410022-006 elevacion; valv. de ret./desc. 1

ripumps\fig50.eps

Figura 45. Juego de piezas del alojamiento de la valvula de retencién
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Componentes del juego de piezas de la véalvula de retencién

Componentes del juego de piezas de la valvula de retencion

La Tabla 10 recoge la lista de componentes que integran el juego de piezas de la valvula de retencion 410153-001.

Tabla 10. Lista de componentes del juego de piezas de la valvula de retenciéon 410153-001

Articulo (véase la Figura 46)

N.2 de referencia

Descripcion Cantidad

410022-005

Conjunto de la valvula de elevacion
(valvula de retencion y descarga) 1

410753-001 Resorte

La Tabla 11 recoge la lista de componentes que integran el juego de piezas de la valvula de retencion de alta

presion 410153-002.

Tabla 11. Lista de componentes del juego de piezas de la valvula de retencion de alta presion 410153-002

Articulo (véase la Figura 46)

N.2 de referencia

Descripcion Cantidad

410022-006

Conjunto de la valvula de elevacioén de alta presion
(vélvula de retencién y descarga) 1

410753-001 Resorte

ripumps\fig51.eps

Figura 46. Juego de piezas de la valvula de retencién

Componentes del juego de piezas del manguito de conducto

La Tabla 12 recoge la lista de componentes que integran el juego de piezas del manguito de conducto 410486-001.
Tabla 12. Lista de componentes del juego de piezas del manguito de conducto 410486-001

Articulo (véase la Figura 47)

N.2 de referencia

Descripcion

Cantidad

1

410301-001

Manguito; conducto

1

e

Figura 47. Juego de piezas del cartucho
del sifon
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Componentes del juego de piezas de sellado y ferreteria

La Tabla 13 recoge la lista de componentes que integran el juego de piezas de sellado y ferreteria 410154-001.

Tabla 13. Lista de componentes del juego de piezas de sellado y ferreteria 410154-001

(véase la Figura) N.2 de referencia Descripcion Cantidad
Figura 29 en la pagina 35 072-541-1 Junta térica, 118-V121 1
Figura 30 en la pagina 37 072-578-1 Junta térica, 225-V123 1
Figura 30 en la pagina 37 072-685-1 Junta térica, 114-V123 2
Figura 29 en la pagina 35 072-686-1 Junta térica, 228-V123 1
Figura 29 en la pagina 35 072-720-1 Junta térica, 928-V75 3
Figura 29 en la pagina 35 579005-001 Junta tdrica, 343-V121 1
Figura 29 en la pagina 35 579005-002 Junta tdrica, 344-V121 1
Figura 29 en la pagina 35 579005-003 Junta térica, 345-V121 1
Figura 21 en la pagina 26 579005-004 Junta térica, 117-V121 2
Figura 21 en la pagina 26 579005-005 Junta térica, 121-V121 4
Figura 30 en la pagina 37 579005-006 Junta térica, 231-V121 1
Figura 41 en la pagina 49 579005-007 Junta tdrica, 014-V121 1
Figura 41 en la pagina 49 579005-009 Junta tdrica, 903-V121 1
Figura 6 en la pagina 15,

Figura 28 en la pagina 34y
Figura 41 en la pagina 49 072-690-1 Junta térica, 015-V123 2
Figura 26 en la pagina 33 410127-001 Tuerca, de tapén, M12 x 1,75 6H 2
Figura 41 en la pagina 49 579014-002 Pasador de enganche 1
Anexo B 577013-835 Medidor de juntas téricas 1

R @%@Mﬂ%%%@%

ripumps\fig52.eps

Figura 48. Juego de piezas de sellado y ferreteria
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Listas de piezas Componentes del juego de piezas del conector eléctrico

Componentes del juego de piezas del conector eléctrico

La Tabla 14 recoge la lista de componentes que integran el juego de piezas del conector eléctrico 410694-001.

Tabla 14. Lista de componentes del juego de piezas del conector eléctrico 410694-001

Articulo (véase la Figura 49) N.2 de referencia Descripcion Cantidad
1 410607-001 Conector, macho 1
2 410117-001 Conector, eléctrico 1
3 072-541-1 Junta térica, 118-V121 1
4 072-214-1 Anillo, de cierre interno, 5/8 in de DI x 7/8 in de DE 1

ripumps\figs4.eps

Figura 49. Juego de piezas del conector eléctrico

Componentes del juego de piezas de sellado y terminal
de cables del grupo motobomba

La Tabla 15 recoge la lista de componentes que integran el juego de piezas de sellado y terminal de cables
del grupo motobomba 410697-001.

Tabla 15. Lista de componentes del juego de piezas de sellado
y terminal de cables del grupo motobomba 410697-001

Articulo (véase la Figura 49) N.2 de referencia Descripcion Cantidad
1 081-112-1 Conector; terminal 7
2 514100-304 Paquete del sellador epoxidico 3
3 510901-337 Abrazadera para cables 3
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Listas de piezas Componentes del juego de resortes para estampas

N O O e

RN Y O B
RN g B

Figura 50. Juego de piezas de sellado y terminal de cables del grupo motobomba

Componentes del juego de resortes para estampas

La Tabla 16 recoge la lista de componentes que integran el juego de resortes para estampas 410485-001.

Tabla 16. Lista de componentes del juego de resortes para estampas 410485-001

Articulo (véase la Figura 51) N.2 de referencia Descripcion Cantidad

1 410133-001 Resorte para estampas 2

Figura 51. Juego de resortes para estampas
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Listas de piezas Componentes del kit de piezas del tornillo purgador de aire

Componentes del kit de piezas del tornillo purgador de aire

La Tabla 17 recoge la lista de componentes que integran el juego de piezas del tornillo purgador de aire 410484-001.

Tabla 17. Lista de componentes del juego de piezas del tornillo purgador de aire 410484-001

Articulo (véase la Figura 52) N.2 de referencia Descripcion Cantidad
1 410064-001 Junta térica, 015-V75 1
2 410134-002 Tornillo (purgador de aire, SST) 1
3 579005-007 Junta térica, 014-V121 1
4 579005-009 Junta térica, 903-V121 1
5 579014-002 Clip (pasador de enganche, SST) 1

Figura 52. Juego de piezas del tornillo purgador de aire
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Anexo A: Funcionamiento del tornillo purgador de aire y de la

valvula de retencion

En este anexo se trata el funcionamiento tedrico del tornillo purgador de aire y de la valvula de retencién de la bomba
de turbina sumergible Red Jacket.

Funcionamiento de la valvula de retencion

Bomba encendida

Tal y como se muestra en el esquema en corte de la valvula de retencion de la Figura A-1, cuando la bomba esta
encendida, el flujo de combustible abre la valvula de retencion.

Resorte

Vélvula de

retencion
Al conducto

De la bomba

pumpsickyivt

Figura A-1. Situacion con la bomba encendida
Bomba apagada
Cuando la bomba se desconecta, la valvula de retencion vuelve a su lugar y aisla el conducto. Conforme la

dilatacion térmica genera presion en el conducto, el exceso de presion se ventila pasando por la valvula de
descarga y vuelve al tanque, tal y como se muestra en la Figura A-2.

Valvula de
descarga

Exceso de presion
en el conducto
Valvula de
retencion

Altanque

ipumpsic2

Figura A-2. La valvula de descarga ventila el exceso de presion en el conducto

A-1



Anexo A Funcionamiento de la valvula de retencién

Cierre de la valvula de retencidén para realizar pruebas de linea

Al girar el tornillo de servicio completamente en el sentido de las agujas del reloj, se sella la valvula de descarga y,
al mismo tiempo, se cierra y se sella la valvula de retencién tal y como se muestra en la Figura A-3. De esta forma,
el conducto queda aislado para la realizacion de pruebas de presion.

Tornillo de servicio

El tornillo de servicio
completamente bajado
sella la valvula de

retencién y la valvula
de descarga para aislar
el conducto del tanque

Al conducto

ripumps\ckviva

Figura A-3. Cierre de la valvula de retencion para realizar pruebas de linea

Retirada de la valvula de retencion

Cuando desee quitar la valvula de retencion, gire el tornillo de servicio en el sentido de las agujas del reloj hasta que
esté completamente bajado, tal y como se muestra en la Figura A-4. Cuando haya dado alrededor de 7,5 vueltas en
el sentido de las agujas del reloj, la valvula de descarga se abrira (oira como sale la presion del conducto) y el tornillo
de servicio bloqueara la valvula de retencién. Cuando haya girado el tornillo de servicio y esté completamente bajado,
dele 3 o 4 vueltas (en el sentido contrario a las agujas del reloj) para aflojarlo y espere unos segundos a que se drene
por completo el producto del distribuidor. Desatornille el alojamiento de la valvula de retencion y quite por completo el
conjunto de la valvula.

Valvula de retencion
sostenida por el anillo
de resorte

Se drena el producto
del conducto

Al tanque

fjpumpsickvivs

Figura A-4. Retirada del conjunto de la valvula de retenciéon para su mantenimiento
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Anexo A

Funcionamiento de la valvula de retencién

Elevacion de la valvula de retencion mediante el tornillo de servicio

Al darle 7,5 vueltas al tornillo de servicio en el sentido de las agujas del reloj para que se abra el vastago de la valvula
de descarga, un anillo de resorte ligeramente comprimible del tornillo de servicio pasa una corona situada en el interior
del borde superior de la valvula de retencion, tal y como se muestra en la Figura A-5. Conforme se gira el tornillo de
servicio en el sentido contrario a las agujas del reloj, el anillo de resorte se eleva bajo la corona y levanta la valvula de
retencion. La valvula de retencion sigue elevandose conforme el tornillo de servicio se gira en el sentido contrario a

las agujas del reloj hasta que el borde exterior de la valvula de retencion entra en contacto con la superficie inferior

del alojamiento de la valvula de retencion (cuando esté desatornillando el tornillo de servicio, notara este punto de
detencion). Cuando se sigue girando el tornillo de servicio hasta que esta totalmente subido, se comprime el anillo

de resorte hasta que este pasa la corona de manera que el resorte de la valvula de retencion (y la gravedad) fuerza

a la valvula de retencién a colocarse en su sitio en el distribuidor. La posicion de funcionamiento normal del tornillo

de servicio es subido completamente.

Asegurese siempre de volver a colocar la valvula protectora de plastico y de enroscarla completamente en su

lugar para garantizar un buen sellado.

\

)

i

Posicién mas
elivada

distribuidor

A medida que el tornillo de servicio
alcanza su posicion mas alta,

el resorte de la valvula de retencion
(y la gravedad) hace que esta baje
pasando el anillo de resorte hasta
que se coloca en la superficie de
asiento en el distribuidor (posicién
de funcionamiento normal).

La valvula de retencién entra
en contacto con su alojamiento

Superficie de asiento de la
valvula de retencion en el

Cuando la valvula de retencién hace contacto
con el alojamiento, el anillo de resorte sigue
sosteniéndola

Al seguir elevando el tornillo
de servicio hasta su posicién
mas alta, la corona interior de
la valvula de retencién inmovil
comprime el anillo de resorte

Posiciéon
superior
del tornillo
de servicio

N

ripumps\ckvive

Figura A-5. Regreso de la valvula de retencién a su posiciéon de funcionamiento normal




Anexo A Funcionamiento del tornillo purgador de aire

Funcionamiento del tornillo purgador de aire

El tornillo purgador de aire se emplea para quitar aire de las cavidades hidraulicas del distribuidor y del conducto
después de abrir un orificio en el distribuidor (p. ej., tras instalar un detector de fugas de linea). Cuando se hayan
llevado a cabo reparaciones en la bomba, el técnico debera purgar el aire de dentro del distribuidor tal y como se
muestra en el esquema 1 de la Figura A-6. Se dan entre 2 y 3 vueltas al tornillo purgador de aire en el sentido
contrario a las agujas del reloj y, a continuacion, se enciende la bomba.

ATENCION. El pasador de enganche retiene al tornillo purgador de aire para limitar la carrera. No intente darle
mas de 3 vueltas al tornillo purgador.

Cuando la bomba se pone en marcha, todo aire presente en las cavidades se empuja a través del pequefio puerto de
retorno del tanque tal y como se muestra en el esquema 2. Cuando la bomba lleve funcionando entre 2 y 3 minutos,
no quedara aire en el distribuidor ni en los conductos, tal y como se muestra en el esquema 3. Mientras la bomba
sigue en funcionamiento, gire el tornillo purgador de aire en el sentido de las agujas del reloj hasta que esté cerrado
por completo. Abra la valvula esférica de la linea descendente de la bomba.

E Bomba encendida E Bomba encendida 2-3 min.

Al tanque

Figura A-6. Purga de aire desde el distribuidor
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Anexo C: Ajustes del dispositivo de proteccion del motor

Cuando se instala un grupo motobomba sumergible en zonas que requieren equipos de Categoria 1, es necesario
utilizar un interruptor de proteccion del motor (protector manual de motor) con proteccion contra la interrupcion de
una fase para cumplir los requisitos de la Categoria 1. El protector manual de motor debe estar autorizado para su
uso con la bomba completa de turbina sumergible Red Jacket.

Antes de su puesta en servicio, se debe verificar que el dispositivo de proteccion del motor funciona de manera

eficaz. Para ello, gire el indicador de amperaje a la minima posicion con la bomba en marcha y compruebe que
el dispositivo se activa. A continuacion, asegurese de volver a ajustar el dispositivo y de dejar el indicador con
la configuracion de proteccion inicial.

Es necesario comprobar el funcionamiento del dispositivo de proteccion del motor cada cierto tiempo, pero,

al menos, una vez al afo.

Durante un funcionamiento normal, las averias que hagan saltar el dispositivo deben corregirse antes de volver

a poner el equipo en servicio.

Los protectores manuales de motor siguientes estan autorizados para su uso con la bomba completa de turbina

sumergible Red Jacket.

Ajuste
maximo en N.2 N.2 N.2
Modelo de bomba de turbina | el protector catalogo N.2 catalogo catalogo catalogo
sumergible del motor Moeller Moeller Eaton Eaton

P75U17-3, AGP75U17-3 1,8 PKZMO0-2.5 | PKZM01-2.5 | XTPR2P5BC1 | XTPB2P5BC1
P150U17-3, AGP150U17-3 3,8 PKZMo0-4 PKZMo01-4 XTPR004BC1 XTPB004BC1
X4P150U17, X4AGP150U17 3,8 PKZMo0-4 PKZMO01-4 XTPR004BC1 XTPB004BC1
P200U17-4, AGP200U17-4 4,5 PKZMO0-6.3 | PKZM01-6.3 | XTPR6P3BC1 | XTPB6P3BC1
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TAMOKEHHBIH COIO3

IPIIOIIIIISIBIIIITIHI1
ﬁ EH [ NeTC RU C-US.AA87.B.01125

Cepus RU  Ne 0743759

OPI'AH IO CEPTUOUKALUN Opras 1o cepTHHUKAIMK B3PHIBO3AIIUIIIEHHOTO U PYIHHYHOTO 000PY/I0BaHHSI
(OC ILICBDY) O01ecTBa ¢ OrpaHMYEHHOM OTBETCTBEHHOCTHIO «LIEHTp 1o cepTu(UKauK B3phIBO3ALIUILEHHOTO U
pyauruHoro obopyaosanusny (000 «HAHMO ILICB3»). Anpec Mecta HaXoxJIeH!s roprdeckoro uia: Poceus, 141
MockoBckast 001acTb, JIrobeperkuii paiion, ropox JIrooepiist, mocenok BYTU, AO «3aBox « 9KOMAIL», mutepa B,
OO0BeKT 6, 3Tax 3, oduc 26. Axpec MecTa OCYIIECTBICHHUS ASSTEIFHOCTH B 00s1acTH akkpeautanun: Poccus, 140004,
Mockogckast 06iacTh, JIrobeperuii paiion, ropoa JIrooepis, nocenok BYTU, AO «3aBox « 9KOMAIIy, JIutepa B,
O0BeKT 6, 3Tax 3, oucs 26 3,26/4,5)6/ 5,27/6,}3)0/ 1,32. Atrectatr Ne RA.RU.11AA87 01 20.07.2015 .

Tenedon: +7 (49" 558-83-53, +7 (495) 558-82-44. Anpec 31eKTpOHHOM MOYTHI: ccve(@ccve.ru

3ASIBUTEJIDb OO01IecTBO C OTPAHUYCHHOW OTBETCTBEHHOCTHIO « ABTOTAHKY,
Poccus, 196247, Cankr-IlerepOypr, Jlenunckuit npocnekt, 1om 160, opuc 419.
OTI'PH: 1057812478790. Tenedon: +7 (812) 370-46-63.
Anpec 3nekTpoHHOM nouTh: info@gilbarco.ru

N3TOTOBUTEJb Veeder-Root Company, 2709 Route 764, Duncansville, PA 16635, CIIIA.

—
~~

MMPOAYKIOUA DnexTpoHacocHbie morpyxHbie arperathl Red Jacket m Red Jacket LPG Premier
(BBITTYCKAIOTCSI B COOTBETCTBHH C TEXHHYECKOW JOKyMEHTamued 3aBojga-u3rotoBuTesss Veeder-Root
Company) ¢ Ex-MapkupoBkoit corizacHo npunoxeHuto (cM. 6manku NeNe 0496718,0496719).

CepuilHbIi BBIIYCK.

KOJ TH BOATC 8413 70 2900,8413 70 2100

COOTBEI'CTKYETITPUBOBAHUAM IT TC 12/2011 «O 6Ge3onacHOCTH 000PYAOBAHUS Al PaOOTH BO
B3PBIBOOTIACHBIX CPEHax»

>

CEPTUO®OUKAT BbIIAH HA OCHOBAHHUU [IpoTokona onenkn n ucubitanui Ne 167.2018-T ot 08.08.2018
HcnpiTaTenbHoM 1a00paTOpUU TEXHUUECKUX YCTPOUCTB ABTOHOMHON HEKOMMEpPUYECKOH opraHu3aluu
«HannoHanbHBIX UCTIBITATENLHBIH U HAYYHO-UCCIIETOBATEIbCKIUNA HHCTUTYT 000pYyIOBaHUS
s B3peiBoomnacHbix cpea» MJI ExTVY (arrectat Ne POCC KII.0001.21MII19 ot 16.10.2015);

AKTa 0 pe3yJibTaTax aHajJnu3a COCTOSHUS MPOU3BOJCTBA cepTUGHIHpPyeMol npoaykiuu Ne 110-A/1S ot
27.07.2018 OpraHa mo cepTUGHUKAIUHA B3PBIBO3AIIUINEHHOTO U pyaHudHOT0 06opynoBanus (OC L[CBD)
OOmecTBa ¢ OTpaHUYEHHON OTBETCTBEHHOCTHIO «LleHTp mo cepTUdUKAUU B3PHIBO3AMIUIIEHHOTO

n. u pynaudHOoTo obopymoBanusa»y (OO0 «HAHUO I[CB2») (artectatr Ne RA.RU.11AA87 Boigan 20.07.2015).
Cxema cepTudukanuu - lc.

JOIIOJHUTEJBbHAA UHOOPMALIUA
[lepedeHb cTaHAAPTOB - CM. pHJIOXKeHHUE, Omank Ne 0496719.
VcnoBusg u CPOK XpaHCHUS YKa3aHBI B TeXHUYECKOH OOKYMCHTALUU.
Ha3HaueHHbIi cpok cimyxk0bl anekTpoHacocoB: Red Jacket- 20 meT; Red Jacket LPG Premier - 12 ner.

nusac 09.08.2018 mo UTEJBHO

PykoBoautens (ynonHOMOYEHHOE 3anoruu AHeKcaH,Hp CepreeBHq

JIMII0) OpraHa Mo cepTuUKALNU (noanuc) (nunanss, bamnu)

Uepnos bopuc Brnagumuposuu

(MHuumnanel, dpamunua)

DKcmepT (3KCIepT-ayIuTop)
(3xcTepTHl (9KCIEPTHI-ayJUTOPHI))



TAMOEHHDbIA COI03

HPUJIOKEHUE

K CEPTU®UKATY COOTBETCTBUA NeTC

RU C-US.AA87.B.01125 JIucr 1

Cepus RU Ne 0496718

1. HA3BHAYEHHUE U OBJACTb NTPUMEHEHUS

OnexTpoHacocHble norpyxHele arperatbl Red Jacket u Red Jacket LPG Premier (nanee - 25eKTpOHAcOCHI) MpeIHa3HAYCHBI TS
nepeKayk HeTenpoayKToB 1 xkuakoro tommusa (Red Jacket) u cxxmwkennoro rasa (Red Jacket LPG Premier).

O6nacthb NPUMCHCHHUS - B3PbIBOOIIACHBIC 30HBI TIOMEIICHUNA H HAapYy’XKHBIX YCTAHOBOK COIJIACHO EX-MapKPIpOBKe,

I'OCT IEC

60079-14-2011, periiaMeHTUPYIOIUM IPUMEHEHHUE IIEKTPOOOOPYAOBAHHUS BO B3PHIBOOIIACHBIX 30HAX.

2. OCHOBHBIE TEXHUYECKHUE JAHHBIE

2.1. Ex-mapKupoBKa:

- Red Jacket

- Red Jacket LPG Premier

2.3. lnana3oH 3Ha4eHHUH TeMIepaTyphl Okpykaromel cpenpl, °C

2.4. DnexTpuyecKye napamMeTpbl JIEKTPOHACOCOB:

Mopenu 31eKTpOHAcOCOB Tun [Totpebnsemast Hanpsokenue
3JIEKTPOJBUT ATENS MOILHOCTB, JL.C. nuranus, B
(xBT)
Red Jacket
AGP75S17-3RJ#,
P75U17-3RJ# V4P077 3/4 (0,56) 380-415
AGP75S17-3RJ*--- >
P75U17-3RJ... *
AGP150S17-3RJ#,
P150U17-3RJ# V4P157 1-1/2(1,12) 380-415
AGP150S17-3RJ*--- >
P150U17-3RJ*...
X4AGP150S17RJ#,
X4P150U17RJ# V4P157 1-1/2(1,12) 380-415
XA4AGP150S17RI****,
X4P150U17RJ****
AGP200SI7-4RJ#,
P200U17-4RJ# V4pP207 2 (1,49) 380-415

AGP200S17-4RJ ...
P200U17-4RJ*...

Red Jacket LPG Premier

V4L307 (c Hacocom 3 (2,2 380-415
P300V17 LPG-17)

V4L307 (c nHacocom 3(22) 380-415
P300V17 LPG-21)

V4L507 (c nacocom 5(3,7) 380-415
P500V17 LPG-24)

I Ga/Gbbcd HAT3 X
IGbExbcdHAT4 X
oT munyc 20...10 +40

Yacrora, Kommuect- Ilorpe6-

T BO (a3 JISIeMBIi
TOK, A

50 3 22
50 3 38
50 3 3.8
50 3 5.0
50 3 54
50 3 5,4
50 3 8,8

HpI/IMe‘{aHI/IeZ noa 3BE€3J04YKaMu U # B 0003HAaUYCHUHU MOZ[CJIeﬁ DJICKTPOHACOCOB YKAa3bIBA€TCA!:

RJ*##* - puxcupoBanHas [ymHa TpyOOIIpoBOAa, 0003HAYaeTCs B AIOMMax
[U# - perynupyemas qyrHa TpyOoIpoBoJa Hacoca, 0003HaYaeTCst OXHOHM Hudpoi

3. OIIMCAHHME KOHCTPYKIMHU U3JEJIHUA U OBECIIEYEHHUE B3PbIBO3AIIUMINEHHOCTH

Onextponacoc Red Jacket coctomt m3 makep/xomrekropa (¢ Ex-mapxmpoBkoit Ga/Gb Ex d +e HA U) c tpybGomposomom,
peryiaupyeMoit win GUKCUPOBAHHOM JUIMHBI, COEJMHEHHOTO COOCHO ¢ MOTOPHO-HACOCHBIM OJIOKOM.
MotopHo-HacocHslid 6ok UMP Brimtouaet B cebs anekrpoasurarens V4P207, V4P157, V4P077 (c Ex-mapkupoBkoit Ex d + e
mb IIA Ga U) u xpeutbuatky. [lepexaunBaemMoe TOIUIMBO Yepe3 3a30p MEXKIY POTOPOM M CTATOPOM BJIEKTPOABHUIATEINSA, a TaKKe C
BHEILIHEH CTOPOHBI CTATOPA, NOJAETCS B TPYOOIIPOBOA K MAKEP/KOIIIEKTOPY, YeM 00eCIIeurBaeTCs OXJIaXICHHUE JIEKTPOIBUraTes.
JIU1st TeTIOBOI! 3aIUTHI AJIEKTPOABUTAaTElICH Ha IBYX 0OMOTKaX CTaTOpa YCTAHOBJIEHBI OMMETAIIMIECKIE BBIKIIIOUAaTEIIH.
Tpy6onpoBoa COCTOMT U3 BHYTPEHHHMX M HApY>KHBIX COOCHBIX TpyO. Bo BHyTpeHHel TpyOe mpoioxkeH KabGedb 3IeKTPOMUTAHHS
JNEKTPOBUTATENs], @ 110 KOJNBIEBOMY 3a30py MEXKAY BHEIIHEW U BHYTpPEHHeiH TpyOoil mpoTekaeT nepexaynBaeMoe TOIIHBO.
{c makep/KOJJIEKTOpa BBIMNOIHEH M3 YyryHa M HMEeT M30JMPOBAHHOE OTHACICHHE i I Ka4YKHU TOIUIMBA M W30JHMPOBAHHOE

"Hre JUISL TIOAKJIFOUCHUS DJICKTPOIIUTaHUS.

PykxoBoauTtenp (ymoaHOMOUYEHHOE
JTWI0) OpraHa Mo CePTUPUKAIUH
Dkcnepr-aynutop (dKCmepr)
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TAMOKEHHbBIH COI03

HPUJIOKEHUE

K CEPTUOUKATY COOTBETCTBHUA NeTC
Cepuss RU Ne 0496719

RU C-US.AA87.B.01125 JIuct 2

Onexrponacoc Red Jacket LPG Premier BrimonHeH B Buie TPyOBI, BHYTPH KOTOPOH PAacIioNOXeH 3nmeKTpoaBuratens V4L307,
V4L507 (¢ Ex-mapkuposkoii Ex d HA U), koTopslil ¢ oxHOI cTOpOHBI coeauHseTcs: coocHo ¢ HacocoM LPG-17 wmu LPG-21 wmm
LPG-24, a ¢ npyro#f CTOpOHBI BBHINOJHEH HarHETAaTENbHBIH HaTpyOOK, BO BHYTPEHHEH YacTH KOTOPOTO DPACIOIOKCH Pa3beM ULl
MOAKIIOYEeHHs Kalenst uyepe3 TpyOHBI BBOJ, a IO KOJNBIEBOMY 3a30py MEXIy BHEIIHEH M BHyTpeHHeH TpyOoH mpoTekaer
TepeKauuBacMoe TOILIUBO.

JI71s TETJIOBO# 3aLMTHI ANEKTPOJABUTaTEN e Ha IByX OOMOTKAaX CTATOPa yCTAHOBIICHBI OMMETAIIMYECKUE BBIKITIOUATEIH.

B3phIBO3aIMIIEHHOCTD 3JIEKTPOHACOCOB 00ECTICUNBAETCS BHIOIHEHHEM TPeOOBAHHUIA:

T'OCT 31441.1-2011 (EN 13463- R001) O6opymoBaHHe HEANEKTPHUYECKOE, MPESTHASHAYEHHOE TS IPUMEHEHHS B MOTCHIHAIEHO
B3pBIBOOIIACHBIX cpenax. Yacts 1. O6mue TpeboBanus,

T'OCT 31441.3-2011 (EN 13463-3:2005) O6opyznoBaHHe HEINEKTPUUECKOE, TPeIHa3HAYEHHOE TSl IPUMEHEHHUS B IOTEHIUAIBHO
B3pBIBOOIIACHEIX cpezaX. YacTs 3. 3amura B3psIBOHEIPOHHUIIAEMOI 0001049KO0iT «d»,

I'OCT 31441.5-2011 (EN 13463-5:2003) OGopyznoBaHue HE3NEKTPHIECKOE, peTHA3HAUEHHOE I IPUMEHEHHUs B TOTEHIHAIBHO
B3PBIBOOMACHEIX cpefax. YacTs 5. 3amura KOHCTPYKIMOHHOH Ge30macHoCThIo "¢,

T'OCT 31441.6-2011 (EN 13463-6:2005) O60pymoBaHue HEAIEKTPHUIECKOE, MMPEIHA3HAYCHHOE JJIsl IPUMCHEHHUS B MOTCHIIUATILHO
B3pBIBOOIIACHEIX cpefax. YacTs 6. 3amura KOHTPOIEeM HCTOYHMKA BOCIDIaMEHEHHs «by.

B3phIBo3aIMIIEHHOCTD YJIEKTPOIBUTaTeNIeil 00ecIieunBaeTcs BHITOIHEHHEM TpeOOBaHHUIA:

I'OCT 31610.0-2014 (IEC 60079-0:2011) B3psiBoonacusie cpezpl. Yacts 0+ O6opynosiine. Obmue TpedoBanus,

I'OCT 31610.26-2012 JIEC 60079-26:2006 B3priBoonacusle cpensl. Hacts 26. O60pyRoBaHUE ¢ YPOBHEM B3PHIBO3AILUTHI
obopynosanus Ga,

T'OCT IEC 60079-1-2011 B3spriBoomacusie cpensl. Yacts 1. O6opynoBaHHe ¢ BUIOM B3pHIBO3AIIUTHI «B3PHIBOHEIIPOUUIIAEMBIE
000104KH «d»,

I'OCT P M3K 60079-7-2012 BspriBoonacHsle cpenpl. Hacts 7. O6opynoBanue. [loBbiIeHHas 3auTa BHIA «E,

I'OCT P MK 60079-18-2012 BspsiBoomacuble cpenpl. Yacts 18, OOopynoBaHHe ¢ BHAOM B3PBIBO3ALIUTHI «TepMETH3ALNS
KOMIIayHJIOM «T».

4. MAPKHUPOBKA

MapkupoBka, HaHOCHMasl Ha 3JIEKTPOHACOCHI, BKIIOYAET CIETyOIINE JaHHbIE:

- TOBapHBIA 3HAK WIM HANMEHOBAHUE NPEATIPUSITHS - H3TOTOBHUTENS,

- THUI U37eNus, 3aBOACKON HOMEp U IOl BBITYCKa;

- Ex-mapkupoBky;

- CHeIWaJbHBII 3HAaK B3PHIBOOE30MAaCHOCTH;

- Juama3’oH TeMIepaTyphl OKpysKaromeil cpep;

- IpeaynpeAUTENbHbIC HAAIUCHU;

- HOMep cepTH(HKaTA.

U IpyTHe JaHHbIe, KOTOPbIE N3TOTOBUTEINb JOIKEH OTPA3UTh B MAPKUPOBKE, €CITH 3TO TPeOyeTcsl TEXHUIECKON JOKyMEHTalueH.

5. CHELUAJIBHBIE YCJIOBUSA NPUMEHEHUSA

3nak X, crosmmii mocne Ex-MapKUpoBKHM, O3HA4aeT, YTO MpPU IKCIUTyaTallM AJIEKTPOHACOCOB HEOOXOIMMO COOJI0IATH
CJIEIYIOIHeE CIIENHaIbHbIEC YCIOBHS:

5.1. Bce Monenu SIEKTPOHACOCOB M CBSI3aHHOE C HHUMH OOOpYIOBaHHE JOJDKHBI YCTAaHABIUBATHCS B COOTBETCTBHH C
TpeboBaHUAMH 10 MOHTaXXY. CMoTpu PykoBoacTBo mo skcruryarauuu 051-327-1, 577014-049.

5.2. Ilpn MOHTaXe ¥ TEXHHIECKOM OOCIIY)KHBaHUH 3JIEKTPOHACOCOB, BO M30eKaHUE OIACHOCTH BO3TOPAHUS OT (PPHUKIIMOHHBIX
HCKp, 00pa3ylomuxcs MpU TPEHUH UM COyJapeHHH JieTalel, HeoOXOAMMO HCHONb30BaTh WHCTPYMEHTHI, HE CO3/AIOLINE UCKpP OT
MeXaHUYEeCKUX ynapoB coriacHo PykoBozacTam 1o skcmtyaranuu 051-327-1, 577014-049.

5.3. Motopno-HacocHsblii 610k (UMP) 1 GyHKIHOHAIBHBIE KOMIIOHEHTHI CUCTEMBI HE TTOUIEKAT PEMOHTY, a MOIeKAT 3aMeHe Ha
COOTBETCTBYIOIIMI OJIOK WM KOMIIOHEHT OT IIPOM3BOJUTENS B CITydae MOBPEXKICHNS WIH BBIX0/a U3 CTPOSL.

CrnenuajbHble YC/10BUs, 0003Ha4YeHHbIe 3HAKOM X, J0JIKHbI OBITH OTPa’KeHbl B CONPOBOJMTEILHOI JOKYMEHTALMH,
nojJieskamieii 00si3aTeIbHON MOCTABKe B KOMILIEKTe C KaIbIM 3JIeKTPOHACOCOM.

BHeceHne wu3MeHeHMii B COIJIACOBAHHbIE KOHCTPYKIMIO 3J1€KTPOHACOCOB BO3MOKHO TOJBKO MO COIVIACOBAHHIO C
HAHHO L CBI B coorBercTBHM ¢ TpeboBanusimu TP TC 012/2018.

HMucnexuuonnbIii koHTpoas - 2019 r., 2020 r., 2021 r., 2022 r.
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