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Prehled

Sestava ponorného turbinového Cerpadla (STP) Red Jacket, ktera je uréena pro mezinarodni trhy, je zkonstruovana
tak, aby poskytovala zvySenou bezpeénost, splfiovala poZzadavky na ochranu Zivotniho prostfedi, umoZiovala
snadné provadéni udrzby a servisnich prohlidek a zajistovala vysoky pritok. Ponorné turbinové ¢erpadlo (STP)
Red Jacket je ur€eno k montazi do 4palcovych tenkosténnych stoupacich potrubi opatfenych zavity NPT a je
dostupné v rozmanitych vykonovych a délkovych provedenich.

Te¥d I\’ Tyto informace byly vydany na zakladé vysledki provedeného posouzeni nebezpeéi vzniceni.

Nové konstrukéni bezpeénostni prvky ponorného turbinového ¢erpadla Red Jacket

Konstruk&ni zdokonaleni, ktera byla provedena u ponorného turbinového &erpadla Red Jacket a u jeho motoru,
umoziuji snadné dosazeni shody s pozadavky nejnovéjSich evropskych bezpecnostnich norem ATEX (EN 15268).
Motor je zapouzdieny a je vybaven ochrannymi prvky zvySujicimi urovern bezpeénosti, které zahrnuji zesilenou
izolaci a zvétSené volné vzdalenosti mezi elektrickymi a pohyblivymi sou¢astmi, ¢imz je sniZzena moznost vzniku
jisker. Ke zvy$ené urovni ochrany pfispiva také nevybusné provedeni, kterého je dosazeno konstrukéni pevnosti

a tésnosti zajistujicimi odolnost proti vybuchu a schopnost branit jeho Sifeni.

Jedineéna konstrukéni zdokonaleni umoznila vytvoreni viceuroviiové bezpecnostni ochrany, diky které je

ponorné turbinové Cerpadlo Red Jacket certifikovano jako bezpeéné a spolehlivé pouzitelné i v nejrizikovéjSich
skupiny IIA téméF vyprazdnéna a obsahuje potencialné vybusné vypary. Pfi konstrukci jednotlivych stupfid erpadla
byly pouzity elektricky vodivé materialy, aby bylo zabranéno vytvareni statickych elektrickych naboja.

Vyjimatelna ¢ast t&€sniciho vika zahrnuje u€innéjsi bezpe€nostni a nevybusné ochranné prvky, které vyuzivaji
zdokonaleného pfipojeni elektrického jha poskytujiciho druhotnou parotésnou zabranu, €imz je zabranéno
pronikani vypar( paliva z nadrze do elektrické komory rozdélovaciho potrubi. V pfipadé nespravného vypnuti
privodu elektrického proudu béhem vyjimani sestavy Cerpadla toto konstrukéni provedeni rovnéz zabrariuje
tomu, aby se elektrické jiskry dostaly do styku s vypary nebo palivem, které se mohou nachazet v servisni
komore nebo prilezu nadrze. Oddéleni zény 0 (vnitfniho prostoru skladovaci nadrze) a zény 1 (servisni komory
nebo prilezu nadrze) je provedeno prostfednictvim délici pficky se zasuvnym konektorem mezi pfipojnymi
misty tésniciho vika a rozdélovaciho potrubi. PFipojna mista vodic¢t ponorného Eerpaciho agregatu se nachazeji
uvnitf ohranieni zény 0 (kategorie 1) a pfi pfipojovani téchto vodi¢l k provozni kabelazi je nutno zajistit, aby
byla zachovana u€innost opatfeni pro dosazeni zvySené bezpecnosti uvnitf pouzdra v nevybusném provedeni.
Rozdélovaci potrubi je certifikovano jako zafizeni kategorie 2 uréené pro oblasti klasifikované jako zéna 1.

Externi pfipojovaci svorka pro propojovaci vodi¢ k vyrovnani potenciall je pfipravena na bo¢ni strané
rozdélovaciho potrubi.

Zabranéni rozliti kapaliny pfi provadéni servisnich €innosti

Zpétny ventil je mozZno zvednout tak, aby byla k dispozici vétSi draha umozriujici uvolnéni tlaku v potrubi
a navrat paliva do nadrze.

Zpusoby pouziti se sledovanim podtlaku

Sifonovy uzavér se snimacem podtlaku je proveden jako sifonovy systém monitorovaci tfidy. Je uréen vyhradné
k pouZiti pro monitorovani podtlaku a k integraci se snimaci podtlaku. Sifonovy systém se dvéma pfipojovacimi
porty a s funkci snimani podtlaku zahrnuje sestavu zdvihatka zpé&tného ventilu s fadovym filtraCnim sitem, které
snizuje moznost zanaseni a vzniku poruch, které zpusobuji faleSné poplachy a prostoje zafizeni vybavenych
funkci sledovani podtlaku.




Uvod Prehled

Elektrické pripojeni zasuvného jha

Bezpelny postup pfi provadéni servisniho zasahu na jinych ponornych turbinovych €erpadlech vyZzaduje
vypnuti jistiCe, povoleni Sroubl o nejvySe jeden palec (2,5 cm) a nasledné ruéni odpojeni elektrického jha
jeho odtazenim. U ponorného turbinového ¢erpadla Red Jacket vSak pouze vypinate jisti€ a poté jednoduse
povolujete dvé matice pfi soucasném pfidrzovani vyjimatelné €asti na jejim misté; elektrické jho se odpoji pfi
vytaZeni vyjimatelné &asti. Po dokon&eni provadéni servisniho zasahu se elektricky obvod znovu pfipoji
opétovnym utazenim dvou matic. Pfipojeni je bezpe¢né a snadné.

Vyjimatelna €éast umoznuje snadnou udrzbu

Ponorné turbinové Cerpadlo Red Jacket je vybaveno priimyslovymi tlaénymi pruzinami z dratu obdélnikového
prifezu, které vytlaéenim uvolfiuji tésnéni tvofena o-krouzky, jsou-li odstranény matice zajistujici polohu
vyjimatelné &asti. K uvolnéni t&snéni vytlacenim neni potfebné fyzické usili ani zvlastni vybaveni. Kromé
toho jsou v3echny pfipojené soucasti pfisluSenstvi pfipevnény k rozdélovacimu potrubi. Jestlize servisni
zasah nebo modernizace vyZaduji demontédz vyjimatelné ¢asti, neni potfebna sou¢asna demontéaz
prislusenstvi, detektorti netésnosti nebo sifonovych uzavéru.

Ke zvedani vyjimatelné jednotky pouZivejte zvedaci Sroub s okem. Demontaz vyjimatelné ¢asti Cerpadla je
nutno provadét se zvySenou opatrnosti. Zajistéte, aby vyjimatelna ¢ast zlstala vystfedéna uvnitf stoupaci
trubky a aby béhem postupu demontaze nedoslo k uviznuti Zadného useku vyjimatelné ¢asti. Dojde-li béhem
demontaze k uviznuti, pferuste postup, zjistéte pficinu uviznuti a pfed pokracovanim v provadéni demontaze
tuto pficinu odstranite.

Rozdélovaci potrubi umoziuje svisly nebo vodorovny vytlak

Ponorné turbinové Cerpadlo Red Jacket je konstruovano pro svisly vytlak produktu prostrfednictvim vystupniho
portu opatifeného 2palcovym zavitem NPT, avSak s dostateCnym polomérem oto¢ného prestaveni, ktery
umoznuje pfidani potrubniho oblouku pro bo¢ni montaz vytlaéného potrubi. Ve skute€nosti je vystup na
rozdélovacim potrubi umistén tak, Ze pfidavné bo&ni vytlaéné potrubi je ve stejné roviné, jako tomu bylo

u pfedchozich modeld, které byly opatfeny boénim vytlaénym portem. Soucasti dodavky je adaptér

s 2palcovymi zavity BSP.

Vestavéna pripojovaci skrifika

Elektrické pfipojovaci pouzdro (provedené jako pfipojovaci skfifka) je vestavéno do rozdélovaciho potrubi
ponorného turbinového ¢erpadla Red Jacket a je zcela oddéleno od drahy prichodu paliva. Na rozdil od jinych
systému neni tfeba provadét zadné sefizeni pfi pfipeviiovani jha, ¢imz je usnadnéna instalace tohoto ¢erpadia.

Zarizeni ke zjiStovani netésnosti potrubi

Pfipojovaci port pro Spickova zafizeni Red Jacket spoleCnosti Veeder-Root k zjiStovani netésnosti tlakovych
potrubi (PLLD), umoznuje dosazeni shody s ekologickymi pfedpisy i bez omezeni pratokd, ktera jsou spojena
s pouzitim mechanickych (MLLD) nebo elektronickych (ELLD) systému pro zjistovani netésnosti potrubi.
Konstrukce tohoto portu je v8ak pfizplisobena i pro pfipojovani detektord MLLD a ELLD.
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Bezpecnostni opatfeni

Bezpecnostni opatreni

V celé této priru¢ce jsou pouzity nasledujici bezpecnostni symboly, které upozoriiuji na dulezita ohrozeni

bezpecnosti a pfisluSna bezpecnostni opatfeni.

VYBUSNINA

HORLAVINA
Paliva a jejich vypary jsou mimoradné hotlavé.

ELEKTRICKA ENERGIE

V zafizeni existuje a/nebo je do ného pfivadéno
vysoké napéti. Hrozi nebezpedi zasazeni
elektrickym proudem.

Paliva a jejich vypary jsou pfi vzniceni
mimoradné vybusné.

VYPNETE PRIVOD ELEKTRICKEHO PROUDU
Je-li do zafizeni pfivadén elektricky proud, hrozi
nebezpecdi zasazeni timto proudem. Pfi provadéni
udrzby a oprav zafizeni vzdy vypnéte pfivod
proudu do zafizeni i do jeho pfisluSenstvi.

—=  VAROVANI upozorfiuje na nebezpednou
AVAROVANI situaci, ktera by mohla zpGsobit smrt nebo

vazné poranéni.

A UPOZORNENI UPOZORNENI upozoriiuje na nebezpeénou

situaci, ktera by mohla zplsobit mirné nebo
stfedné zavazné poranéni.

POUZIVEJTE OCHRANU OCi

PFi prace s palivovymi vedenimi, ktera jsou pod
tlakem, pouzivejte ochranu oci, abyste zabranili
pfipadneému zranéni oci.

POZNAMKA se pouziva v pfipadech, které
nesouviseji s poranénim osob.

NOSTE RUKAVICE

Noste rukavice, abyste chranili své ruce pfed
podrazdénim nebo poranénim.

NEPOUZIVEJTE ELEKTRICKE NARADI

Jiskry z elektrického naradi (napf. vrtacky)
mohou zapalit paliva a jejich vypary.

ZAKAZ KOURENI

Jiskry a uhliky z hoficich cigaret nebo dymek
mohou zapalit paliva a jejich vypary.

®

ZAKAZ OTEVRENEHO OHNE

Otevieny oheri ze zapalek, zapalovacd,
svarovacich hofaku atd. mize zapalit paliva
a jejich vypary.

PRECTETE SI VSECHNY SOUVISEJICi PRIRUCKY
Je dullezité, abyste byli jesté pfed zahajenim

prace obeznameni se vSemi souvisejicimi postupy.
Dakladné si prectéte vSechny pfirucky a ujistéte se,
ze jste jim porozuméli. Pokud nékterému postupu
nerozumite, pozadejte o vysvétleni nékoho, kdo

je s timto postupem obeznamen.

® ® G O

VYPNETE MOBILNi TELEFONY / PAGERY
Jiskry z elektronickych pfistroj v blizkosti
zasobnikd benzinu mohou zpusobit vybuch
nebo pozar, pfi kterych hrozi nebezpeci
poranéni nebo Umrti osob.
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A VAROVANI

Tento vyrobek je uréen k provozu ve vysoce hoflavém prostredi nadrze ke skladovani benzinu.
POCINANI SI V ROZPORU S NASLEDUJICiMI VAROVANIMI A BEZPECNOSTNIMI OPATRENIMI
BY MOHLO ZPUSOBIT VZNIK SKOD NA MAJETKU, POSKOZENI ZIVOTNIHO PROSTREDI

A VAZNE NEBO SMRTELNE ZRANENI.

1. Veskeré instalacni prace je nutno provadét ve shodé s poslednim platnym vydanim
‘9 Narodniho zakona o elektrickych zafizenich (NFPA 70) a Zakona o ¢erpacich stanicich
= a opravnach pro motorova vozidla (NFPA 30A) a rovnéz s pozadavky veskerych
platnych evropskych, narodnich a statnich zakonti a mistnich predpist.

2. Pred zahajenim provadéni pfripojovani nebo udrzby ponorného turbinového ¢erpadla
je nutno vypnout pfivod elektrického proudu do tohoto €erpadla a uzamknout

a oznacit prislusny vypinac
Q‘ 3. Pred montazi potrubi naneste na jeho zavity pfiméfené mnozstvi ¢erstvého netvrdnouciho
prostredku k utésnovani zavit(, ktery je klasifikovan podle predpisti UL jako vhodny pro
styk s ropnymi produkty.

4. Pri provadéni udrzby a oprav agregatu pouzivejte naradi, které nezptisobuje vznik
jisker, a pii demontazi i zpétné montazi zarizeni si po€inejte opatrné, abyste zabranili
vzniku jisker.

5. Abyste zajistili ochranu sebe samotnych i ostatnich osob pred vaznym nebo smrtelnym
zranénim a ochranu pred vznikem znaénych Skod na majetku, peclivé si prectéte
vS§echna varovani a pokyny v této pfiruc¢ce a rid'te se jimi.

Kromé dodrzeni momentd uvedenych v této pfirucce pfi utahovani Sroubd, by mély byt vSechny pfirubové
armatury nainstalovany tak, aby bylo dosazeno pfimého styku kovovych ploch.

Vazena hladina akustického tlaku A v pracovnich stanicich s ponornym turbinovym €erpadlem Red Jacket
(uvnitf jimkové Sachty nebo v obsluzném prostoru pfi tankovani) neprekracuje 70 dB.

Varovani a pokyny

AVAROVANi| Tento oddil popisuje nebezpeci a bezpe€nostni opatfeni souvisejici s instalaci,
prohlidkami, idrzbou nebo opravami tohoto vyrobku. Pfed zahajenim provadéni

jakékoli €innosti na tomto vyrobku si prectéte tyto bezpecnostni informace a prislusné
oddily v této prirucce, kde naleznete dalSi upozornéni na nebezpeci a bezpecnostni
opatreni vztahujici se ke konkrétnim ¢innostem. Nedodrzeni téchto bezpecnych
servisnich postupi by mohlo mit za nasledek pozar, vybuch, zasazeni elektrickym
proudem nebo uvolnéni tlaku, které by mohly zpisobit poskozeni majetku €i zivotniho
prostiedi nebo umrti vazné nebo smrtelné zranéni.

PREDBEZNA BEZPECNOSTNIi OPATRENI

AVAROVANI Pracujete v potencialné nebezpeéném prostiedi s hoflavymi palivy a vypary
a s vysokymi napétimi nebo tlaky. Instalaci, prohlidky, tdrzbu nebo opravy tohoto

zarizeni by mély provadét pouze vyskolené nebo opravnéné osoby, které jsou
dikladné obeznamené s prislusnymi postupy.

] . Prectéte si prirucku
Prectéte si tuto pfiru¢ku a jakékoli dalSi Stitky nebo podklady dodané se zafizenim, ujistéte se, Ze jste

porozuméli obsazenym pokynum, a témito pokyny se fidte. Pokud postupu nerozumite, volejte na €islo
1-800-323-1719 nebo vyhledejte kvalifikovaného technika. V zajmu vasi bezpecénosti i bezpecénosti ostatnich
osob je naprosto nezbytné, abyste postuplm porozuméli jesté pred zahajenim prace. Zajistéte, aby si
pokyny precetli a Fidili se jimi také vasi zaméstnanci i vSichni smluvni poskytovatelé sluzeb.
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Dodrzujte predpisy

PFislusné informace jsou dostupné v dokumentech Narodniho sdruzeni protipozarni ochrany (NFPA) €. 30A,
Zakon o Gerpacich stanicich a opravnach pro motorova vozidla a NFPA 70, Narodnim zakoné o elektrickych
zafizenich (NEC), v pfedpisech Sdruzeni pro bezpeénost a ochranu zdravi pfi praci (OSHA) a ve federalnich,
statnich a mistnich zakonech. VSechny tyto pfedpisy je nutno dodrzovat. Nedodrzovani postupu instalace,
kontrol, udrzby nebo oprav tohoto zafizeni v souladu s uvedenymi zakony, pfedpisy a normami mize mit za
nasledek pravni postih s udélenim pokuty nebo nepfiznivé ovlivnit bezpe€nost pfi pouzivani a obsluze zafizeni.

Pfijméte opatieni k zabranéni vybuchu a pozaru

Paliva a jejich vypary jsou pfi vzniceni hoflavé nebo vybusné. Z rozlitého nebo unikajiciho paliva se uvolfiu;ji
vypary. | pfi samotném plnéni nadrzi zakaznika budou vznikat nebezpeéné vypary v blizkosti Eerpaciho
stojanu nebo ostrivku.

Samostatna prace

Darazné se doporucuje, aby béhem provadéni servisnich praci byla pfitomna osoba, ktera dokaze poskytovat
prvni pomoc. Pracujete-li na zafizenich s vysokym napétim nebo v jejich blizkosti, obeznamte se s metodami
kardiopulmonalni resuscitace (KPR). Pfislusné informace Ize ziskat u amerického Cerveného kfize. Vzdy
informuijte personal Cerpaci stanice o tom, kde budete pracovat, a upozornéte jej, aby nezapinal pfivod
elektrického proudu, dokud budete na zafizeni pracovat. Pouzivejte postupy uzamykani/oznac¢ovani stanovené
agenturou OSHA. Nejste-li s timto pozadavkem obeznameni, nahlédnéte do dokumentace OSHA.

Bezpecna prace s elektrickymi zafizenimi

Zajistéte, aby pfi praci s elektrickymi zafizenimi byly pouzivany bezpecné a zavedené postupy. Nespravné
zapojena zafizeni mohou byt pFicinou pozaru, vybuchu nebo zasazeni elektrickym proudem. Zajistéte fadné
provedeni uzemnovacich spojeni. Pfi umistovani krytd do ptvodni polohy se vzdy ujistéte, ze témito kryty
nejsou pfiskfipnuty vodiCe. DodrZujte postupy uzamykani/oznaovani pozadované agenturou OSHA.
Zaméstnanci Cerpaci stanice i smluvni poskytovatelé sluZzeb se musi s timto programem seznamit a v celém
rozsahu jej dodrzovat, aby byla zajisténa bezpecnost béhem odstaveni zafizeni. Nez zahajite provadeéni praci,
Zjistéte, kde je umistén spinac pro nouzové odpojovani pfivodu elektrického proudu (spinac pro nouzové
zastavovani). Tento spinac odpojuje pfivod elektrického proudu do vSech zafizeni pro manipulaci s palivem
v€etné ponornych turbinovych Cerpadel a je urCen k pouziti v nouzovych situacich. Tlacitka na pultu pokladny
Cerpaci stanice NEVYPINAJI pfivod elektrického proudu do Cerpadel / Cerpacich stojani. To znamena, Ze

i v pfipadé, Ze stisknete tlacitko s oznaéenim NOUZOVE ZASTAVENI, ZASTAVIT VSE, ZASTAVIT CERPADLA
apod. na pultu, palivo maze nadale nekontrolované proudit.

Nebezpecné materialy

Nékteré materialy mohou ohrozovat zdravi, pokud se s nimi nezachazi spravnym zptsobem. Po manipulaci
se zafizenimi si vzdy umyjte ruce. Nevkladejte si zadnou soucast zafizeni do ust.

AVAROVANI POCINANI SI V ROZPORU S NASLEDUJICiMI VAROVANIMI A BEZPECNOSTNIMI
OPATRENIMI BY MOHLO MIT ZA NASLEDEK VZNIK SKOD NA MAJETKU A VAZNE

NEBO SMRTELNE ZRANENI.

@ NEBEZPECi POZARU! P¥i instalaci nebo udrzbé zafizeni NEPOUZIVEJTE elektrické naradi (tfida | ¢ast | a
tfida | ¢ast Il). Tvorba jisker by mohla zpUsobit vzniceni paliva nebo vypard a nasledny pozar.

@ NEBEZPECIi VYSTAVENI UCINKUM CHEMICKYCH LATEK! P¥i provadéni instalace nebo udrzby zafizeni

@3 pouzivejte vhodné bezpecnostni vybaveni. Vyhybejte se vystaveni u€inkim paliva a jeho vypartm.
Dlouhodobé vystaveni uginkim paliva mlze zpusobit vazné podrazdéni pokozky, pfipadné i popaleni.
POZADAVKY SOUVISEJICi S POUZIVANIM

» Ponorné turbinové Cerpadlo Red Jacket je ureno pouze k pouziti v zafizenich pro vydej motorovych paliv.

» Pouziti Cerpadla Red Jacket musi byt v souladu s pozadavky pfedpisu NFPA 30A, pfedpisit OSHA
a federalnich, statnich a mistnich pozarnich predpist i dal$ich pfislusnych mistnich predpisu.
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* Vybér kteréhokoli vyrobku Veeder-Root musi byt zalozen na fyzikalnich specifikacich a omezenich a na
slucitelnosti vyrobku s materialy, se kterymi se bude manipulovat. Spole¢nost Veeder-Root neposkytuje
zaruku vhodnosti pro konkrétni ucel.

» VSechny vyrobky Veeder-Root by se mély pouzivat v souladu s pfislusnymi federalnimi, statnimi a mistnimi
zakony, nafizenimi a pfedpisy.

PROVOZNi BEZPECNOSTNi OPATRENI

« NEKURTE. Uhaste veskeré oteviené ohné i zapalovaci plaménky, napfiklad v plynovych spottebigich

pouzivanych v rekreaCnich vozidlech.

VYPNETE mobilni telefony a jina elektronicka zafizeni, abyste zabranili jiskfeni, které by mohlo zpGsobit
vybuch nebo pozar.
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Bezpecnostni instrukce pro 4'' ponorné turbinové cerpadlo Red Jacket
— SPECIALNI PODMINKY PRO BEZPECNE POUZITI (soulad se smérnici EN15268)

Sestavy ponornych turbinovych ¢erpadel Red Jacket, které jsou schvéleny podle smérnice ATEX 2014/34/EU, maji
byt oznaceny nasledujicimi informacemi:
Vyrobce:
Veeder-Root Company
2709 Route 764
Duncansville, PA 16635 USA
Oznaceni:
Typova fada
Vyrobni ¢islo
Rok vyrob
C€s0 12 G
EN15268 11 A T3
DEMKO 12 ATEX 1247797 X
UPOZORNEN{ — KRYTY MUSI BYT TRVALE TESNE UZAVRENE, DOKUD JSOU OBVODY
POD NAPETIM

Pokyny:

V8echny ponorné Cerpaci agregaty (UMP), rozd€lovaci potrubi a souvisejici vybaveni je nutno nainstalovat v souladu
s pokyny obsazenymi v instalac¢nich, provoznich a servisnich ptiruckach dodanych vyrobcem.

Vsechny zptsoby instalace musi umoziiovat vytvoreni bezpe¢ného elektrického spojeni mezi ponornymi turbinovymi
¢erpadly, ramem, potrubim, rozd€lovacim potrubim nebo propojovaci skiini a konstrukci nadrze, aby byly zajistény
elektricka ochrana a vyrovnani potenciald.

Ptipojeni vodicli motoru uvnitf té€sniciho vika je nutno provést pomoci dodanych pfitlaénych sty¢nikovych konektora

T & B, s naslednym utésnénim pomoci epoxidovych tésnicich vakti 3M Scotchcast.

Spojovaci soucasti zajist'ujici vytlacné potrubi se nahrazuji pouze spojovacimi souc¢astmi, které jsou soucasti sady
144-327-4 a sady 410818-001 pro modely s ptedponou AG.

Matice zajist'ujici sestavu té€sniciho vika a rozdélovaciho potrubi je vyrobena z oceli s minimalni mezi pritaznosti 450 N/mm?2.

Zastrékovy konektor tvofi prepazku mezi oblastmi s urovnémi ochrany zatizeni Ga a Gb. Sestava se zastrcky z fenolového
materidlu s oznacenim 23570 vyrabéného spolecnosti Durez a zatfazeného do tiidy hoflavosti V-0. Kromé toho je naplnén
dvouslozkovym epoxidovym materidlem s oznacenim 7136A/B vyrabénym spolecnosti Epic Resins.

Podrobné udaje o rozmérech nevybusnych spojit obsahuje vykres ¢. 410626-001.

Je-1i ponorny Cerpaci agregat (UMP) nainstalovan v oblastech, v nichz jsou poZzadovana zafizeni kategorie 1, je pro splnéni
pozadavkd této kategorie 1 nezbytné pouziti ochranného jistie motoru (ruéné ovladaného ochranného zatizeni motoru)

s ochranou proti ztraté faze, ktery je popsan v prirucce s pokyny k instalaci.

Dodrzeni zakladnich hygienickych a bezpecnostnich pozadavki bylo zajisténo dosazenim shody s témito normami

a smérnicemi: EN 13463-1:2009, EN 13463-3:2005, EN 13463-5:2011, EN 13463-6:2005, EN 15268:2008, EN 60079-0:2012,
EN 60079-1:2014, EN 60079-7:2015, EN 60079-18:2015, EN 60079-26:2015

Celni unie

Osvédceni o shodé
#CU RU C-US.AA87.B.01125
Rada RU # 0743759
Oznaceni nevybusného provedeni: I Ga/Gbbc dITAT3 X

ZVLASTNI PODMINKY POUZITI

Znak ,,X“, ktery nasleduje za ozna¢enim nevybusného provedeni, znamena, Ze pii provozu elektrickych cerpadel
je tifeba dodrZovat nasledujici ,,zvla$tni“ podminky:

1.

2.

Vsechny modely Cerpadel, véetné tésniciho vika / rozdélovaciho potrubi a souvisejicich zafizeni, je nutno instalovat podle
ptislusnych instala¢nich pfirucek.

Béhem instalace elektrického Cerpadla je nutno bezpeéné piipojit vSechny elektrické vodi¢e mezi elektrickym cerpadlem,
ramem, potrubim, rozdélovacim potrubim a nadrzi, aby byly zajisStény elektricka ochrana a vyrovnani potenciall propojenim.
Pfi instalaci a Gdrzbé elektrického Cerpadla je nutno pouzivat natadi, pfi jehoz provozu nedochazi ke vzniku jisker.

Provadéni oprav a sefizovani elektrického motoru neni dovoleno. Smi se provadét pouze vyména kompletné sestaveného
motoru za odpovidajici motor dodany vyrobcem.
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Slucitelnost s palivy

Cerpadla jsou uréena k provozu v prosttedi t¥idy 1, skupiny D a v souladu s normou CENELEC
EN 15268 a s evropskou smérnici 2014/34/EU ,Zafizeni pro pouziti v prostfedich s nebezpelim vybuchu®
(ExII 1/2 G IIA T3). Modely a pracovni parametry ponornych ¢erpacich agregatt naleznete v Tabulka 1.

Vsechny modely ¢erpacich agregatii Red Jacket jsou zafazeny v seznamu UL jako zafizeni, ktera
jsou slucitelna s nasledujicimi palivy.

Benzin a az
10 % 15 % 20 % 20 % 20 %
Motorova nafta| Benzin etanolu metanolu MTBE ETBE TAME

Plati pro soucésti obsahujici uzaviené kapaliny, nahrazujte pouze shodnymi souéastmi.

Vsechny modely ¢erpacich agregattl Red Jacket jsou zarazeny v seznamu UL jako zafizeni, ktera jsou slucitelna
s nasledujicimi palivy.

Motorova nafta Benzin a az
s pridavkem
100 % bionafty do 100 % 100 % 85 % 15 % 20 % 20 % 20 %
Topnyolej | Motorova nafta 20 % Bionafta Benzin etanolu metanolu | MTBE ETBE TAME

Plati pro soucasti obsahujici uzaviené kapaliny, nahrazujte pouze shodnymi sou¢astmi.

Konstrukce ¢erpadla Red Jacket zajistuje jeho slucitelnost se 100procentnim benzinem nebo motorovou naftou
a smésmi obsahujicimi 80 procent benzinu a 20 procent metanolu, etanolu, TAME, ETBE nebo MTBE. VSechna
ponorna turbinova ¢erpadla s Cisly modelu zahrnujicimi pfedponu AG jsou navrzena tak, aby byla slucitelna se
100procentnim benzinem, metanolem nebo motorovou naftou, s 90procentnim etanolem obsahujicim pfisadu
benzinu v mnoZstvi 10 procent a s 80procentnim benzinem obsahujicim pfisadu TAME, ETBE nebo MTBE

v mnozstvi 20 procent. Déle se 100procentni motorovou naftou, motorovou naftou s az 100procentni bionaftou;
petrolejem, topnym olejem, leteckym benzinem a tryskovym palivem.

Tabulka 1. Maximalni mérna hmotnost a maximalni viskozita

Maximalni mérna
Model ponorného €erpaciho agregatu hmotnost Maximalni viskozita
AGUMP75517-3, UMP75U17-3 0,95 70 SSU pii 15 °C (60 °F)
AGUMP150S17-3, UMP150U17-3 0,95 70 SSU pii 15 °C (60 °F)
X4AGUMP150817, X4UMP150U17 0,86 70 SSU pii 15 °C (60 °F)
AGP200S17-4, P200U17-4 0,87 70 SSU pii 15 °C (60 °F)

Format koédu data vyroby

KOD DATA
4 02 15

T— Rok vyroby
Mésic vyroby
Tyden vyroby; tyden €. 1

zacina prvnim pondélim
v mésici.
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Instalace a rozméry rozdélovaciho potrubi

Obrazek 1 znazorfiuje sestavu té€sniciho vika / rozdélovaciho potrubi Red Jacket v nékolika pohledech
s rozmérovymi kotami.

Uvolngni tlak ZkuSebni

volnéni tlaku .

Pfipojovaci skfifika se ,p&ingho ventilu port potrubi

zavitovou pruchodkou \ / Port pro zji§tovani Instalaéni polomér
netésnosti potrubi 196 mm (7.7")

(pramér 15,4" [392 mm])

Vyjlrvn’atelna ™~ Odvzdusfiovaci &roub
Cast
Pomocny podtlakovy port
R o
Prilez Pfipojné misto pro

\ vyrovnani potencialu

Ponorné turbinové
Gerpadlo Red Jacket Port pro podtlakovy
sifonovy uzavér

10,9" Sklon vozovky

< 897"
(228 mm)

|

1,7" Vytlacny vystup 2"
(297 mm) L do Cerpacich stojant

Stoupaci _—»
trubka 4" Port pro pfipojeni mechanického
Nadrs detektoru netésnosti potrubi
adrz o
\y/\]\ k nadrzi f i

Obrazek 1. Soucasti tésniciho vika / rozdélovaciho potrubi Red Jacket a jejich rozméry




Uvod Doporucena instalace plovouciho saciho zarizeni

Doporucena instalace plovouciho saciho zarizeni

Obrazek 2 znazorfiuje instalaci plovouciho saciho zafizeni. Plovouci saci rameno Ize k €erpadlu pfimontovat
pred jeho instalaci do nadrze.

Spoleénost Veeder-Root dodava pouze adaptér, nikoli vlastni zafizeni.

Pralez: mél by byt vétsi nez prilez pfivareny
na nadrzi, oblast sméfujici dolt k nadrzi Otvor pro méfici
ma zUstat trvale oteviena. a sefizovaci kabel

Minimalné 3' (914 mm) ripumps/fig2.eps

Obrazek 2. Instalace plovouciho saciho zafizeni

Obrazek 3 je zvétSeny pohled na oblast uvnitf kruznice vyznacené na Obrazek 2.

14" Vnitii zavit 2" NPT
(356 mm)
fipumps/fig3.eps Dno nadrze

Obrazek 3. Plovouci saci adaptér

Snadny pfistup pfi servisnich zasazich je umoznén odSroubovanim vika prllezu, skrze které je ¢erpadlo
namontovano, a vyjmutim celé sestavy. Pouzijte vhodny prostfedek k utéshovani zavitll a vlozte ploché
tésnéni mezi pfiruby plovouciho saciho zafizeni a ¢erpadla. Tim se zabrani vzniku problém( s vykonem
Cerpadla pfi snizeni hladiny produktu pod tento bod.

Cerpadlo Red Jacket je odstiedivé éerpadlo, jehoz konstrukce neumoziiuje éerpani produktu,
je-li hladina tohoto produktu pod dolnim koncem ponorného éerpaciho agregatu.
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Uvod Rozméry pro vybér ¢erpadla

Rozmeéry pro vybér cerpadla

Cerpaci agregat Red Jacket je vybaven nastavitelnou stoupaci trubkou a elektrickou izolaéni trubkou, jejichz
celkové délky jsou pfizpUsobitelné Sirokému rozsahu celkové délky ¢erpadla. Po povoleni svéraciho pouzdra
na stoupaci trubce Ize délku erpadla ménit vysouvanim nebo zasouvanim této stoupaci trubky. K dispozici
jsou tfi velikosti nastavitelné stoupaci trubky, které pokryvaiji vétSinu pozadavk( na délku ¢erpadla (RJ1, RJ2
a RJ3). Obrazek 4 uvadi rozméry potfebné k zajisténi spravného dimenzovani Cerpadla.

Minimalné 4"
(102 mm) 1
- I. o » o \4:]
'_ ° QP‘ ‘\ -
R B Ry
.8 ° N x
11,7" I
(297 mm)
Hloubka pod
\ povrchem
Délka stoupaciho
potrubi
A
Sefidte
Cerpadlo
Red Jacket
na tento
rozmér v
EL
Prameér
= nadrze

L Standardni vstup a odluovac¢ 5" (127 mm)

Pro plovouci saci adaptér 14" (356 mm) flpumps/figé.eps

Obrazek 4. Méreni nadrze (rozsahy nastaveni jsou uvedeny v tabuice 2).
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Uvod Specifikace

W Vzdalenost mezi stredovou osou ponorného ¢erpaciho agregatu a stredovou osou dolni

plnici trubky by méla ¢init minimalné 3 stopy (914 mm). P¥i vzdalenostech, které jsou mensi
nez tato minimalni vzdalenost, miize dochazet k zavzdusnéni ¢erpadla po dodani produktu
do nadrze.

Specifikace

Tabulka 2 udava nastavitelné délky ¢erpadla podle jednotlivych modell

Tabulka 2. Vzdalenosti od horni strany zvedaciho Sroubu k sacimu otvoru

Zatazena poloha Vytazena poloha

C. modelu palce mm palce mm
AGP75S17-3RJ1, P75U17-3RJ1 73,0 1853 103,5 2624
AGP75S17-3RJ2, P75U17-3RJ2 103,0 2615 163,5 4148
AGP75S17-3RJ3, P75U17-3RJ3 163,0 4139 223,5 5672
AGP150S17-3RJ1, P150U17-3RJ1 75,0 1903 105,5 2674
AGP150S17-3RJ2, P150U17-3RJ2 105,0 2665 165,5 4198
AGP150S17-3RJ3, P150U17-3RJ3 165,0 4189 225,5 5722
X4AGP150S17RJ1, X4AGP150U17RJ1 75,5 1917 106,0 2688
X4AGP150S17RJ2, X4AGP150U17RJ2 105,5 2679 166,0 4212
X4AGP150S17RJ3, X4AGP150U17RJ3 165,5 4203 226,0 5736
AGP200S17-4RJ1, P200U17-4RJ1 77,5 1975 108,0 2745
AGP200S17-4RJ2, P200U17-4RJ2 107,5 2735 168,0 4270
AGP200S17-4RJ3, P200U17-4RJ3 167,5 4260 228,0 5790

Tabulka 3 znazornuje elektrické provozni pozadavky Cerpadla.

Tabulka 3. Elektrické provozni udaje

Pro napajeni tfifazovych ¢erpadel je potiebné tfifazové stfidavé napéti v rozsahu 380-415 V.

Rozsah
kolisani napéti Odpor vinuti (Ohm)
. Proud pri Nastaveni
C. modelu ponorného Pocet Max. proud | zabrzdéné cerné- cervené- cerné- ochranného
¢erpaciho agregatu k Hz fazi Min. Max. | pfizatizeni | m rotoru oranzové | oranzové cervené zafizeni motoru

AGUMP75S17-3, 3/4 | 50 3 342 457 2,2 8,1 24,4-29,6 | 24,4-29,6 | 24,4-29,6 1,8
UMP75U17-3
AGUMP150S17-3, 1,5 | 50 3 342 457 3,8 141 12,1147 | 121-14,7 | 12,1-14,7 3,8
UMP150U17-3
X4AGUMP150817, 1,5 | 50 3 342 457 3,8 141 12,1-14,7 | 121-14,7 | 12,1-14,7 3,8
X4UMP150U17
AGUMP200S17-4, 2 50 3 342 457 5,0 17,7 9,9-12,0 9,9-12,0 9,9-12,0 4,5
UMP200U17-4

Tabulka 4 obsahuje seznam hmotnosti a délek ponornych €erpacich agregatt a Tabulka 5 obsahuje seznam
vypinacich tlakd ¢erpadel.
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Uvod Specifikace

W Nize uvedené hodnoty hmotnosti jsou priblizné a budou se lisit v disledku existence
vyrobnich toleranci.

Volitelné vstupni sitko odlu¢ovace je dostupné jako pfisluSenstvi ur€ené k instalaci v misté provozu. Volitelné
soucasti odluCovace zvétSuji délku ponorného Cerpaciho agregatu o 3,3 palce (83 mm). Pfislusné pokyny

k instalaci jsou uvedeny v navodu k instalaci ¢erpadel Red Jacket €. 051-256-1. U modell s plovoucim sacim
adaptérem je tfeba pficist 59 mm (2 a 3/8 palce) a 1,8 kg (4 libry).

Tabulka 4. Rozméry modelad UMP

Délky Hmotnost
Model ponorného ¢erpaciho
agregatu k palce mm libry kg
UMP75U17-3, AGUMP75U17-3 3/4 19 483 28 12,7
UMP150U17-3, AGUMP150S17-3 1,5 21a1/4 540 31 14,1
X4UMP150U17, X4AGUMP150S17 1,5 21a3/4 552 32 14,5
UMP200U17-4, AGUMP200S17-4 2 23 a3/4 603 36 16,3

Tabulka 5. P¥iblizné vypinaci tlaky ¢erpadla

Model ponorného €erpaciho agregatu Priblizny vypinaci tlak

200 kPa (29 psi), mérna hmotnost 0,74
AGUMP75817-3, UMP75U17-3 pfi 15 °C (60 °F)

220 kPa (32 psi), mé&ma hmotnost 0,74
AGUMP150817-3, UMP150U17-3 pfi 15 °C (60 °F)

267 kPa (39 psi), mérna hmotnost 0,74
X4AGUMP150817, X4UMP150U17 pfi 15 °C (60 °F)

297 kPa (43 psi), mérna hmotnost 0,74
AGUMP200U17-4, UMP200U17-4 pfi 15 °C (60 °F)
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Pripojeni UMP

Tabulka 6 obsahuje seznam ponornych Eerpacich agregatli pouzitelnych pro kazdou sestavu tésniciho vika /
rozdélovaciho potrubi.

Tabulka 6. Kombinace ponornych €erpacich agregata a sestav tésniciho vika / rozdélovaciho potrubi

Sestava tésniciho vika / rozdélovaciho potrubi Ponorny ¢erpaci agregat
AGP200S17-4RJ1, RJ2, RJ3 AGUMP200S17-4
AGP75S17-3RJ1, RJ2, RJ3 AGUMP75S17-3
P75U17-3RJ1, RJ2, RJ3 UMP75U17-3
AGP150S17-3RJ1, RJ2, RJ3 AGUMP150S17-3
P150U17-3RJ1, RJ2, RJ3 UMP150U17-3
X4AGP150S17RJ1, RJ2, RJ3 X4AGUMP150S17
X4P150U17RJ1, RJ2, RJ3 X4UMP150U17
P200U17-4RJ1, RJ2, RJ3 UMP200U17-4

Ponorny Cerpaci agregat je identifikovan €islem modelu vyznacenym na plasti. Sestava tésniciho

vika / rozdélovace s potrubim je identifikovana katalogovym Cislem na typovém Sstitku tésniciho vika. Sada
montaznich soucasti sestava ze &tyr zavrtnych Sroubll 5/16-18 x 1" s vnitfnim Sestihranem, &tyf pojistnych
podlozek 5/16 a jednoho plochého tésnéni, které je uréeno pro vytlaéné potrubi a je identifikovano Cislem
sady 144-327-4 (obj. €. 410818-001 pro verzi AG) vyznatenym na sacku (viz Obrazek 5).

Ponorny Cerpaci agregat se pfipojuje k vytlacné strané stoupaciho potrubi sestavy tésniciho vika
a rozdélovace pomoci sady montaznich sou€ésti s Cislem 144-327-4 (obj. €. 410818-001 pro verzi AG).

P¥i provadéni servisnich ¢innosti na agregatu pouzivejte naradi, pfi jehoz provozu nedochazi ke
vzniku jisker.

Sestava tésniciho vika / Sada G
/ rozdélovace s potrubim
Vytlatné potrubi Ponorny cerpac

] \ / agregat
1 |

/

Vyrovnavaci kolik

rjpumps/fig5.eps

Obrazek 5. Sestava tésniciho vika / rozdélovace s potrubim pfipevnénym k ponornému cerpacimu agregatu

1. Provedte vizudlni kontrolu konektoru ohebného pfivodniho kabelu v koncové &asti vytlaéného potrubi.
Ujistéte se, Ze konektor ohebného pfipojovaciho kabelu je usazen ve své objimce a Ze jeho polohovaci
vystupek se nachazi v pfislusném zafezu objimky (viz Obrazek 6).
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Instalace

Pripojeni UMP

Tésnici o-krouzek konektoru
(<015 [vniténi prameér 0,551" x Sitka 0,070"])

Zasuvkovy konektor / polohovaci vystupek
ohebného pfivodniho kabelu je mimo svoji
objimku — toto je nespravna poloha pfi

pfipeviiovani ponorného Cerpaciho agregatu!

Zasuvkovy konektor / polohovaci
vystupek ohebného pfivodniho
kabelu je umistén v pfislusném
zafezu ve své objimce - toto je
spravna poloha pfi pfipeviiovani
ponorného Cerpaciho agregatu!

Zasurite polohovaci kolik na ponorném
Cerpacim agregatu do tohoto otvoru

ripumps\fig36.eps

Obrazek 6. Ovéreni fadného usazeni zasuvkového konektoru ohebného privodniho kabelu

2. Umistéte nové ploché tésnéni na novy ponorny ¢erpaci agregat tak, aby otvory byly souosé (viz Obrazek 7).

AuPozORNENI| Plocha tésnéni uréena pro konkurenc¢ni ponorné €erpaci agregaty nebudou fadné
tésnit, coz bude mit za nasledek snizeni vykonu.

3. Vyrovnejte ponorny Cerpaci agregat umisténim jeho polohovaciho zéasuvného koliku do spravného otvoru
ve vytlacném potrubi (viz Obrazek 6) a poté ponorny €erpaci agregat zatlacte do montazni polohy pouze
silou ruky. Pfed namontovanim pfidrzovacich Sroubd by mél ponorny €erpaci agregat tésné priléhat

k vytlatnému potrubi.

K nasunuti ponorného €erpaciho agregatu na vytlaéné potrubi pouzijte silu ruky.
Pokud ponorny cerpaci agregat tésné nepriléha k vytlacnému potrubi, agregat

sejméte a odstraiite problém.

rjpumps/fig6.eps

Vytlacné potrubi

Ponorny Cerpaci

/ agregat

Polohovaci
kolik

Obrazek 7. Vyrovnani plochého tésnéni ponorného cerpaciho agregatu

4. Namontujte pfidrzovaci Srouby a pojistné polozky ponorného ¢erpaciho agregatu (viz Obrazek 7).
Po pfilehnuti souc¢asti provedte utazeni Sroubud do kfize. Utahnéte momentem 11 Nm (7 ft-Ib).

AVAROVANI Srouby nepouzivejte k pfitazeni ponorného éerpaciho agregatu do montazni polohy.
Ustavovani a utahovani Sroubtl provadéjte vzdy do krize. Pfi utahovani Sroubti
neprekracujte stanoveny utahovaci moment. Nedodrzeni pokynli mize zpusobit

selhani soucasti.
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Instalace Instalace ¢erpadla

AVAROVANI| Spojovaci soucasti nejsou metricke, pouzijte spojovaci soucasti dodané se zafizenim.

Instalace cerpadla

» Ponorna turbinova Cerpadla Red Jacket jsou ur€ena k provozu v prostfedi tfidy 1, skupiny D a v souladu
s normou CENELEC EN 15268 a s evropskou smérnici 94/9/ES ,Zafizeni pro pouziti v prostfedich
s nebezpecim vybuchu® (Ex II 1/2 G IIA T3).

» Vyrobce mize doporucit novou specifikaci a vydat nové pokyny k instalaci.

+ Teplota produktu nesmi prekrocit 41 °C (105 °F), protoze jinak muze dojit k vypnuti tepelnych
nadproudovych ochrannych zafizeni v motoru ponorného &erpadla.

1. Pfed montazi potrubi naneste na jeho zavity pfiméfené mnozstvi Cerstvého netvrdnouciho prostiedku
k utésniovani zavitu, ktery je klasifikovan podle pfedpist UL jako vhodny pro styk s ropnymi produkty.
Utahnéte spojeni stoupaciho potrubi v nadrzi tak, aby byla vodotésna.

2. Zméfte vzdalenost ode dna nadrze k hornimu konci 4palcového stoupaciho potrubi tak, jak je znazornéno
na Obrazek 8.

Poznamka: U ¢erpadel s pevnou délkou ovérte, viz Obrazek 10, ze vzdalenost mezi dnem rozdélovaciho
potrubi a spodni stranou ponorného ¢erpaciho agregatu je o 125 mm (5 palct) (o 381 mm [15 palcU] pfi
pouziti plovouciho saciho zafizeni) kratSi nez vzdalenost namérena v kroku 2. Odvirite ohebny pfivodni
kabel na horni strané tésniciho vika. Poté prejdéte ke kroku 7.

JARMRRRRRERIERRER RSy

ripumps/fig7.eps

Obrazek 8. Méreni nadrze
3. Odvirite ohebny pFivodni kabel na horni strané tésniciho vika a poloZzte jej naplocho tak, aby jej bylo
mozno do tésniciho vika zasunout bez vzniku uzlt nebo smycek.

4. Uvolnéte svéraci sestavu na stoupaci trubce vySroubovanim stavéciho Sroubu na boku pojistné matice
a naslednym povolenim této pojistné matice (viz Obrazek 9).
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Instalace Instalace ¢erpadla

W Mirné pootoéeni ponorného éerpaciho agregatu umozni uvolnéni tésnéni a usnadni
nastaveni spravné délky agregatu. Neotacejte potrubi o vice nez 1/4 otacky.

Maximalné 1/4 otacky na potrubi

rjpumps/fig8.eps

Obrazek 9. Povoleni pojistné matice

5. Ridte se udaji na Obréazek 10 a pfitahujte konec ponorného &erpaciho agregatu, dokud vzdalenost mezi
dnem rozdélovaciho potrubi a spodni stranou ponorného ¢erpaciho agregatu nebude o 125 mm (5 palcu)
(0 381 mm [15 palcd] pfi pouziti plovouciho saciho zafizeni) krat$i nez vzdalenost namérena v kroku 2.

Je-li ponorny &erpaci agregat vybaven plovoucim sacim adaptérem, vyhledejte oddil
s nazvem “Doporucena instalace plovouciho saciho zafizeni” na strané 10.

1 IR | gty

%— O 5" (125 mm) kratSi nez rozmér zjistény v kroku 2 —»‘

L0 L L 0 A L L 0 0L 0 L L0 0 A 0 0 A 00 B A A A 1 A A0 B A M A

830/fig9.eps

Obrazek 10. Uprava délky erpadla

Postupujte opatrné, abyste neposkodili ohebny pfivodni kabel. Ma-li byt éerpadlo pfi
provadéni upravy délky zkraceno, udrzujte ohebny pfivodni kabel napnuty, aby se

odstranily smycky nebo zalomeni.

6. Utahnéte pojistnou matici stoupaci trubky momentem &inicim minimaln& 200 Nm (150 ft-Ib) a poté
utdhnéte stavéci Sroub této pojistné matice momentem v rozsahu 3,5—-4 Nm (30-35 in-Ib).

7. Pripojte vratné hadicové vedeni sifonového uzavéru k hadicové armature v zakladné tésniciho vika
a zajistéte ji pomoci svérky (viz Obrazek 11).

[2e¥4V171¢: Vratné hadicové vedeni by mélo byt nainstalovano pfi kazdém zplsobu pouziti, aby bylo
zabranéno casté rusivé aktivaci elektronického systému sledovani nadrzi.

17



Instalace Instalace ¢erpadla

Hadicova armatura pro pfipojeni Vytlaény port 2"
vratného hadicového vedeni

sifonového uzaveéru

Ponorny &erpaci
agregat

N

Obrazek 11. Umisténi armatury pro pfipojeni vratného hadicového vedeni na tésnicim viku

Pfitlacné pouzdro
napajeciho kabelu

rjpumps/fig33.eps

8. Polozte vratné hadicové vedeni sifonového uzavéru vedle stoupaci trubky. Jeho konec se ma nachazet
ve vzdalenosti 25-76 mm (1-3 palce) nad vytlatnym potrubim.

9. Pripevnéte vratné hadicové vedeni sifonového uzavéru ke stoupaci trubce pomoci hadicovych stahovacich
pasku. Tyto stahovaci pasky umistéte ve vzdalenostech pfiblizné 152 mm (6 palcl) od rozdélovaciho
potrubi, 152 mm od vytlaéného potrubi a uprostfed hadicového vedeni (viz Obrazek 12).

Stahovaci pasky nadmérné neutahujte, jelikoz pfilisné sevieni nebo zplo&téni vratného
hadicového vedeni zplisobi omezeni priitoku, které bude na prekazku fadné ¢innosti
systému sifonového uzavéru.

6" (151 mm) 6" (151 mm)

—>‘ |<—1 -3" (25 - 76 mm)

| 1/2 vzdéalenost | 1/2 vzdalenost

>

I~ A 1] | =1 I

Hadice nema byt zdeformovana
nadmérnym utazenim stahovacich pasku
rjpumps/fig30.eps

Obrazek 12. Ptipojeni vratného hadicového vedeni k ¢erpadiu

10. Opatrné povytahnéte vodi¢e ohebného prFivodniho kabelu v mistech, kde vychazeji z pfipojovaci komory
tésniciho vika. Tyto vodi€e ohebného pfivodniho kabelu pak odstfihnéte ve vzdalenosti pfiblizné 200 mm
(8 palcll) od horni strany tésniciho vika. Provedte vizualni kontrolu izolace vodicl, abyste se ujistili, Ze
je neposkozena.

11. Bude se jednat o tfi vodie vychazejici ze zastrékového konektoru nainstalovaného v pouzdru tésniciho vika
a tfi vodi€e vychazejici z tfivodiCového ohebného pfipojovaciho kabelu ponorného &erpaciho agregatu.

12. Stahnéte izolaci ze vSech Sesti vodici do délky 8 mm (5/16 palce).
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Instalace Instalace ¢erpadla

AVAROVANi| Oddéleni zony 0 a zony 1 je provedeno prostrednictvim délici pficky se zasuvnym

13.

14.
15.

16.

17.

konektorem mezi pfipojnymi misty tésniciho vika a rozdélovaciho potrubi. Pfipojna

mista vodiél ponorného cerpaciho agregatu se nachazeji uvniti ohraniéeni zény 0 a pfi
pripojovani téchto vodicl k provozni kabelazi je nutno zajistit, aby byla zachovana G¢innost
opatieni pro dosazeni zvySené bezpecénosti uvniti pouzdra v nevybusném provedeni.

PFipojte barevné kédované vodie vedouci od ponorného ¢erpaciho agregatu k vodi¢im stejnych barev
vedoucim k zastrékovému konektoru za pouziti dodanych styénikovych konektord Thomas & Betts ¢. T&B
RBB217, které se instaluji mechanickym zamacknutim.

Zatazenim za kazdy z vodi¢l zkontrolujte, zda bylo dosazeno spolehlivého zamacknutého spojeni.

Tfi pfipojeni vzajemné odizolujte tim, Ze kazdé z nich samostatné umistite do epoxidového tésniciho vaku
za pouziti postupu sestavajiciho z nize uvedenych kroku A, B, C.

K zastrékovému
konektoru

«— Stahovaci
paska

Izolace vodice je
zcela ponorena

A B Od ohebného
( \ pfivodniho
B vodice I
\ Pouze jedno spojeni
- o pfipadajici na kazdy /4
\ sacek.

Konec spojeny do epoxidu
natupo

Pokyny:

POZNAMKA: Je-li teplota niz&i nez 50 °F (10 °C), 4. Stfidavym promackavanim, které je tfeba 25-30krat
uchovavejte pryskyfici pfed smiSenim na teplém zopakovat, obé slozky dukladné promichejte, abyste
misté (napf. uvniti kapsy pfiléhajici k télu). dosahli stejnomérné barvy.

1. Otevfete baleni epoxidové tésnici hmoty a vyjméte 5. Promichanou teplou pryskyfici mackanim presunte

do jednoho konce sacku a odstfihnéte druhy konec.
6. Pomalu zasouvejte spojeni vodi¢t do tésnici ucpavky,
dokud nepfilehne k proté&jSimu konci tak, jak je

pryskyfi¢nou slozku.

2. Pridrzte pryskyfi¢nou slozku zpusobem znazornénym
na Bobrézku A a ohn?tg ji podél d’eléi strany i i ZNAZOMEN6 Na obrazky C.

3. vausobem zhazornenym na obravzku B pevné sg_vrete 7. Zakrutte otevfenou stranu sacku a pouzijte stahovaci
CERVENOU STRANU PRYSKYRICE tak, aby ji bylo pasku k jeho uzavfeni; sacek pak umistéte stazenou
mozno protlacit stfedem tésnéni a do CERNE STRANY. stranou nahoru a necheijte jej v této poloze, dokud se

pryskyfice nepfeméni na gel.

Po dokon¢eni postupu utésifiovani vodicu stocte jednotlivé vodice co nejpfehlednéji do pfipojovaci komory
tésniciho vika (viz Obrazek 13). Pro lepSi nazornost jsou epoxidova tésnéni znazornéna jako prihledna.

Namazte tésnici o-krouzek na krytu pfipojovaci komory tésniciho vika (se zvedacim Sroubem s okem)
gelovym mazivem na ropné bazi. Zasroubujte kryt pfipojovaci komory tésniciho vika (prostfedek
k utésfiovani zavitd by se nemél pouzivat). Utahnéte momentem 50 Nm (35 ft-Ib).

| AVAROVANI| Zkontrolujte zda je zvedaci Sroub s okem utazen spravnym momentem 13,6 Nm

18.

(10 ft-Ib) a Ze je zasroubovan o minimalné 6 celych zavitu. Srouby s okem byvajl ob¢as
po instalaci ¢erpadla odmontovany, a v oblastech krytu pfripojovaci komory se zavity
(zavitova vlozka pro Sroub s okem) i na samotném Sroubu s okem tak muize vznikat
koroze. Pokud se vyskytla koroze, je nutno provést vyménu krytu a Sroubu s okem.

Pouzijte zvedaci Sroub s okem ke svislému zavé3eni ¢erpadla a poté Cerpadlo nainstalujte na stoupaci
trubku za pouziti netvrdnouciho prostfedku k utésfiovani zavita, ktery je klasifikovan podle predpist UL pro
styk s ropnymi produkty, pro zajisténi vodotésnosti a za sou€asného vhodného vyrovnani umoznujiciho
pfipojeni k potrubi pro ¢erpani produktu.

demontazi i zpétné montazi zarizeni si pocinejte opatrné, abyste zabranili vzniku jisker.

Pfi provadéni udrzby a oprav zarizeni pouzivejte naradi, které nezplisobuje vznik jisker, a pfi
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Instalace

Pripojeni pfivodniho elektrického vedeni z panelu k ponornému turbinovému Cerpadiu Red Jacket

Zasuvkovy konektor ve
skFini rozdélovaciho potrubi

Sejmutim krytu ziskejte
pfistup do pfipojovaci

Zastrckovy konektor
komory tésniciho vika

ve skfini tésniciho vika

Vodic¢e ohebného pfipojovaciho
kabelu ponorného ¢erpaciho agregatu

Obrazek 13. Pripojeni ponorného cerpaciho agregatu ke kabelazi tésniciho vika

Pripojeni privodniho elektrického vedeni z panelu k ponornému
turbinovému c¢erpadlu Red Jacket

AVAROVANI A Pred provadénim servisnich ¢innosti na éerradle odpojte elektrické
= napajeni panelu a uzamknéte a oznacte prislusny vypinac.
1. Pripojte schvalené armatury elektrické izola¢ni trubky k prlichodce pro pFivod napajecich vodict v zakladné

pfipojovaci skfifiky pomoci zavitu 3/4"-14 NPT (v zabéru musi byt minimalné 5 otacek zavitu) (viz pfiklad
zapojeni tfifazového napajeni ve vyfezu s detailem na Obrazek 14).

AVAROVANI| U instalaci vyzadujicich certifikaci ATEX musi koncovy uzivatel pouzit kabelovou

pruchodku nebo uzaviraci skfifnku s certifikaci ATEX Ex d IIA.

Provadi-li se instalace zafrizeni v souladu s certifikaci ANZEXx, ktera je platna pro pripojovani
vodicéu vnéjsich obvodu k vodi¢lim pouzitého motoru, pouzijte vhodnou kabelovou
prichodku nebo nevybusné zafizeni se vstupnim priichodem s certifikaci AUS EX, ANZEx
nebo IECEx k uzavieni pripojeni izolaéni trubky opatiené zavitem 3/4"-14 NPT.

2. Povolte dva Srouby v pfitlaéném pouzdru, avSak pouze tak, abyste toto pouzdro mohli vyjmout z jeho
objimky v dolni ¢asti pfipojovaci skfifiky rozdélovaciho potrubi (viz Obrazek 14). Pokracujte ve zvedani
pouzdra, dokud nebude pfistupné. VSimnéte si, ze horni deska sestavy pouzdra (sméfujici do
rozdélovaciho potrubi) ma vétsi primeér nez dolni deska a Ze jsou v této sestavé vytvofeny dva oteviené
otvory a tfi otvory s plastovymi uzaviracimi viozkami. Plastové vlozky utésnuji pouzdro a museji zlstat
v kazdém nepouzitém otvoru. Napfiklad k pfivedeni tfi vodi€¢l z napajeciho panelu pouzijte dva prazdné
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Instalace Pripojeni pfivodniho elektrického vedeni z panelu k ponornému turbinovému Cerpadiu Red Jacket

otvory a pro tfeti z téchto vodi¢d uvolnéte jeden z otvord o mensim priiméru tim, Ze z ného odstranite
pFislusnou plastovou vloZku, kterou nasledné zlikvidujete. Protahnéte kazdy z pfivodnich napajecich vodicl
prazdnymi otvory v sestavé pouzdra. Nasouvejte sestavu pouzdra dolll pfes napajeci vodiCe, dokud se
neusadi ve své objimce v zakladné pfipojovaci skFinky rozdélovaciho potrubi pfi zachovani dostatecné
délky vodicu, ktera umozni jejich spojeni s vodici Cerpadla, a poté bezpecnym utazenim dvou Sroub
v sestavé pouzdra stlacte pouzdro a tim utésnéte prtichodky s vodici.

3. Bude se jednat o tfi vodi¢e vychazejici ze zdsuvkového konektoru nainstalovaného v pouzdru rozdélovaciho
potrubi, jeden vodi€ pfipojeny k uzemfiovacimu Sroubu a Etyfi vodiCe vychazejici z izolacni trubky.

4. Stahnéte izolaci ze vSech osmi vodi¢l v délce 8 mm (5/16 palce).

5. Pfipojte oranZovy vodi¢ vyvedeny ze zasuvkového konektoru rozdélovaciho potrubi k vystupni svorce T1
ovladaci skfinky.

6. Pripojte ¢erny vodi€ vyvedeny ze zasuvkového konektoru rozdélovaciho potrubi k vystupni svorce T2
ovladaci skfinky.

7. Pripojte Eerveny vodi¢ vyvedeny ze zasuvkového konektoru rozdélovaciho potrubi k vystupni svorce T3
ovladaci skfinky.

8. Pripojte uzemnovaci vodic, ktery je pfipevnén v rozdélovacim potrubi, k uzemrfiovacimu vodici vyvedenému
z napajeciho panelu.

9. Namazte tésnici o-krouzky na pfistupovych krytech gelovym mazivem na ropné bazi. Namontujte zpét
pFistupové kryty. Utahnéte momentem 50 Nm (35 ft-Ib). Prostfedek k utésfovani zavitd se NEMA pouzivat.

Viz Obrazek 15 s priklady schémat elektrického zapojeni tfifazového Cerpadla.

Pfistup ke
Pfistup do kondenzatoru
pfipojovaci
skrifiky Zasuvkovy

konektor

Plastova tycova
zatka musi zlstat
V nepouzitém
otvoru

Cerveny
vodi¢ od
zasuvkového
konektoru

Uzemnovaci vodi¢
(v rozdélovacim potrubi)

UtaZenim 2 Sroubu

_Pouzdro v horni desce sestavy S;srﬂ\’;’k‘g‘\’,‘gﬁg’ d
izola€ni trubky stlacte pouzdro konektoru

- P Oranzovy vodic¢ od
Pfivodni vodice Zde pfipojte elektrickou zésuvko\)/lého

od napgjeciho panelu i 1axn; trubku, 3/4"-14 NPT konektoru

Obrazek 14. Napajeci vodice prochazejici pfitlaénym pouzdrem
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Instalace

Pripojeni k vnéjsi propojovaci svorce pro vyrovnani potencialti

Na svorce ATG bude stejné
napéti a faze, jako je tomu
u napajeciho proudu
pfivadéného na svorku L1.

K napéajecimu zdroji 380-415 V

M L

(A

L1 L2 j L3

Ru¢né ovladané
ochranné zafizeni
motoru viz Pfiloha C

RS
5 & @WA%

=

Stykac¢ pro
dalkové ovladani

POZNAMKA: Stykag
je zapojen tak, aby
umoznoval pfivadeni

Oranzovy

K ponornému
turbinovému ¢erpadiu

=1

Bimetalovy Normélné

L

Norméing Sroubova  Vodie Vodié
otevieny  svorka pidany pridany
kontakt instalatérem  vyrobcem

spina& zavieny

kontakt

Cerny ' Cerveny

napéti 380-415 V do
motoru Cerpadla a napéti
240 V ze zafizeni Isotrol
nebo ze spinace
Cerpaciho stojanu.

Cerpaci stojan

K napajecimu zdroji 380-415 V

N Ju L2 u3

L1 L2 Ei L3

3“%_? Q2 N
5 o2y

Provedte uzemnovaci
pfipojeni v souladu
s mistnimi predpisy.

Cerveny

Oranzovy Cerny

K ponornému
turbinovému cerpadiu

Propojovaci |
skrinka v |
rozdélovacim - pjeyyrics |
potrubi  pigkovani |

| Vyjimatelné
tésnici viko

Qchranna
zafizeni proti
pretizeni

| na vinuti
IPonorné turbinové
| &erpadlo

Ru¢né ovladané
ochranné zafizeni
motoru viz Pfiloha C

Stykac pro
dalkové ovladani

POZNAMKA: Styka¢
je zapojen tak, aby
umozrioval privadeni
napéti 380-415 V
do motoru cerpadla
a napéti 240 V ke
spinaci erpaciho
stojanu.

Obrazek 15.

Priklady schémat zapojeni trifazovych cerpadel

Pfipojeni k vnéjsi propojovaci svorce pro vyrovnani potenciali

Na boku rozdélovaciho potrubi je pod soustavou dvojitého portu sifonového uzavéru uspofadana sada spojovacich
soucasti se zavitem M6 (viz Obrazek 16). Pfipojeni musi byt provedeno v souladu s pfisluSnymi narodnimi
instalaénimi pfedpisy a za pouZiti vodite majiciho plochu prifezu o velikosti alespori 4 mm2 (10 AWG).
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Instalace Instalace dvou Cerpadel uréenych pro tandemovy provoz

Obrazek 16. Propojovaci svorka pro vyrovnani potencialt

Instalace dvou ¢erpadel uréenych pro tandemovy provoz

Jsou-li potfebna vétsi prato¢na mnozstvi, Ize do téhoz potrubniho systému nainstalovat dvé ¢erpadla
prostfednictvim rozdélovaciho potrubi. Jsou-li nainstalovany podle Obrazek 17, poskytuji tandemové systémy
podporu ve formé zalozniho erpadla, diky ¢emz mlze provoz pokracovat i tehdy, pokud jedno Cerpadlo
prestane pracovat.

Kulové ventily

Obrazek 17. Cerpadla v tandemovém usporadani

Ve vytlaéném potrubi kazdého éerpadla musi byt nainstalovan spravny zpétny ventil
s funkci tlakového odlehéeni, aby bylo zabranéno pre€erpavani produktu tlakovym

odlehéovacim systémem sousedniho ¢erpadla, jestlize toto neni v €innosti.

Na konci vytlaéného potrubi u &erpadla by mély byt nainstalovany kulové ventily pro
usnadnéni udrzby a reSeni potizi (viz Obrazek 17).
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Instalace

Zapojeni tfifazovych cerpadel v tandemovém usporadani

Zapojeni trifazovych cerpadel v tandemovém usporad

- re

Obrazek 18 znazorfiuje schéma zapojeni, které umozriuje sou€asny provoz obou tfifazovych ponornych
turbinovych ¢erpadel pfi jakékoli kombinaci zapnutych ¢erpacich stojana.

| Civka 240 v

K napajecimu zdroji 380-415 V

=t

Ruéné ovladané
ochranné zafizeni
motoru viz Pfiloha C

Stykac¢ pro
dalkové ovladani

| Civka 240 v

K napajecimu zdroji 380-415 V

Ruéné ovladané
ochranné zafizeni
motoru viz Pfiloha C

Styka¢ pro
dalkové ovladani

5 &

Oranzovy

i %
5y

Cerny

K ponornému
turbinovému Eerpadiu

Cerveny Oranzovy Cerny Cerveny

K ponornému

turbinovému Eerpadiu

\3 I—L1(380—415V)

—.—O_ Nulovy vodi¢ zdroje napajeni
) TB1
206l0vé relé : P . E |2326r§)/| Na svorce ATG bude stejné napéti a faze, jako je tomu
polove rele | . P P
(s 240V CivKOU)- - - - - -~ -- -4 u napéjeciho proudu pfivadéného na svorku L1.
G
I" Propojovaci I
I skrifka v oo
| rozdélovacim Ellelk(mc’ke' I
| potrubi oKovani|
| A/ A Vyjimatelné
[ R | tésnici viko
| |
Provedte uzemnovaci | M Py 0 I
‘ L pfipojeni v souladu } — I
,—LL - s mistnimi predpisy. ‘
T ‘ predpisy | Ochranna zafizeni I
Bimetalovy Normalng  Normalnd Sroubova Vodig Vodig pfidany | proti pretizeni |
spina¢ zavfeny otevieny  svorka pridany vyrobcem | na vinuti |
kontakt kontakt instalatérem | |
| |

Ponorné turbinové
. cerpadlo

Obrazek 18. Doporucené zapojeni tfifazovych ¢erpadel v tandemovém usporadani
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Instalace Porty pro pfipojeni sifonového uzavéru

Porty pro pripojeni sifonového uzavéru

Sifonovy systém ponorného turbinového ¢erpadla Red Jacket je sestava sifonového uzavéru, ktera se montuje do
jednoho ze dvou podtlakovych portd (viz Obrazek 19). Vystupni konec sifonového uzavéru Ize natacéet do riznych poloh
po povoleni Sestihranného Sroubu na jeho horni strané tak, aby bylo umozZnéno pfipojeni pfivodni hadice sifonového
systému. Po nastaveni polohy utahnéte sestavu sifonového uzavéru momentem 20—41 Nm (15-30 ft-Ib).

Servisni Sroub — pristupny
po odstranéni ochranné zatky

Odvzdusnovaci Sroub

Rezervni podtlakovy port

Port pro sifonovy uzavér — zde
pfipojte hadici sifonového uzavéru

Vlozka sifonového uzavéru ripumps/fig20.eps

Obrazek 19. Pfipojeni sifonového uzavéru

[2oy4V171¢: Pred pripojenim vedeni sifonového uzavéru je treba odstranit zatku se zavitem 1/4" NPT
v sestavé sifonového uzavéru.

Pied montazi potrubi naneste na jeho zavity pfiméfené mnozstvi éerstvého
netvrdnouciho prostiedku k utésnovani zavita, ktery je klasifikovan podle predpist UL
jako vhodny pro styk s ropnymi produkty. Pfi nanaseni tésniciho prostiedku postupujte
zpUsobem, ktery zabrani jeho vniknuti do hydraulickych dutin, kde by zpasobil
znecisténi.

Instalace sestavy sifonového uzaveéru

AVAROVANI A Pred provadénim servisnich ¢innosti na ¢erpadle odpojte elektrické

napajeni panelu a uzamknéte a oznacte prislusny vypinac.

Pri provadéni udrzby a oprav zafizeni pouzivejte naradi, které nezpuisobuje vznik jisker, a pfi
demontazi i zpétné montazi zafizeni si pocinejte opatrné, abyste zabranili vzniku jisker.

Potfebné sady:

+ Sada vloZky sifonového uzavéru (obj. €. 410151-001) + Sada AG vlozZky sifonového uzavéru (obj. €. 410151-002)
Postup:

1. Je-li v potrubi vedoucim od Cerpadla nainstalovan kulovy ventil, zavrete jej.

2. Odstrarite a uschovejte ochrannou zatku zakryvajici servisni Sroub a poté timto Sroubem zacnéte otacet ve
sméru hodinovych ruciCek (viz Obrazek 20). Jakmile se Sroub pfiblizi ke své dolni poloze, uslySite unikani
tlaku ze systému. Pokracujte v otaeni Sroubu, dokud nebude zadroubovan az na doraz. Poté, co Sroub
dosahne své koncové dolni polohy, otocte jej zpét o 4 otacky, aby se zvedl zpétny ventil a umoznilo
vypousténi paliva z hydraulickych dutin rozdélovaciho potrubi.

Odstranite z rozdélovaciho potrubi jednu ze zatek porta pro pfipojeni sifonového uzavéru (viz Obrazek 20).

Vezmeéte vlozku sifonového uzavéru ze sady a naneste vrstvu gelového maziva na ropné bazi na tfi t&snici
o-krouzky na vnéjsi strané vlozky sifonového uzaveéru.
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Instalace Instalace sestavy sifonového uzavéru

5. Zasurite vlozku sifonového uzavéru do portu pro pfipojeni sifonového uzavéru (viz Obrazek 21). Otocte
vystupni port sifonového uzavéru v pozadovaném sméru a poté utahnéte Sestihranné téleso sifonového
uzdveéru silou ruky. Téleso utdhnéte momentem 34 az 41 Nm (25 az 30 ft-Ib).

Servisni Sroub — pfistupny
po odstranéni ochranné zatky

Odvzdusnovaci Sroub

Rezervni podtlakovy port

Port pro sifonovy uzavér — zde
/ pFipojte hadici sifonového uzavéru

Vlozka sifonového uzavéru

ripumps/fig20.eps
Obrazek 20. Porty pro pfipojeni sifonového uzavéru

6. Odstrante zatku opatfenou zavitem 1/4" NPT z vystupniho portu sifonového uzavéru a pfipojte potrubi
sifonového systému.

Pied montazi potrubi naneste na jeho zavity pfiméfené mnozstvi éerstvého netvrdnouciho
prostfredku k utésnovani zavita, ktery je klasifikovan podle predpist UL jako vhodny pro
styk s ropnymi produkty. Pfi nanaseni tésniciho prostredku postupujte zptisobem, ktery
zabrani jeho vniknuti do hydraulickych dutin, kde by zpUsobil znecisténi.

7.

Otacejte servisnim Sroubem proti sméru hodinovych rucic¢ek az do jeho koncové polohy. Jakmile se Sroub
pfiblizi ke své horni poloze, zpétny ventil zapadne do své pracovni polohy.

Nasadte ochrannou zatku zpét na servisni Sroub a v této poloze ji zcela zaSroubujte, aby bylo zajisténo
ucinné utésnéni.

9. Otocte odvzduSiiovaci Sroub o 2-3 otacky proti sméru hodinovych ru€ek (viz Obrazek 20).

VAROVANI| Odvzdusnovaci Sroub je zajistén zachytnym kolikem, ktery omezuje jeho drahu.
Nepokousejte se jej otacet o vice nez 3 otacky.

10. Zapnéte Eerpadlo a nechejte je po dobu asi 2 minut béZet, aby se odstranil vzduch z hydraulickych dutin

rozdélovaciho potrubi. Dokud Cerpadlo jesté bézi, otacejte odvzduShovaci Sroub ve sméru hodinovych
ruc€iCek, dokud nebude zcela zavieny.

11. Je-li v potrubi vedoucim od €erpadla nainstalovan kulovy ventil, oteviete jej.

Tésnici o-krouzek pro zatku
= horniho portu sifonového uzavéru

(-121 [vnitni pramér 1,049" x Sitka 0,103"])
*~ Tésnici o-krouzek pro zatku

dolniho portu sifonového uzavéru

(-117 [vnitfni prdmér 0,799" x $ifka 0,103"])

Horni tésnici o-krouzky
sestavy sifonového uzavéru
(-121 [vnitfni pramér
1,049" x Sirka 0,103"])

Dolni tésnici o-krouzky . N & | |
sestavy sifonového uzavéru | —

(-117 [vnitini pramér |
0,799" x $ifka 0,103"]) ‘

| . 7 Propojovaci svorka pro
/& P s

| w‘u@ ‘ vyrovnani potenciald

| WL

1\\ /,//

Obrazek 21. Zasunuti sestavy sifonového uzavéru do rozdélovaciho potrubi
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Instalace Instalace detektoru netésnosti potrubi s elektronickym pfevodnikem nebo mechanického detektoru netésnosti potrubi

Instalace detektoru netésnosti potrubi s elektronickym prevodnikem
nebo mechanického detektoru netésnosti potrubi

AVAROVANI A Pred provadénim servisnich ¢innosti na ¢erpadle odpojte elektrické

napajeni panelu a uzamknéte a oznaéte prislusny vypinac.

Pri provadéni udrzby a oprav zafizeni pouzivejte naradi, které nezptisobuje vznik jisker, a pfi
demontazi i zpétné montazi zarizeni si pocinejte opatrné, abyste zabranili vzniku jisker.

Potirebné soucasti:
» Elektronicky nebo mechanicky detektor netésnosti potrubi

Postup:

1. Je-li v potrubi vedoucim od €erpadla nainstalovan kulovy ventil, zavfete je;.

2. Odstrante a uschovejte ochrannou zatku zakryvajici servisni Sroub a poté timto Sroubem zacnéte otacet ve
sméru hodinovych rucicek (viz Obrazek 22). Jakmile se Sroub pfiblizi ke své dolni poloze, uslySite unikani
tlaku ze systému. Pokracujte v ota€eni Sroubu, dokud nebude zaSroubovan az na doraz. Poté, co Sroub
dosahne své koncové dolni polohy, otocte jej zpét o 4 otacky, aby se zvedl zpétny ventil a umoznilo
vypousténi paliva z hydraulickych dutin rozdélovaciho potrubi.

3. Odstrante zatku opatfenou zavitem 2" NPT z portu detektoru netésnosti potrubi.

Servisni Sroub

(pod ochrannou zatkou) Port pro zafizeni ke
zjisStovani netésnosti
potrubi

Odvzdusnovaci
Sroub

rijpumps/figd7.eps

Obrazek 22. Umisténi zatky vystupniho portu pro pripojeni detektoru netésnosti potrubi

Nainstalujte detektor netésnosti potrubi do portu se zavitem 2" NPT podle pokyn( pfilozenych k zafizeni.

Otacejte servisnim Sroubem proti sméru hodinovych rucic¢ek az do jeho koncové polohy. Jakmile se Sroub
pfiblizi ke své horni poloze, uslySite zapadnuti zpétného ventilu do jeho pracovni polohy. Nasadte ochrannou
zatku zpét na servisni Sroub a v této poloze ji zcela zaSroubuijte, aby bylo zajisténo u€inné utésnéni.

6. Otevriete odvzduSnovaci Sroub otoenim o 2—3 otacky proti sméru hodinovych ruciek (viz Obrazek 22).

Odvzdusiovaci $roub je zajistén zachytnym kolikem, ktery omezuje jeho drahu.
Nepokousejte se jej otacet o vice nez 3 otacky.

7. Zapnéte Cerpadlo a nechejte je po dobu asi 2 minut bézet, aby se odstranil vzduch z hydraulickych dutin
rozdélovaciho potrubi. Dokud &erpadlo jesté bézi, otaCejte odvzdusniovaci Sroub ve sméru hodinovych
ruci¢ek, dokud nebude zcela zavieny.

8. Je-li v potrubi vedoucim od €erpadla nainstalovan kulovy ventil, oteviete jej.
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Instalace Pocatecni spusténi cerpadla

Pocatecni spusténi cerpadla

1. Je-li v potrubi vedoucim od €erpadla nainstalovan kulovy ventil, zavfete jej.
2. Otevrete odvzduSiovaci Sroub oto€enim o 2—3 otacky proti sméru hodinovych ruciek (viz Obrazek 19).

AVAROVANI| Odvzdusnovaci Sroub je zajistén zachytnym kolikem, ktery omezuje jeho drahu.
Nepokousejte se jej otacet o vice nez 3 otacky.

3. Zapnéte Cerpadlo a nechejte je po dobu asi 2 minut bézet, aby se odstranil vzduch z hydraulickych dutin
rozdélovaciho potrubi. Dokud erpadlo jesté bézi, otacejte odvzdusniovaci Sroub ve sméru hodinovych
ruciCek, dokud nebude zcela zavfeny.

4. Je-li v potrubi vedoucim od Cerpadla nainstalovan kulovy ventil, otevrete jej.

5. Zapnéte ¢erpadlo a odvzdusnéte systém precerpanim alesponi 57 litrd (15 galon() kazdym ¢erpacim stojanem.
Zalnéte Cerpacim stojanem, ktery je nejvzdalengjsi od Cerpadla, a postupné pokradujte smérem k Cerpadlu.

6. Postup spousténi Cerpadla je nyni dokoncen.

POZNAMKA: Pouze pro tfifazova éerpadia!

V pfipadech, kdy v praxi nelze pfedem urcit sled fazi napajeciho proudu, je spravny smér otaceni ¢erpadla
mozno zjistit podle jeho vykonu. Otaci-li se ¢erpadlo v nespravném sméru, budou jeho tlakova vyska a kapacita
vyrazné menSi nez pfislusné jmenovité hodnoty.

PFipojte vodice Cerpadla ke svorkam T1, T2 a T3 stykaCe a dodrzte pfitom barevné kédovani znazornéné na
Obrazek 15 A a B. Je-li v nadrzi dostate€né mnozZstvi produktu a systém je odvzdudnén, spustte Cerpadlo a pfi
zavieném kulovém ventilu odectéte hodnotu systémového tlaku na tlakoméru; pfipadné oteviete ventil

a vypocitejte pritocné mnozstvi Cerpané kapaliny.

Poté vypnéte pfivod proudu a zamérite napajeci vodiCe pfipojené ke svorkam T1 a T2. Zopakujte bud' tlakovou
nebo kapacitni zkousku, které jsou popsany vyse. Jsou-li vysledné hodnoty vysSi nez pfi prvni zkouSce, je
spravnym smérem otaceni smér, ktery byl pouzit pfi druhé zkouSce. Je-li pfi druhé zkouSce dosazeno nizsiho
vykonu nez pfi prvni zkouSce, nastavte spravny smér otaceni obnovenim plivodniho pfipojeni napajecich vodici
ke svorkam T1 a T2 (jako pfi zkouSce 1).

V pfipadé, Ze jsou vodiCe pro pfivod napajeciho proudu spravné oznaceny jako fazové vodice L1, L2 a L3

v souladu s uznavanymi normami uréujicimi sled fazi, je u téchto agregati mozno uréovat spravny smér otaceni
pfedem. Napajeci vodiCe Cerpadla jsou barevné kédovany jako oranzovy, €erny a ¢erveny vodi¢ a pokud jsou
prostfednictvim magnetického spoustéce pfipojeny k fazovym svorkdm L1, L2, a L3, bude se ponorny Cerpaci
agregat otacet ve sprdvném sméru. Doporucuje se vSak vzdy provadét vykonoveé zkousky bez ohledu na to, zda
pfivod proudu byl nebo nebyl fadné ,rozfazovan®.

Testy ¢erpadel

Ovéreni odlehc¢ovaciho tlaku

Pro odleh&ovaci tlak byl ve vyrobnim zavodé nastaven
rozsah 131-172 kPa (19-25 psi). Existuji dva zplsoby Servisni Sroub Port se zavitem 1/4" NPT
ovéfeni tohoto nastaveni odlehCovaciho tlaku: (pod ochrannou zatkou) pro zkougeni potrubi

+ Odectenou hodnotu tlaku je mozno prevzit z fidici
jednotky elektronického systému ke zjidtovani
netésnosti potrubi, je-li tento systém v innosti.
Sleduijte tlak, ktery bude udavan po vypnuti

erpadla — toto je odlehcovaci tiak. Odvzdushovaci Sroub

+ Tlak je mozno sledovat pomoci tlakoméru
pfipojeného k razovému ventilu nebo ke
zkuSebnimu portu potrubi Cerpadla
(viz Obrazek 23). Obrazek 23. Umisténi zku$ebniho portu potrubi éerpadla

rjpumps/fig48.eps
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Instalace Kontrola odleh¢ovaciho tlaku ¢erpadla

Kontrola odlehcovaciho tlaku cerpadla

A Pfed provadénim servisnich &innosti na éerpadle odpojte elektrické

napajeni panelu a uzamknéte a oznacte prislusny vypinac.

@ Pri provadéni udrzby a oprav zafizeni pouzivejte naradi, které nezpuisobuje vznik jisker, a pfi
demontazi i zpétné montazi zafizeni si pocinejte opatrné, abyste zabranili vzniku jisker.

Potrebné vybaveni:
» Tlakomér s armaturami vhodnymi pro pfipojeni ke zkuSebnimu portu potrubi opatfenému zavitem 1/4" NPT

Postup:

1. Je-li v potrubi vedoucim od Cerpadla nainstalovan kulovy ventil, zavrete jej.

2. Odstrante a uschovejte ochrannou zatku zakryvajici servisni Sroub a poté timto Sroubem zacnéte otacet ve
sméru hodinovych rucicek (viz Obrazek 23). Jakmile se Sroub pfibliZi ke své dolni poloze, uslySite unikani
tlaku ze systému. Pokracujte v otaeni Sroubu, dokud nebude zadroubovan az na doraz. Poté, co Sroub
dosahne své koncové dolni polohy, otocte jej zpét o 4 otacky, aby se zvedl zpétny ventil a umoznilo
vypousténi paliva z hydraulickych dutin rozdélovaciho potrubi. Pokracujte v ota€eni Sroubem proti sméru
hodinovych ruci¢ek az do dosazeni jeho protéjSi koncové polohy. Jakmile se Sroub pfiblizi ke své koncové
horni poloze, zpétny ventil zapadne do své pracovni polohy.

Odstrarite zatku ze zkuSebniho portu potrubi (viz Obrazek 23) a pfipojte tlakomér.

Oteviete odvzdudriovaci Sroub otoenim o 2—3 otacky proti sméru hodinovych rucicek (viz Obrazek 23).

AVAROVANI| Odvzdusnovaci Sroub je zajistén zachytnym kolikem, ktery omezuje jeho drahu.
Nepokousejte se jej otacet o vice nez 3 otacky.

5. Zapnéte Cerpadlo a nechejte je po dobu asi 2 minut bézZet, aby se odstranil vzduch z hydraulickych dutin
rozdélovaciho potrubi. Dokud Cerpadlo jesté bézi, otacejte odvzdusniovaci Sroub ve sméru hodinovych
ruciCek, dokud nebude zcela zavfeny.

Vypnéte Cerpadlo a zméite odlehovaci tlak.

Otacejte servisnim Sroubem ve sméru hodinovych rucic¢ek. Jakmile se Sroub pfiblizi ke své dolni poloze,
uslySite unikani tlaku ze systému. PokraCujte v otaeni Sroubu, dokud nebude zasroubovan az na doraz.
Poté, co Sroub dosahne své koncové dolni polohy, otocte jej zpét o 4 otacky, aby se zved| zpétny ventil
a umoznilo vypousténi paliva z hydraulickych dutin rozdélovaciho potrubi.

8. Otacejte servisnim Sroubem proti sméru hodinovych ru€iek az do jeho koncové polohy. Jakmile se Sroub
pfiblizi ke své horni poloze, uslySite zapadnuti zpétného ventilu do jeho pracovni polohy. Nasadte ochrannou
zatku zpét na servisni Sroub a v této poloze ji zcela zaSroubuijte, aby bylo zajisténo u€inné utésnéni.

9. Odpojte zkusebni tlakomér. Naneste pfiméfené mnozstvi Cerstvého netvrdnouciho prostfedku k utésnovani
zavita, ktery je klasifikovan podle predpist UL jako vhodny pro styk s ropnymi produkty, na zavit 1/4" NPT,
kterym je opatfena zatka, a poté tuto zatku zaSroubujte zpét do zkuSebniho portu potrubi. Zatku utahnéte
momentem 19,4 az 29 Nm (14 az 21 ft-Ib).

10. Otocte odvzdudniovaci Sroub o 2—-3 otacky proti sméru hodinovych rucicek.

AVAROVANI| Odvzdusnovaci Sroub je zajistén zachytnym kolikem, ktery omezuje jeho drahu.
Nepokousejte se jej otacet o vice nez 3 otacky.

11. Zapnéte Cerpadlo a nechejte je po dobu asi 2 minut bézet, aby se odstranil vzduch z hydraulickych dutin
rozdélovaciho potrubi. Dokud erpadlo jesté bézi, otaCejte odvzdusniovaci Sroub ve sméru hodinovych
ruciCek, dokud nebude zcela zavfeny.

12. Cerpadlo je nyni pfipraveno k normalnimu provozu.

13. Je-li v potrubi vedoucim od €erpadla nainstalovan kulovy ventil, oteviete jej.
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Instalace Zkouseni potrubi

Zkouseni potrubi

A Pfed provadénim servisnich &innosti na éerpadle odpojte elektrické

napajeni panelu a uzamknéte a oznacte prislusny vypinac.

@ Pri provadéni udrzby a oprav zafizeni pouzivejte naradi, které nezptisobuje vznik jisker, a pfFi
demontazi i zpétné montazi zafizeni si po€inejte opatrné, abyste zabranili vzniku jisker.

Potrebné vybaveni:
« Zafizeni pro vyvijeni tlaku, které je vhodné pro pfipojeni ke zkuSebnimu portu potrubi opatfenému zavitem 1/4" NPT
Postup

1. Zablokujte potrubi vedouci ke kazdému Cerpacimu stojanu.

2. Odstrante a uschovejte ochrannou zatku zakryvajici servisni Sroub a poté timto Sroubem zaénéte otacet ve
sméru hodinovych rucicek (viz Obrazek 23). Jakmile se Sroub pfibliZi ke své dolni poloze, uslySite unikani
tlaku ze systému. Pokracduijte v ota€eni Sroubu, dokud nebude zaSroubovan aZ na doraz.

3. Odstrante zatku zkuSebniho portu potrubi (viz Obrazek 24). Pfivedte do zkuSebniho portu potrubi zkuSebni
tlak (maximalné 345 kPa [50 psi]).

Nadmeérny tlak (vy$$i nez normalni zku$ebni tlak, jehoz rozsah é&ini 345-380 kPa
[50-55 psi]) miize poskodit sedlo zpétného ventilu i jiné soucasti systému.

Vly$roubovanim ochranné Zku$ebni port potrubi
zatky ziskejte pfistup

k servisnimu Sroubu

Odvzdusnovaci
Sroub

rijpumps/fig21.eps

Obrazek 24. Umisténi servisniho Sroubu, zkuSebniho portu potrubi a odvzdusnovaciho Sroubu

4. Uvolnéte tlak v potrubi (podle vySe uvedeného kroku 2) a odstrarite zkuSebni zafizeni. Naneste pfimérené
mnozstvi Cerstvého netvrdnouciho prostfedku k utésfiovani zavitd, ktery je klasifikovan podle predpist UL
jako vhodny pro styk s ropnymi produkty, na zavit 1/4" NPT, kterym je opatfena zatka, a poté tuto zatku
zaSroubujte zpét do zkuSebniho portu potrubi. Zatku utahnéte momentem 19,4 az 29 Nm (14 az 21 ft-Ib).

5. Otacejte servisnim Sroubem proti sméru hodinovych ru€iek az do jeho koncové polohy. Jakmile se Sroub
pfibliZzi ke své horni poloze, uslySite zapadnuti zpétného ventilu do jeho pracovni polohy. Nasadte ochrannou
zatku zpét na servisni Sroub a v této poloze ji zcela zaSroubuijte, aby bylo zajisténo u€inné utésnéni.

6. Otocte odvzdusnovaci Sroub o 2—3 otacky proti sméru hodinovych ruéek (viz Obrazek 24).

Odvzdusiovaci $roub je zajistén zachytnym kolikem, ktery omezuje jeho drahu.
Nepokousejte se jej otacet o vice nez 3 otacky.

7. Zapnéte Cerpadlo a nechejte je po dobu asi 2 minut béZet, aby se odstranil vzduch z hydraulickych dutin
rozdélovaciho potrubi. Dokud &erpadlo jesté bézi, otdCejte odvzdusriovaci Sroub ve sméru hodinovych
ruc€iCek, dokud nebude zcela zavieny.

8. Cerpadlo je nyni pfipraveno k normalnimu provozu.
Odblokujte potrubi vedouci ke kazdému €erpacimu stojanu, pokud byla zablokovana.
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Instalace Zkouseni nadrze

Zkouseni nadrze

A Pfed provadénim servisnich &innosti na éerpadle odpojte elektrické

napajeni panelu a uzamknéte a oznacte prislusny vypinac.

@ Pri provadéni udrzby a oprav zafizeni pouzivejte naradi, které nezptisobuje vznik jisker, a pfFi
demontazi i zpétné montazi zafizeni si po€inejte opatrné, abyste zabranili vzniku jisker.

Potrebné vybaveni:

« Zafizeni pro vyvijeni tlaku, které je vhodné pro pfipojeni ke zkuSebnimu portu nadrze opatfenému zavitem 1/4" NPT

Postup:

1. Odstrante a uschovejte ochrannou zatku zakryvajici servisni Sroub a poté timto Sroubem zaénéte otacet ve
sméru hodinovych rucicek (viz Obrazek 24). Jakmile se Sroub pfibliZzi ke své dolni poloze, uslySite unikani
tlaku ze systému. Pokracdujte v ota€eni Sroubu, dokud nebude zaSroubovan az na doraz.

2. Odstrante zatku opatfenou zavitem 1/4" NPT ze zkuSebniho portu nadrze, tuto zatku uschovejte a poté
pfipojte zafizeni ke zkouseni nadrze (viz Obrazek 25).

Port se zavitem =
1/4" NPT pro
zkouseni nadrze .

— rjpumps/fig23.eps

Obrazek 25. Port ke zkouseni nadrze na rozdélovacim potrubi

3. Uvolnéte tlak v nadrzi a odstrarite zkuSebni zafizeni. Naneste pfiméfené mnozstvi Cerstvého netvrdnouciho
prostfedku k utésfiovani zavitl, ktery je klasifikovan podle predpist UL jako vhodny pro styk s ropnymi
produkty, na zavit 1/4" NPT, kterym je opatfena zatka, a poté tuto zatku zasroubujte zpét do zkusebniho
portu nadrze. Zatku utdhnéte momentem 19,4 az 29 Nm (14 az 21 ft-Ib).

4. Otacejte servisnim Sroubem proti sméru hodinovych ru€i¢ek az do jeho koncové polohy. Jakmile se Sroub
pfiblizi ke své horni poloze, uslySite zapadnuti zpétného ventilu do jeho pracovni polohy. Nasadte ochrannou
zatku zpét na servisni Sroub a v této poloze ji zcela zaSroubuijte, aby bylo zajisténo u€inné utésnéni.

5. Otocte odvzdusnovaci Sroub o 2—3 otacky proti sméru hodinovych rucek (viz Obrazek 24).

Odvzdusiovaci $roub je zajistén zachytnym kolikem, ktery omezuje jeho drahu.
Nepokousejte se jej otacet o vice nez 3 otacky.

6. Zapnéte Cerpadlo a nechejte je po dobu asi 2 minut bézet, aby se odstranil vzduch z hydraulickych dutin
rozdélovaciho potrubi. Dokud &erpadlo jesté bézi, otaCejte odvzdusriovaci Sroub ve sméru hodinovych
ruci¢ek, dokud nebude zcela zavieny.

7. Cerpadlo je nyni pfipraveno k normalnimu provozu.
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Udrzba a opravy

Vyména ponorného ¢erpaciho agregatu

A Pied provadénim servisnich &innosti na &erpadle odpojte elektrické na-

pajeni panelu a uzamknéte a oznacte prislusny vypinac.

@ Pfi provadéni udrzby a oprav zafizeni pouzivejte naradi, které nezplisobuje vznik jisker, a pfi
demontazi i zpétné montazi zafizeni si pocinejte opatrné, abyste zabranili vzniku jisker.

Potiebna sada:
» Sada nahradnich dild pro ponorny Cerpaci agregat, obj. ¢. 144-327-4 (obj. ¢. 410818-001 pro pouziti AG)

» Sada montaznich sou&asti / t&snéni, obj. €. 410154-001
» Sada tlaénych pruzin, obj. ¢. 410485-001

Postup:

1. Je-li v potrubi vedoucim od €erpadla nainstalovan kulovy ventil, zavfete jej.

2. Odstranite dvé pojistné pfidrzovaci matice vyjimatelné ¢asti a zlikvidujte je (viz Obrazek 26). Pruziny
umisténé na pojistnych pfidrzovacich zavitovych kolicich mezi pfirubou vyjimatelné &asti a rozdélovacim
potrubim vytlaci vyjimatelnou €ast nahoru a pfitom oddéli tésnéni.

Ochranna zatka — odstranénim se
ziska pfistup k servisnimu Sroubu

Odvzdus$novaci Sroub

PFipojovaci
skFinka
Pojistna pfidrzovaci
matice vyjimatelné
Casti (M12, s pfirubou)

Pristupovy kryt
kondenzatoru

Pojistna pfidrzovaci
matice vyjimatelné
Casti (M12, s pfirubou)

Obrazek 26. Pojistné pridrzovaci matice vyjimatelné casti

Zkontrolujte, zda je zvedaci Sroub s okem utazen spravnym momentem 13,6 Nm (10 ft-lb)
a Ze je zaSroubovan o minimalné 6 celych zavitd. Srouby s okem byvaiji ob¢as po
instalaci ¢erpadla odmontovany, a v oblastech krytu pfipojovaci komory se zavity
(zavitova vlozka pro Sroub s okem) i na samotném Sroubu s okem tak muize vznikat
koroze. Pokud se vyskytla koroze, je nutno provést vyménu krytu a Sroubu s okem.

3. Ke zvednuti vyjimatelné jednotky pouZijte zvedaci roub s okem a zvednutou jednotku poté umistéte na
Cisty povrch. Demontaz vyjimatelné ¢asti Cerpadla je nutno provadét se zvySenou opatrnosti.
Zajistéte, aby vyjimatelna ¢ast zlstala vystfedéna uvnitf stoupaci trubky a aby béhem postupu demontaze
nedoslo k uviznuti zadného Useku vyjimatelné ¢asti. Dojde-li béhem demontaze k uviznuti, preruste postup,
Zjistéte pficinu uviznuti a pfed pokracovanim v provadéni demontaze tuto pficinu odstrarite.

4. Vyjimatelnou jednotku vytahnéte tak, aby bylo umoznéno vypusténi obsahu Cerpadla do nadrze jesté pred
uplnym vyjmutim.

5. Jednotku umistéte na Cisty povrch.
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Udrzba a opravy Vyména ponorného ¢erpaciho agregatu

6. Odmontujte stary ponorny ¢erpaci agregat odstranénim &ty Sroubd pfidrzujicich vytlaéné potrubi, jak je
znazornéno na Obrazek 27. Zlikvidujte stara plocha tésnéni a spojovaci soucasti.

7. Provedte vizualni kontrolu konektoru ohebného pfivodniho kabelu ve vytlaném potrubi a vymeérite jej,
pokud je poSkozeny. Ujistéte se, Ze polohovaci vystupek konektoru ohebného pfivodniho kabelu se nachazi
v pFislusném zarezu objimky vytlacného potrubi.

Vytlacné potrubi

/ Ploché tésnéni

Ponorny Cerpaci

/ agregat

Polohovaci
kolik

rjpumps/fig6.eps

Obrazek 27. Srouby a ploché tésnéni ponorného éerpaciho agregatu

8. Odtahnéte konektor ohebného pfipojovaciho kabelu ve vytlaéném potrubi do dostate¢né vzdalenosti tak, aby byl
viditelny tésnici o-krouzek v boéni sténé objimky tohoto konektoru (viz Obrazek 28). Vyjméte tésnici o-krouzek
konektoru z objimky konektoru a zlikvidujte jej. Opatfete si tésnici o-krouzek s vnitfnim priimérem 0,551" a Sitkou
0,070" ze sady montaznich soucasti / t€snéni a namazte jej gelovym mazivem na ropné bazi. Nasurite novy
tésnici o-krouzek pres konektor ohebného pfipojovaciho kabelu a zatlacte jej do drazky ve sténé objimky
konektoru. NamaZte téleso konektoru ohebného pfipojovaciho kabelu gelovym mazivem na ropné bazi a zatlacte
je zpét do jeho objimky tak, aby se polohovaci vystupek nachazel v pfislusném zafezu objimky.

Zasuvkovy konektor / polohovaci vystupek
ohebného pfivodniho kabelu je mimo svoji
objimku — toto je nespravné poloha pfi
pfipeviiovani ponorneho Cerpaciho agregatu!

Zasuvkovy konektor / polohovaci
vystupek ohebného pfivodniho
kabelu je umistén v pfislusSném
zarfezu ve své objimce — toto je
spravna poloha pfi pfipeviiovani
ponorného &erpaciho agregatu! /

Tésnici o-krouzek konektoru Zasurite polohovaci kolik na ponorném
(-015 [vniténi pramér 0,551" x &ifka 0,070"]) Cerpacim agregatu do tohoto otvoru

fipumps\fig36.eps

Obrazek 28. Ovéreni fadného usazeni zasuvkového konektoru ohebného pfivodniho kabelu

9. Umistéte nové ploché tésnéni ze sady nahradnich dill pro ponorny ¢erpaci agregat do nového ponorného
Cerpaciho agregatu tak, aby vSechny otvory byly souosé.

Aupozorneni] Plocha tésnéni uréena pro konkurenéni ponorné erpaci agregaty nebudou fadné tésnit,
coz bude mit za nasledek snizeni vykonu.

10. Vyrovnejte ponorny Cerpaci agregat umisténim jeho polohovaciho zasuvného koliku do spravného otvoru
ve vytlaéném potrubi (viz Obrazek 28) a poté ponorny Cerpaci agregat zatlaéte do montazni polohy pouze
silou ruky. Pfed namontovanim pfidrzovacich Sroubu by mél ponorny ¢erpaci agregat tésné pfiléhat
k vytlacnému potrubi.
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AVAROVANI K nasunuti ponorného ¢erpaciho agregatu na vytlaéné potrubi pouzijte silu ruky. Pokud
ponorny Eerpaci agregat tésné nepriléha k vytlaénému potrubi, agregat sejméte
a odstrante problém.

11. Namontujte Ctyfi pfidrzovaci Srouby a pojistné poloZzky ponorného ¢erpaciho agregatu. Po pfilehnuti
soucasti provedte utazeni Sroubl do kfize za pouziti utahovaciho momentu 11 Nm (7 ft-Ib).

AVAROVANI| Srouby nepouzivejte k pfitazeni ponorného éerpaciho agregatu do montazni polohy. Ustavovani
a utahovani Sroubti provadéjte vzdy do kfize. Pri utahovani Sroubtl nepiekracujte stanoveny

utahovaci moment. Nedodrzeni téchto pokynii miize zpUsobit selhani soucasti.

12. Opatiete si tfi tésnici o-krouzky (vnitini primér 3,975" x Sitka 0,210" [horni], vnitfni pramér 3,850" x Sitka 0,210"
[prostfedni] a vnitfi primér 3,725" x Sitka 0,210" [dolni]) pro vyjimatelnou ¢ast ze sady montaznich soucasti /
tésnéni. Tyto tfi t&snici o-krouzky maiji velmi podobné velikosti, a proto je nutno vénovat mimofadnou pozornost
jejich rozlieni pred umisténim zpét do vyjimatelné casti. Kazdy z téchto tésnicich o-krouzk(i namazte gelovym
mazivem na ropné bazi a poté jej nainstalujte do pfislusné drazky ve vyjimatelné ¢asti (viz Obrazek 29).

Tésnici o-krouzek pfipojovaci komory
vyjimatelné ¢asti (-928 [vnitfni primér

Horni tésnici o-krouzek vyjimatelné
2,090" x Sirka 0,118"])

gasti (-345 [vnitfni pramér 3,975" x

Sifka 0,210"]) Té&snici o-krouZek portu

pro detektor netésnosti
(-228 [vnitfni pramér
2,234" x Sirka 0,139"])

Tésnici o-krouzky pfipojovaci
skFinky (-928 [vnitfni pramér

Prostiedni tésnici o-krouzek
vyjimatelné ¢asti (-344 [vnitini
pramér 3,850" x sirka 0,210"])
Tésnici o-krouzek zasuvkového konektoru Pl L ” c L ovs

e e . ey " Dolni tésnici o-krouzek vyjimatelné Casti
(-118 [vnitfni pramér 0,862" x Sifka 0,103"]) (-343 [vnitini pramér 3,723115“ x Sitka 0,210")

Obrazek 29. Umisténi tésnicich o-krouzku tésniciho vika a rozdélovaciho potrubi

13. Odstrante té€snici o-krouzek ze zasuvkového konektoru rozdélovaciho potrubi (viz Obrazek 29). Opatiete
si tésnici o-krouzek s vnitfnim priimérem 0,862" a Sifkou 0,103" ze sady montaznich soucasti / tésnéni
a namazte jej gelovym mazivem na ropné bazi. Nasurite tento té€snici o-krouzek na zasuvkovy konektor
a zatlalte jej do jeho drazky.
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14. Namontujte vyjimatelnou ¢ast zpét do rozdélovaciho potrubi a nadrze. Stfidavé utahnéte pojistné
pfidrZzovaci matice vyjimatelné ¢asti momentem 68 Nm (50 ft-Ib).

Vyjméte pruziny umisténé na pojistnych pfidrzovacich zavitovych kolicich a nahradte je
pruzinami ze sady.

15. Otocte odvzdusnovaci Sroub o 2-3 otacky proti sméru hodinovych rucek (viz Obrazek 26).

Odvzdusiiovaci $roub je zajistén zachytnym kolikem, ktery omezuje jeho drahu.
Nepokousejte se jej otacet o vice nez 3 otacky.

16. Zapnéte Cerpadlo a nechejte je po dobu asi 2 minut béZet, aby se odstranil vzduch z hydraulickych dutin
rozdélovaciho potrubi. Dokud &erpadlo jesté bézi, otaCejte odvzdusriovaci Sroub ve sméru hodinovych
ruci¢ek, dokud nebude zcela zavieny.

17. Je-li v potrubi vedoucim od €erpadla nainstalovan kulovy ventil, otevrete jej.

Vymeéna sestavy zpétného ventilu

AVAROVANI A Pred provadénim servisnich ¢innosti na ¢erpadle odpojte elektrické

napajeni panelu a uzamknéte a oznacte prislusny vypinac.

@ Pri provadéni udrzby a oprav zafizeni pouzivejte naradi, které nezplsobuje vznik jisker, a pfi
demontazi i zpétné montazi zarizeni si pocinejte opatrné, abyste zabranili vzniku jisker.

Potfebné sady:
» Sada skfiné zpétného ventilu (obj. ¢. 410152-001 nebo 410152-002),
NEBO

» Sada zpétného ventilu (obj. €. 410153-001 nebo 410153-002) a sada montaznich soucasti / t&snéni, obj.
¢. 410154-001

Postup:

1. Je-li v potrubi vedoucim od €erpadla nainstalovan kulovy ventil, zavfete je;.

2. Odstrarite a uschovejte ochrannou zatku zakryvajici servisni Sroub a poté timto Sroubem zacnéte otacet ve
sméru hodinovych rucicek (viz Obrazek 26 on page 31). Jakmile se Sroub pfiblizi ke své dolni poloze,
uslySite unikani tlaku ze systému. Pokracujte v otaceni Sroubu, dokud nebude zaSroubovan az na doraz.
Poté, co Sroub dosahne své koncové dolni polohy, otolte jej zpét o 4 otacky, aby se zved| zpétny ventil
a umoznilo vypousténi paliva z hydraulickych dutin rozdélovaciho potrubi. Pokradujte v ota€eni Sroubu proti
sméru hodinovych rucdi¢ek, dokud neuslysite, Ze zpétny ventil zapad| do své dolni polohy.

3. OdSroubujte skfin zpétného ventilu. Vytahnéte pruzinu a zpétny ventil z rozdélovaciho potrubi. Vyjméte
tésnici o-krouzky ze skfiné a ze zpétného ventilu a zlikvidujte je.

B2 Provadite-li vyménu tésniciho o-krouzku zpétného ventilu, zamezte zkrouceni nebo protaceni
o-krouzku pfi jeho vkladani do zpétného ventilu.

4. Opatrete si novy zpétny ventil a pruzinu ze sady. Mate-li k dispozici sadu sou&asti skfiné zpétného ventilu,
vezméte z této sady nové pouzdro a tésnici o-krouzek (vnitfni pramér 2,609" x Sitka 0,139"), mate-li
k dispozici pouze sadu soucasti zpétného ventilu, vezméte novy tésnici o-krouzek o vnitfnim primeéru
2,609" a Sifce 0,139" ze sady montaznich soucasti / tésnéni.

5.  Novy tésnici o-krouZek skfiné i novy tésnici o-krouzek s vnitfnim primérem 1,859" a Sifkou 0,139" na
zpétném ventilu namazte gelovym mazivem na ropné bazi.
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6. Po umisténi takto namazaného tésniciho o-krouzku viozte zpétny ventil do jeho sedla v rozdélovacim
potrubi a na tento zpétny ventil nasurite novou pruzinu (viz Obrazek 30). Umistéte skfiri zpétného ventilu
s o-krouzkem na pruzinu a zpétny ventil a zaSroubujte ji silou ruky. SkFif utahnéte momentem 54 az 67 Nm
(40 az 50 ft-Ib).

7. Nasadte ochrannou zatku zpét na servisni Sroub a v této poloze ji zcela zaSroubujte, aby bylo zajisténo
ucinné utésnéni.
8. Oteviete odvzdusniovaci Sroub oto€enim o 2—3 otacky proti sméru hodinovych rucicek (viz Obrazek 26).

AVAROVANI| Odvzdusnovaci Sroub je zajisStén zachytnym kolikem, ktery omezuje jeho drahu.
Nepokousejte se jej otacet o vice nez 3 otacky.

9. Zapnéte Cerpadlo a nechejte je po dobu asi 2 minut béZet, aby se odstranil vzduch z hydraulickych dutin
rozdélovaciho potrubi. Dokud Cerpadlo jesté bézi, otacejte odvzduShovaci Sroub ve sméru hodinovych
ruc€icek, dokud nebude zcela zavieny.

10. Je-li v potrubi vedoucim od Cerpadla nainstalovan kulovy ventil, oteviete je;.

Tésnici o-krouzek skiiné zpétného ventilu
/(-231 [vnitini primér 2,609" x Sirka 0,139"])

N €——_ Doini tésnici o-krouzek servisniho &roubu
(-114 [vnitfni pramér 0,612" x Sitka 0,103"])

Tésnici o-krouzek pojistné pfidrzovaci podlozky
Tésnici o-krouzek hlavniho télesa

zpétného ventilu (-225 [vnitfni
pramér 1,859" x Sirka 0,139")

Obrazek 30. Zasunuti sestavy zpétného ventilu do rozdélovaciho potrubi
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Vyména pouzdra izola¢ni trubky

A Pfed provadénim servisnich &innosti na éerpadle odpojte elektrické

napajeni panelu a uzamknéte a oznacte prislusny vypinac.

@ Pfi provadéni Gdrzby a oprav zafizeni pouzivejte naradi, které nezplsobuje vznik jisker, a pfi
demontazi i zpétné montazi zarizeni si poéinejte opatrné, abyste zabranili vzniku jisker.

Potrebné soucdasti:

» Pouzdro izolaéni trubky (obj. ¢. 410486-001)
» Sada montaznich soucasti / tésnéni, obj. €. 410154-001

Postup:

1. Sejméte kryt pfipojovaci skririky (Obrazek 14). Z krytu odstrante tésnici o-krouzek a zlikvidujte jej. Odlozte
kryt stranou.

2. Umistéte pouzdro izolagni trubky k zakladné pfipojovaci skfifky (viz Obrazek 14 on page 21). Méjte na
paméti, Ze pfivodni napajeci vodiCe jsou stale pFipojeny k pFislusnym vodi¢im Eerpadla. Poznameneijte si,
ktery pfivodni vodic€ je pfipojen ke kterému vodici erpadla a poté provedte odpojeni pfivodnich napajecich
vodi¢l od vodic¢l ¢erpadla a likvidaci konektoru.

3. Povolte dva Srouby v pouzdru izolaéni trubky, avdak pouze tak, aby toto pouzdro mohlo byt vytazeno ze své
objimky v dolni ¢asti pfipojovaci skfifiky rozdélovaciho potrubi. Pokracujte ve zvedani pouzdra nahoru,
dokud se od ného neuvolni napajeci vodie. VSimnéte si, ze horni deska sestavy pouzdra (sméfujici do
rozdélovaciho potrubi) ma vétsi primér nez dolni deska a Ze nepouzité otvory jsou opatfeny plastovymi
uzaviracimi vloZzkami. Plastové uzaviraci vloZky utésriuji pouzdro a museji byt v kazdém nepouZitém otvoru.

4. Nastavte orientaci ndhradniho pouzdra tak, aby Srouby sméfovaly nahoru a protlaéte kazdy z pfivodnich napajecich
vodicl prazdnym otvorem v pouzdru. Nechejte plastové uzaviraci viozky ve vSech nepouzitych otvorech.

5. Nasouvejte pouzdro dolu pfes napajeci vodi¢e, dokud se neusadi ve své objimce v zakladné pfipojovaci
skfifiky rozdélovaciho potrubi pfi zachovani dostate¢nych délek vodicu, které umozni jejich spojeni s vodici
Cerpadla, a poté bezpecnym utazenim dvou Sroubl v horni desce sestavy pouzdra stlaéte pouzdro a tim
utésnéte prachodky s vodici.

Stahnéte izolaci ze vSech osmi vodicl v délce 8 mm (5/16 palce).
PFipojte napajeci vodice zpét k vodi¢im Cerpadla tak, jak je uvedeno vyse v kroku 2.

Opatrete si tésnici o-krouzek s vnitfnim pramérem 2,090" a Sifkou 0,118" ze sady montaznich soucasti /
tésnéni. Tésnici o-krouzek namazte gelovym mazivem na ropné bazi a nasurite jej pfes zavity krytu az
k pfirubé. Namontujte zpét kryt. Nepouzivejte prostfedek k utésfiovani zavitd. Kryt utahnéte momentem
50 Nm (35 ft-Ib).
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Vyména ohebného privodniho kabelu

A Pfed provadénim servisnich &innosti na éerpadle odpojte elektrické

napajeni panelu a uzamknéte a oznacte prislusny vypinac.

@ Pri provadéni udrzby a oprav zafizeni pouzivejte naradi, které nezptisobuje vznik jisker, a pfi
demontazi i zpétné montazi zafizeni si po€inejte opatrné, abyste zabranili vzniku jisker.

Potrebné sady:

+ Sada nahradnich dilll pro ponorny ¢erpaci agregat, obj. ¢. 144-327-4 (obj. ¢. 410818-001 pro pouziti AG)
» Ohebny pfivodni kabel (obj. ¢. 410156-001)

+ Sada zakoné&ovacich svorek vodicli a tésnéni ponorného ¢erpaciho agregatu (obj. ¢. 410697-001)

» Sada montaznich soucasti / t&snéni, obj. ¢. 410154-001

» Sada tlaénych pruzin, obj. €. 410485-001

Postup:

1. Je-li v potrubi vedoucim od €erpadla nainstalovan kulovy ventil, zavfete je;.

2. Odstrarite dvé pojistné pridrzovaci matice vyjimatelné Casti a zlikvidujte je (viz Obrazek 31). Pruziny
umisténé na pojistnych pfidrzovacich zavitovych kolicich mezi pfirubou vyjimatelné ¢asti a rozdélovacim
potrubim vytlagi vyjimatelnou ¢ast nahoru a pfitom oddéli t&€snéni.

Ochranna zatka — odstranénim se
ziska pfistup k servisnimu Sroubu

Odvzdusnovaci Sroub

Pfipojovaci
skfinka
Pojistna pfidrzovaci
matice vyjimatelné
¢asti (M12, s pfirubou)

Pristupovy kryt
kondenzatoru

Pojistna pfidrzovaci
matice vyjimatelné
Casti (M12, s pfirubou)

Obrazek 31. Pojistné pridrzovaci matice vyjimatelné ¢asti

Zkontrolujte, zda je zvedaci Sroub s okem utazen spravnym momentem 13,6 Nm (10 ft-lb)
a ze je zaSroubovan o minimalné 6 celych zavitd. Srouby s okem byvaji ob¢as po
instalaci cerpadla odmontovany, a v oblastech krytu pripojovaci komory se zavity
(zavitova vlozka pro Sroub s okem) i na samotném Sroubu s okem tak muze vznikat
koroze. Pokud se vyskytla koroze, je nutno provést vyménu krytu a Sroubu s okem.

3. Ke zvednuti vyjimatelné jednotky pouzijte zvedaci Sroub s okem a zvednutou jednotku poté umistéte na
Cisty povrch. Demontaz vyjimatelné ¢asti Cerpadla je nutno provadét se zvySenou opatrnosti.
Zajistéte, aby vyjimatelna ¢ast zlstala vystfedéna uvnitf stoupaci trubky a aby béhem postupu demontaze
nedoslo k uviznuti Zadného Useku vyjimatelné ¢asti. Dojde-li béhem demontaze k uviznuti, pferuste postup,
Zjistéte pficinu uviznuti a pfed pokradovanim v provadéni demontaze tuto pficinu odstrarite.

4. \Vyjimatelnou jednotku vytahnéte tak, aby bylo umoznéno vypusténi obsahu Eerpadla do nadrze jesté pred
uplnym vyjmutim.

Jednotku umistéte na Cisty povrch.

Odmontujte ponorny ¢erpaci agregat odstranénim ¢tyf Sroubl pfidrzujicich vytlaéné potrubi, jak je
znazornéno na Obrazek 27 on page 32. Zlikvidujte stara plocha tésnéni a spojovaci soucasti.
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7. Odstrante kryt pfipojovaci komory tésniciho vika. Odstrarite z krytu t€snici o-krouzek a zlikvidujte jej, poté
kryt odloZte stranou. Vyhledejte tfi pfipojna mista vodica, ktera jsou utésnéna v pfipojovaci komore.
Poznameneijte si, ktery vodi€ vychazejici z tésniciho vika je pfipojen ke kterému vodi¢i ohebného pfivodniho
kabelu (mély by byt vzajemné spojeny vodice stejnych barev). Odstfihnéte vodice v blizkosti tésnicich vaki
naplnénych epoxidem a poté tésnici vaky zlikvidujte.

8. Podivejte se na konec vytlatného potrubi. Vytahnéte konektor ohebného pfivodniho kabelu z jeho objimky
ve vytlaéném potrubi a vyjméte a zlikvidujte ohebny pfivodni kabel. Odstrante té&snici o-krouzek z bo¢ni
stény objimky konektoru ve vytlaéném potrubi.

9. Opatrete si novou sestavu ohebného pfivodniho kabelu a provedte rozvinuti nového ohebného pfivodniho
kabelu tak, aby tento leZel na rovné ploSe.

10. Opatrete si tésnici o-krouzek s vnitfnim primérem 0,551" a Sifkou 0,070" ze sady montaznich soucasti /
tésnéni. Tésnici o-krouzek namazte gelovym mazivem na ropné bazi a viozte jej do bocni stény objimky
konektoru v koncové asti vytlacného potrubi.

11. Zatlagte vodi¢e ohebného pfivodniho kabelu do objimky konektoru tak, aby prochazely az do pfipojovaci
komory tésniciho vika. Na vystupnim (konektorovém) konci ohebného pfivodniho kabelu potfete vnéjsi
povrch konektoru pfiméfenym mnozZstvim gelového maziva na ropné bazi a poté konektor zatlacte do jeho
objimky ve vytlatném potrubi. Dbejte na to, aby se polohovaci vystupek nachazel v pfisluSném zarezu
objimky, jak je znazornéno v nakresu vpravo na Obrazek 28 on page 32.

12. Umistéte nové ploché tésnéni ze sady nahradnich dil(i pro ponorny ¢erpaci agregat do nového ponorného
Cerpaciho agregatu tak, aby vSechny otvory byly souosé.

Aupozorneni] Plocha tésnéni uréena pro konkurenéni ponorné erpaci agregaty nebudou fadné tésnit,
coz bude mit za nasledek snizeni vykonu.

13. Vyrovnejte ponorny Cerpaci agregat umisténim jeho polohovaciho zasuvného koliku do spravného otvoru
ve vytlaéném potrubi (opét viz Obrazek 28 on page 32) a poté ponorny Cerpaci agregat zatlacte do
montazni polohy pouze silou ruky. Pfed namontovanim pfidrzovacich Sroubl by mél ponorny Cerpaci
agregat tésné pfiléhat k vytlanému potrubi.

K nasunuti ponorného &erpaciho agregatu na vytlaéné potrubi pouzijte silu ruky. Pokud
ponorny Cerpaci agregat tésné nepriléha k vytlaénému potrubi, agregat sejméte
a odstrante problém.

14. Namontujte Ctyfi pfidrzovaci Srouby a pojistné polozky ponorného &erpaciho agregatu. Po pfilehnuti
soucasti provedte utazeni Sroubd do kfize za pouziti utahovaciho momentu 11 Nm (7 ft-Ib).

AVAROVANI| Srouby nepouzivejte k pritazeni ponorného éerpaciho agregatu do montazni polohy.
Ustavovani a utahovani Sroubt provadéjte do kfize. Pfi utahovani Sroubl neprekracujte
stanoveny utahovaci moment. Nedodrzeni téchto pokynt mize zplsobit selhani soucasti.

15. Opatrné povytahnéte vodice ohebného pfivodniho kabelu v mistech, kde vychéazeji z pfipojovaci komory tésniciho
vika. Tyto vodice ohebného pfivodniho kabelu pak odstfihnéte ve vzdalenosti pfiblizné 200 mm (8 palcti) od horni
strany tésniciho vika. Provedte vizualni kontrolu izolace vodicu, abyste se ujistili, ze je neposkozena.

16. Bude se jednat o tfi vodiCe vychazejici ze zastrékového konektoru nainstalovaného v pouzdru tésniciho vika
a tfi vodiCe vychazejici z tfivodiCového ohebného pfipojovaciho kabelu ponorného Eerpaciho agregatu.
Stahnéte izolaci ze vSech Sesti vodi¢t do délky 8 mm (5/16 palce).

17. Pripojte barevné kddované vodice vedouci od ponorného ¢erpaciho agregatu k vodi¢im stejnych barev
vedoucim k zastrékovému konektoru za pouziti dodanych sty¢nikovych konektord, kieré se instaluji
mechanickym zamacknutim. (Poznamka: pfed pfipojenim téchto vodi€l si vezméte k ruce poznamky
pofizené v kroku 7). Zatazenim za kazdy z vodicl zkontrolujte, zda bylo dosazeno spolehlivého
zamacknutého spojeni.
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18. Tii pfipojeni vzajemné odizolujte tim, Ze kazdé z nich samostatné umistite do epoxidového tésniciho vaku
za pouziti postupu sestavajiciho z nize uvedenych kroku A, B, C.

A B Od ohebného
( \ privodniho
™ vodice )
\ Pouze jedno spojeni
- T pfipadajici na kazdy /4
Y\ sacek.

K zastrékovému
konektoru

4— Stahovaci
paska

Izolace vodice je
zcela ponofena

Konec spojeny do epoxidu
natupo

Pokyny:

POZNAMKA: Je-li teplota niz§i nez 50 °F (10 °C), 4. Stfidavym promackavanim, které je tfeba 25-30krat
uchovavejte pryskyfici pfed smiSenim na teplém zopakovat, obé slozky dukladné promichejte, abyste
mist& (napt. uvnitf kapsy pfiléhajici k t&lu). dosahli stejnomérné barvy.

1. Oteviete baleni epoxidové tésnici hmoty a vyjméte 5. Promichanou teplou pryskyfici mackanim pfesurite
pryskyfiénou slozku. do jednoho konce sacku a odstfihnéte druhy konec.

6. Pomalu zasouveijte spojeni vodicl do tésnici ucpavky,
dokud nepfilehne k protéjSimu konci tak, jak je
znazornéno na obrazku C.

2. Pridrzte pryskyfi¢nou slozku zpisobem znazornénym
na obrazku A a ohnéte ji podél delSi strany

3. ZplUsobem znazornénym na obrazku B pevné seviete 7. Zakrufte otevienou stranu sacku a 50 n
- < - . pouzijte stahovaci
CERVENOU STRANU PRYSKYRICE tak, aby ji bylo pasku k jeho uzavieni; sadek pak umistéte stazenou
mozno protlacit stfedem t&snéni a do CERNE STRANY. stranou nahoru a nechejte jej v této poloze, dokud se

pryskyfice nepfeméni na gel.

19. Po dokonc&eni postupu utéshovani vodicl stocte jednotlivé vodice co nejpfehlednéji do pfipojovaci komory
tésniciho vika (viz Obrazek 13 on page 20).

20. Opatrete si tésnici o-krouzek s vnitfnim pramérem 2,090" a Sifkou 0,118" ze sady montaznich soucasti /
tésnéni. Namazte tésnici o-krouzek na krytu pfipojovaci komory tésniciho vika (se zvedacim Sroubem
s okem) gelovym mazivem na ropné bazi. ZaSroubujte kryt pfipojovaci komory té€sniciho vika (prostfedek
k utésfovani zavitl by se nemél pouzivat) a utdhnéte jej momentem 48 Nm (35 ft-Ib).

21. Opatrete si tfi té€snici o-krouzky (vnitfni primér 3,975" x Sifka 0,210" [horni], vnitfni primér 3,850" x Sitka
0,210" [prostfedni] a vnitfni pramér 3,725" x Sifka 0,210" [dolni]) pro vyjimatelnou &ast ze sady montaznich
soucasti / tésnéni. Tyto tfi té€snici o-krouzky maji velmi podobné velikosti, a proto je nutno vénovat
mimoradnou pozornost jejich rozliSeni pfed umisténim zpét do vyjimatelné Casti. Kazdy z téchto té&snicich
o-krouzkt namazte gelovym mazivem na ropné bazi a poté jej nainstalujte do pFislusné drazky ve
vyjimatelné &asti — viz Obrazek 29 on page 33.

22. Odstrante tésnici o-krouzek ze zasuvkového konektoru rozdélovaciho potrubi — viz Obrazek 29 on page 33.
Opatrete si té€snici o-krouzek s vnitfnim pramérem 0,862" a Sitkou 0,103" ze sady montaznich soucasti /
tésnéni a namazte jej gelovym mazivem na ropné bazi. Nasunte tento tésnici o-krouzek na zasuvkovy
konektor a zatlacte jej do jeho drazky.

23. Namontuijte vyjimatelnou ¢ast zpét do rozdélovaciho potrubi a nadrze. Namontujte nové pojistné pfidrzovaci
matice vyjimatelné ¢asti ze sady a stfidavé je utdhnéte momentem 68 Nm (50 ft-Ib).

Vyjméte pruziny umisténé na pojistnych pfidrzovacich zavitovych kolicich a nahradte je
pruzinami ze sady.

24. Otocte odvzduSnovaci Sroub o 2—3 otacky proti sméru hodinovych rucek (viz Obrazek 31).

Odvzdusiiovaci $roub je zajistén zachytnym kolikem, ktery omezuje jeho drahu.
Nepokousejte se jej otacet o vice nez 3 otacky.

25. Zapnéte Cerpadlo a nechejte je po dobu asi 2 minut béZet, aby se odstranil vzduch z hydraulickych dutin
rozdélovaciho potrubi. Dokud &erpadlo jesté bézi, otaCejte odvzdusriovaci Sroub ve sméru hodinovych
ruci¢ek, dokud nebude zcela zavieny.

26. Je-li v potrubi vedoucim od €erpadla nainstalovan kulovy ventil, otevrete jej.
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Udrzba a opravy Vyména konektor( vodic¢t mezi tésnicim vikem a rozdélovacim potrubim

Vyména konektoru vodiéi mezi tésnicim vikem a rozdélovacim potrubim

A Pfed provadénim servisnich &innosti na éerpadle odpojte elektrické

napajeni panelu a uzamknéte a oznacte prislusny vypinac.

@ Pri provadéni udrzby a oprav zafizeni pouzivejte naradi, které nezptisobuje vznik jisker, a pfi
demontazi i zpétné montazi zafizeni si po€inejte opatrné, abyste zabranili vzniku jisker.

Potrebné sady:

+ Sada elektrickych konektort (obj. €. 410694-001)

+ Sada zakonéovacich svorek vodi¢li a tésnéni ponorného ¢erpaciho agregatu (obj. ¢. 410697-001)
+ Sada montaznich soucasti / tésnéni, obj. €. 410154-001

» Sada tlaénych pruzin, obj. ¢. 410485-001

Specialni naradi — neni obsazeno v dodanych sadach:

 Sestihranny kli¢ 3/16", popisovac se stfedné velkym plsténym hrotem, maly kus kryci pasky, malé pravitko
a klesté s jehlovymi Celistmi nebo klesté s dlouhymi Celistmi na pojistné krouzky

Postup:
1. Je-li v potrubi vedoucim od Cerpadla nainstalovan kulovy ventil, zavrete jej.

2. Odstrante dvé pojistné pfidrzovaci matice vyjimatelné ¢asti (viz Obrazek 26 on page 31). Pruziny umisténé
na pojistnych pfidrzovacich zavitovych kolicich mezi pfirubou vyjimatelné ¢asti a rozdélovacim potrubim
vytlaci vyjimatelnou ¢ast nahoru a pfitom oddéli t&snéni.

Zkontrolujte, zda je zvedaci Sroub s okem utazen spravnym momentem 13,6 Nm (10 ft-lb)
a ze je zaSroubovan o minimalné 6 celych zavitd. Srouby s okem byvaji ob¢as po
instalaci cerpadla odmontovany, a v oblastech krytu pripojovaci komory se zavity
(zavitova vlozka pro Sroub s okem) i na samotném Sroubu s okem tak muze vznikat
koroze. Pokud se vyskytla koroze, je nutno provést vyménu krytu a Sroubu s okem.

3. Ke zvednuti vyjimatelné jednotky pouzijte zvedaci Sroub s okem a zvednutou jednotku poté umistéte na
Cisty povrch. Demontaz vyjimatelné ¢asti Cerpadla je nutno provadét se zvySenou opatrnosti.
Zajistéte, aby vyjimatelna ¢ast zlstala vystfedéna uvnitf stoupaci trubky a aby béhem postupu demontaze
nedoslo k uviznuti Zadného Useku vyjimatelné ¢asti. Dojde-li béhem demontaze k uviznuti, pferuste postup,
Zjistéte pficinu uviznuti a pfed pokradovanim v provadéni demontaze tuto pficinu odstrarite.

4. Odstrante kryt pfipojovaci komory tésniciho vika (viz Obrazek 29 on page 33). Odstrarite z krytu tésnici
o-krouzek a zlikviduijte jej, poté kryt odlozte stranou. Vyhledeite tfi pfipojna mista vodicu, ktera jsou
utésnéna uvnitf pfipojovaci komory. Poznameneijte si, ktery vodi€ vychazejici z tésniciho vika je pfipojen ke
kterému vodi¢i ohebného pfivodniho kabelu (mély by byt vzajemné spojeny vodi€e stejnych barev).
Odstfihnéte vodice v blizkosti té€snicich vaku naplnénych epoxidem a poté tésnici vaky zlikviduijte.

5. Vyhledejte maly konektor uvnitf tésniciho vika (viz Obrazek 32).

6. Pomoci popisovace oznacte na Celni ploSe tésniciho vika umisténi polohovaciho otvoru (viz Obrazek 34).

40



Udrzba a opravy Vyména konektor( vodic¢t mezi tésnicim vikem a rozdélovacim potrubim

Polohovaci ¢ep
zastr¢kového konektoru

Zastrtkovy konektor

Pojistna podlozka
zastr¢kového konektoru

Zasuvkovy konektor

ripumps/fig42.eps

Pfipojna mista vodica
ponorného ¢erpaciho
agregatu

Obrazek 32. Konektory vodi¢ii mezi tésnicim vikem a rozdélovacim potrubim

7. Pomoci klesti s jehlovymi Celistmi nebo klesti s dlouhymi ¢elistmi na pojistné krouzky odstrarite pojistnou
podloZku, ktera pfidrzuje zastrékovy konektor v jeho objimce.

Vyjméte zastrékovy konektor s t&snicim o-krouzkem.
Opatrete si novy zastrékovy konektor a novou pojistnou podlozku ze sady elektrickych konektoru.

10. Poznamenejte si umisténi malého polohovaciho ¢epu na zastrékovém konektoru (viz Obrazek 33).

Polohovaci
Cep
045-1

Obrazek 33. Polohovaci ¢ep zastrékového konektoru

11. Polohovaci €ep na zadni stran& konektoru musi byt usazen v polohovacim otvoru v zakladné objimky
zastrékového konektoru (viz Obrazek 34), aby byl tento konektor spravné orientovan vzhledem
k zasuvkovému konektoru.
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Udrzba a opravy Vyména konektor( vodic¢t mezi tésnicim vikem a rozdélovacim potrubim

Pomoci popisovace

s plsténym hrotem
oznacte na €elni plose
tésniciho vika umisténi
polohovaciho
otvoru

ripumps/fig44.eps

Otvor pro ulozeni polohovaciho
Cepu zastrékového konektoru

Obrazek 34. Polohovaci otvor v zakladné objimky zastrékového konektoru

12. Umistéte maly kousek kryci pasky na stranu s vyvody konektoru tak, aby se nachazela ve spole¢né pfimce
s polohovacim ¢epem (viz Obrazek 35).

13. Namazte o-krouzek na zastrékovém konektoru gelovym mazivem na ropné bazi.

Polohovaci ¢ep —
Tésnici
o-krouzek

Umistéte

maly prouzek
zakryvaci pasky
na tuto plochu tak,
aby se nachazel
ve spolecné pfimce
s polohovacim ¢epem

045-2

Obrazek 35. Umisténi vyrovnavaci znacky ve formé kryci pasky na predni strané zastrékového konektoru

14. Zasunte vodi¢e nového zastrékového konektoru dolt do objimky a protahnéte je otvorem v zakladné
objimky do pfipojovaci komory té&sniciho vika. Po vyrovnani znacky vytvofené kryci paskou se znackou,
ktera byla provedena na €elni ploSe tésniciho vika popisovaem, opatrné vtahnéte vodice do pfipojovaci
komory. Po zasunuti konektoru az na doraz do jeho objimky by se tento jiz nemél otacet, nachazi-li se jeho
polohovaci Cep v polohovacim otvoru objimky. Za pouziti malého pravitka zméfte vzdalenost od Celni plochy
tésniciho vika smérem dolU ke konektoru; tato vzdalenost by méla byt mirné vétsi nez 35 mm (1 a 3/8")

(viz Obrazek 36). Pevné pfidrzte vodiCe, aby byla zachovana nastavena poloha konektoru, a za pouziti
pfiméfené sily zasurite pojistnou podlozku (oto€enou nahoru tak, aby jeji zuby sméfovaly ven) doll tak, aby
pevné pfilehla ke konektoru. Po nainstalovani pojistné podlozky znovu zkontrolujte rozmér 35 mm (1 a 3/8"),
abyste se uijistili, Ze konektor je zasunut ve spravné hloubce.
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Vyména konektor( vodic¢t mezi tésnicim vikem a rozdélovacim potrubim

15.
16.

17.
18.

Polohovaci ¢ep v otvoru

A e
aEEe——
Plocha strana pfidrzovaci

D podlozky sméfujici ke konektoru
asi 35 mm
(1a3/8")

y — Celni plocha tésniciho vika

Pridrzovaci
Pohled A-A

podlozka

Obrazek 36. Spravna hloubka zasunuti zastrékového konektoru v objimce tésniciho vika

Stahnéte izolaci ze vSech Sesti vodi¢u v délce 8 mm (5/16 palce).

PFipojte barevné kédované vodie vedouci od ponorného ¢erpaciho agregatu k vodiéim stejnych barev
vedoucim k zastrékovému konektoru za pouziti dodanych styénikovych konektor(, které se instaluji
mechanickym zamacknutim. (Poznamka: pfed pfipojenim téchto vodicl si vezméte k ruce poznamky
pofizené v kroku 4).

Zatazenim za kazdy z vodi¢l zkontrolujte, zda bylo dosazeno spolehlivého zamacknutého spojeni.

TFi pfipojeni vzdjemné odizolujte tim, Ze kazdé z nich samostatné& umistite do epoxidového tésniciho vaku
za pouziti postupu sestavajiciho z nize uvedenych krokt A, B, C.

Od ohebného
pfivodniho
vodice

K zastrékovému
konektoru

Pouze jedno spojeni
pfipadajici na kazdy
sacek.

«— Stahovaci
paska

Izolace vodice je
zcela ponofena
do epoxidu

A . B
(-

\
Pokyny:

Konec spojeny
natupo

POZNAMKA: Je-li teplota niz&i nez 50 °F (10 °C),
uchovavejte pryskyfici pfed smiSenim na teplém
misté (napf. uvniti kapsy pfiléhajici k télu).

1. Otevrete baleni epoxidové tésnici hmoty a vyjméte
pryskyfi¢nou slozku.

2. Pridrzte pryskyfi¢nou slozku zplsobem znazornénym
na obrazku A a ohnéte ji podél delSi strany

3. Zplsobem znazornénym na obrazku B pevné seviete
CERVENOU STRANU PRYSKYRICE tak, aby ji bylo
mozno protlagit sttedem té&snéni a do CERNE STRANY.

4. Stfidavym promackavanim, které je tfeba 25-30krat
zopakovat, obé slozky dukladné promichejte, abyste
dosahli stejnomérné barvy.

5. Promichanou teplou pryskyfici mackanim pfesunte
do jednoho konce sacku a odstfihnéte druhy konec.

6. Pomalu zasouvejte spojeni vodi¢l do tésnici ucpavky,
dokud nepfilehne k protéjSimu konci tak, jak je
znazornéno na obrazku C.

7. Zakrutte otevienou stranu sacku a pouzijte stahovaci
pasku k jeho uzavreni; sacek pak umistéte stazenou
stranou nahoru a nechejte jej v této poloze, dokud se
pryskyfice nepfeméni na gel.

19. Po dokon¢&eni postupu utéshovani vodicl stocte jednotlivé vodice co nejpfehlednéji do pfipojovaci komory

tésniciho vika (viz Obrazek 13 on page 20).

20. Opatrete si tésnici o-krouzek s vnitfnim prdmérem 2,090" a Sifkou 0,118" ze sady montaznich soucasti /

tésnéni. Namazte tésnici o-krouzek na krytu pfipojovaci komory tésniciho vika (se zvedacim Sroubem
s okem) gelovym mazivem na ropné bazi. ZaSroubujte kryt pfipojovaci komory té€sniciho vika (prostfedek
k utésfiovani zavitd by se nemél pouzivat) a utahnéte jej momentem 50 Nm (35 ft-Ib).
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Udrzba a opravy Vyména konektor( vodic¢t mezi tésnicim vikem a rozdélovacim potrubim

21. Odstranite pfistupovy kryt kondenzatoru (viz Obrazek 37). Odstrarite z krytu té&snici o-krouzek a zlikvidujte
jei, poté kryt odlozte stranou. Vyhledeijte tfi pfipojna mista vodicu, které vychazeji ze zasuvkového
konektoru. Poznamenejte si, ktery vodi¢ vychazejici z konektoru je spojen s kterym vodi€em pfivodniho
napajeciho kabelu. Odstfihnéte vodi€e pfivodniho napajeciho kabelu od vodi€u zasuvkového konektoru
a zlikvidujte jednotlivé spojovaci konektory.

22. Pomoci Sestihranného klice o velikosti 3/16" otocte stavéci Sroub, ktery zajistuje polohu zasuvkového konektoru,
asi 0 1,5 otacky proti sméru hodinovych rucicek tak, aby bylo konektor mozno vytahnout (viz Obrazek 37).

AVAROVANI| Nesnazte se stavéci Sroub odstranit.

23. Pofidte si novy zasuvkovy konektor a jeho tésnici krouzek s vnitinim primérem 0,862" a Sifkou 0,103" ze
sady. Protlalte tfi vodi€e vychazejici z konektoru otvorem v zékladné jeho objimky tak, aby je bylo mozno
vtahnout do prostoru pro kondenzator. Pfi vtahovani vodi¢t konektoru do prostoru pro kondenzator umistéte
konektor do dolni polohy, ve které bude plochy vyfez na jeho boku sméfovat k jeho zajistovacimu
stavécimu Sroubu. Je-li konektor zasunut az na doraz (pfiléha-li k vystupku v zakladné své objimky), pevné
jej zajistéte utazenim stavéciho Sroubu. Pfi utahovani stavéciho Sroubu by se mél konektor otacet smérem
ke své spravné poloze vzhledem k zastrékovému konektoru.

24. Stahnéte izolaci ze vSech Sesti vodi€u v délce 8 mm (5/16 palce).
25. Pripojte zpét tfi vodi€e konektoru podle poznamek pofizenych ve vySe uvedeném kroku 21.

26. Opatrete si tésnici o-krouzek s vnitfnim pramérem 2,090" a Sifkou 0,118" ze sady montaznich soucasti /
tésnéni a namazte jej gelovym mazivem na ropné bazi. Vlozte tento tésnici o-krouzek do krytu
kondenzatoru a poté kryt zaSroubujte. Nepouzivejte prostfedek k utésnovani zavit(. Kryt utahnéte
momentem 50 Nm (35 ft-Ib).

Zastrékovy konektor ve
skFini vyjimatelné ¢asti

Pristupovy kryt < \| - ' ] ——,

kondenzatoru

Zasuvkovy konektor

ve skfini t&sniciho vika = i ] v!ii
Plochy vyfez na boku — —~

konektoru musi smérovat
ke stavécimu Sroubu

Sestihranny stavéci
Sroub 3/8", ktery je
zaSroubovan v
zasuvkovém konektoru

Zasuvkovy konektor
priléha k vystupku
v zakladné objimky

045-4

Obrazek37. Umisténi stavéciho Sroubu zasuvkového konektoru

27. Odstrante tésnici o-krouzek ze zasuvkového konektoru rozdélovaciho potrubi. Opatrete si tésnici o-krouzek
s vnitfnim priimérem 0,862" a Sitkou 0,103" ze sady konektorll a namazte jej gelovym mazivem na ropné
bazi. Vlozte tento tésnici krouzek do pfislusné drazky v rozdélovacim potrubi okolo zasuvkového konektoru
(viz Obrazek 32 on page 41).
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Udrzba a opravy Vyména odvzdusriovaciho Sroubu

28.

29.

Opatrete si tfi t&snici o-krouzky (vnitfni prameér 3,975" x Sitka 0,210" [horni], vnitfni prdmér 3,850" x Sitka
0,210" [prostfedni] a vnitfni pramér 3,725" x Sitka 0,210" [dolni]) pro vyjimatelnou ¢ast ze sady montaznich
soucasti / tésnéni. Tyto tfi t€snici o-krouzky maji velmi podobné velikosti, a proto je nutno vénovat
mimofadnou pozornost jejich rozlieni pfed umisté&nim zpét do vyjimatelné Casti. Kazdy z téchto tésnicich
o-krouzk(i namazte gelovym mazivem na ropné bazi a poté jej nainstalujte do pfislusné drazky ve
vyjimatelné ¢asti (viz Obrazek 29 on page 33).

Namontujte vyjimatelnou ¢ast zpét do rozdélovaciho potrubi a nadrze. Stfidavé utahnéte pojistné
pfidrZzovaci matice vyjimatelné ¢asti momentem 68 Nm (50 ft-Ib).

Vyjméte pruziny umisténé na pojistnych pfidrzovacich zavitovych kolicich a nahrad'te je

30.

pruzinami ze sady.

Otocte odvzdusSnovaci Sroub o 2—-3 otacky proti sméru hodinovych ruéek (viz Obrazek 31).

Odvzdusiiovaci $roub je zajistén zachytnym kolikem, ktery omezuje jeho drahu.

31.

32.

Nepokousejte se jej otacet o vice nez 3 otacky.

Zapnéte Cerpadlo a nechejte je po dobu asi 2 minut béZet, aby se odstranil vzduch z hydraulickych dutin
rozdélovaciho potrubi. Dokud &erpadlo jesté bézi, otaCejte odvzdusriovaci Sroub ve sméru hodinovych
ruci¢ek, dokud nebude zcela zavieny.

Je-li v potrubi vedoucim od Cerpadla nainstalovan kulovy ventil, otevfete jej.

Vymeéna odvzdusnovaciho Sroubu

AVAROVANI A Pred provadénim servisnich ¢innosti na cerpadle odpojte elektrické

napajeni panelu a uzamknéte a oznacte prislusny vypinac.

Pri provadéni udrzby a oprav zafizeni pouzivejte naradi, které nezplisobuje vznik jisker, a pfi

demontazi i zpétné montazi zarizeni si pocinejte opatrné, abyste zabranili vzniku jisker.

Potiebné sady:

» Sada odvzdusnovaciho Sroubu (obj. ¢. 410484-001)
+ Sada montaznich soucasti / t&snéni (obj. €. 410154-001)

Potfebné specialni nafadi: Sestihranny nastrény nastavec o velikosti 1/4" s rukojeti tvaru T

Postup:

1.
2.

Je-li v potrubi vedoucim od €erpadla nainstalovan kulovy ventil, zavfete jej.

Odstranite a uschovejte ochrannou zatku zakryvajici servisni Sroub v horni ¢asti skfiné zpétného ventilu

a poté timto Sroubem zacénéte otaCet ve sméru hodinovych rucicek (viz Obrazek 38). Jakmile se Sroub
pfiblizi ke své dolni poloze, uslySite unikani tlaku ze systému. Pokracujte v otaceni Sroubu, dokud nebude
zaSroubovan az na doraz. Poté, co Sroub dosahne své koncové dolni polohy, otocte jej zpét o 4 otacky, aby
se zvedl zpétny ventil a umoznilo vypousténi paliva z hydraulickych dutin rozdélovaciho potrubi.

Odsroubujte skFin zpétného ventilu. VSimnéte si, ze zpétny ventil a pruzina jsou stale pfipevnény
k servisnimu Sroubu. Odstrarite a zlikvidujte t&snici o-krouzek skfiné (viz Obrazek 30 on page 35).
Odlozte sestavu skfiné a zpétného ventilu stranou.

Vymontujte zatku opatfenou zavitem 2" NPT, pfevodnik detektoru netésnosti potrubi nebo mechanicky
detektor netésnosti potrubi z portu rozdélovaciho potrubi, ktery je vyhrazen pro detektor netésnosti potrubi.
Odstrarite ze zafizeni t&snici o-krouzek a zlikvidujte jej.

Vyhledejte odvzdusinovaci Sroub na horni strané rozdélovaciho potrubi (Obrazek 38).
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Udrzba a opravy Vyména odvzdusriovaciho Sroubu

6. Odvzdusnovaci Sroub je opatfen zachytnym kolikem, ktery je nastaven ve vodorovné poloze tak, aby
omezoval drédhu Sroubu (viz Obrazek 39).

7. Skrze port zpétného ventilu odtlacte ukazovakem zachytny kolik do nejzazsi dosazitelné polohy. Pfi
vysroubovani Sroubu bude kolik odtlacen doll do svislé polohy tim, Ze pfijde do styku s povrchem dutého
prostoru rozdélovaciho potrubi.

8. Namazte tfi tésnici o-krouzky na novém Sroubu gelovym mazivem na ropné béazi a poté tento Sroub
nainstalujte tak, aby jeho zachytny kolik byl zatlaceny a visel ve svislé poloze (viz Obrazek 41).

Skfin zpétného Servisni §roub (pod ochrannou zatkou)
ventilu

2palcovy port

Odvzdusnovaci Sroub

Méjte na paméti, ze drazka

v horni ¢asti odvzduSiovaciho
Sroubu je odsazena o 90 stupnt
od zachytného koliku

Port pro prevodnik
detektoru netésnosti
potrubi nebo pro
mechanicky detektor
netésnosti potrubi

A ; d (=B |
1 : >

Z=>

f"%fﬁnﬁ?p}éq
/ —v\g\-!_/—v‘

i/ ——

Obrazek 39. Umisténi zachytného koliku odvzdusnovaciho Sroubu
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Udrzba a opravy Vyména odvzdusriovaciho Sroubu

Zachytny kolik v zachytné poloze Zachytny kolik v poloze pro odstranéni Sroubu

Kolik UpIné zatla¢te
ukazovakem

Obrazek 40. Zména orientace zachytného koliku odvzdusinovaciho Sroubu

Horni o-krouzek
(-015 [vnitt. prim 0,551" x Sitka 0,070"])

-
Stfedni o-krouzek
(-014 [vniti. pram 0,489" x &iika 0,070"]) "”%

Dolni o-krouzek
(-908 [vnitt. prm 0,301" x Sitka 0,064"])

\

Obrazek 41. Poloha zachytného koliku pfi montazi odvzdusiovaciho Sroubu

9. Jakmile je Sroub otoCen ve sméru hodinovych ruciCek az na doraz, avSak zatim neni utazen, zatlacte
ukazovakem jedné ruky zachytny kolik nahoru, jak je znazornéno ve schématu 1 na Obrazek 42.

10. Za stélého pfidrzovani zachytného koliku v horni poloze pomoci ukazovaku jedné ruky pfitlacte ukazovak
své druhé ruky, ktera je opatfena rukavici, proti konci koliku, jak je znazornéno ve schématu 2 na
Obrazek 42.

11. Pomoci ukazovaku v rukavici odtlaCujte konec koliku, dokud nezapadne do zajistovaci polohy, ktera je
znazornéna ve schématu 3 na Obrazek 42.
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Udrzba a opravy Vyména odvzdusriovaciho Sroubu

12.

13.

14.

15.

Odtla¢te zachytny kolik nahoru jednim Pfidrzujte kolik v horni poloze jednim
ukazovakem. Ujistéte se, ze zamacknuté ukazovakem a ukazovak druhé ruky
rameno koliku smé&fuje nahoru a rovné v rukavici umistéte proti druhému
rameno koliku sméfuje dolu. konci koliku.

Pomoci ukazovaku v rukavici odtlacujte
konec koliku, dokud nezapadne do
zajistovaci polohy.

Obrazek 42. Montaz zachytného koliku odvzdusiovaciho Sroubu v zajistovaci poloze

Po ziskani pfistupu ke Sroubu vysSroubovanim zatky opatfené zavitem 2" NPT vezméte novy tésnici
o-krouzek s vnitfnim primérem 2,234" a Sitkou 0,139" ze sady montaznich soucasti / t&snéni a nasadte jej
na zatku se zavitem 2". Tésnici krouzek namazte gelovym mazivem na ropné bazi a poté zatku namontujte
do portu pro detektor netésnosti. Zatku utahnéte momentem 27 az 67 Nm (20 az 50 ft-Ib).

Po ziskani pfistupu k odvzduSfiovacimu Sroubu odstranénim detektoru netésnosti potrubi naneste
dostatec¢né mnozstvi Gerstvého netvrdnouciho prostfedku k utésfiovani zavitl, ktery je klasifikovan podle
predpist UL pro styk s ropnymi produkty, na zavity zafizeni k zjiStovani netésnosti a poté toto zafizeni

,,,,,,

Opatrete si novy tésnici o-krouzek (s vnitfnim pramérem 2,609" a Sifkou 0,139") pro skfifi zpétného ventilu
ze sady montaznich soucasti / t&ésnéni. Tésnici krouzek namazte gelovym mazivem na ropné bazi a poté jej
namontujte na ventil tak, jak je znazornéno na Obrazek 30 on page 35.

ZaSroubujte zpétny ventil do pfisluSného portu v rozdélovacim potrubi. Skfifi utahnéte momentem 27 az
67 Nm (20 az 50 ft-Ib). Otacejte servisnim Sroubem (proti sméru hodinovych ru€i¢ek) az do jeho horni
koncové polohy. Bezprostiedné pfed dosazenim horni koncové polohy Sroubu uslySite zapadnuti zpétného
ventilu do jeho pracovni polohy. Nasadte ochrannou zatku zpét na servisni Sroub a v této poloze ji zcela
zaSroubujte, aby bylo zajisténo uginné utésnéni.

ZaSroubujte odvzdusnovaci Sroub (ve sméru hodinovych ruci¢ek) az do jeho dolni koncové polohy a poté jej
opét ¢asteCné vySroubujte otoCenim o 2—3 otacky proti sméru hodinovych rucicek.

Odvzdusiovaci $roub je zajistén zachytnym kolikem, ktery omezuje jeho drahu.

16.

17.

Nepokousejte se jej otacet o vice nez 3 otacky.

Zapnéte €erpadlo a nechejte je po dobu asi 2 minut béZet, aby se odstranil vzduch z hydraulickych dutin
rozdélovaciho potrubi. Dokud &erpadlo jesté bézi, otdCejte odvzdusriovaci Sroub ve sméru hodinovych
ruc€iCek, dokud nebude zcela zavieny.

Otevrete kulovy ventil v potrubi vedoucim od Cerpadla.
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Seznamy soucasti

Cislo oddéleni zakaznickych sluzeb

Po vybaleni zafizeni zkontrolujte vSechny jeho soucasti. Ujistéte se, Zze zasilka obsahuje veskeré pfisluSenstvi
a Ze bé&hem prepravy nedoslo k Zadnému poskozeni. Jakékoli zjisténé poSkozeni ihned ohlaste pfepravci

a soucasné informujte zastupce oddéleni zakaznickych sluzeb na Cisle 1-800-873-3313 o jakychkoli
poskozenych nebo chybéjicich soucastech.

Soucasti ¢cerpadla

Tabulka 7 obsahuje mezinarodni verzi seznamu soucasti Cerpadia.
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Obrazek 43. Soucasti cerpadla

49



Seznamy soucasti

Soucasti ¢erpadla

Tabulka 7. Mezinarodni verze seznamu soucasti ¢erpadla

Polozka (ref. Obrazek 43) Objednaci €. Popis Mezinar.
1 410156-001 Ohebny pFivodni kabel, 20 stop 1
2 410184-034 Vytlaéné potrubi UMP75U17-3 W/2" 1
2 410184-036 Vytlaéné potrubi UMP150U17-3 W/2" 1
2 410184-038 Vytlaéné potrubi X4UMP150U17 W/2" 1
2 410184-033 UMP75U17-3 1
2 410184-035 UMP150U17-3 1
2 410184-041 AGUMP75S817-3 1
2 410184-043 AGUMP150817-3 1
2 410184-053 AGUMP75S817-3 W/FSA 1
2 410184-054 AGUMP150817-3 W/FSA 1
2 410184-037 X4UMP150U17 1
2 410184-051 X4UMP150U17 W/FSA 1
2 410184-045 X4AGUMP150S17 1
2 410184-055 X4AGUMP150S17 W/FSA 1
2 410184-049 UMP75U17-3 W/FSA 1
2 410184-050 UMP150U17-3 W/FSA 1
2 410184-039 UMP200U17-4 1
2 410184-047 AGUMP200S17-4 1
2 410184-040 Vytlaéné potrubi UMP200U17-4 W/2" 1
2 410184-052 UMP200U17-4 W/FSA 1
2 410184-056 AGUMP200S17-4 W/FSA 1
2 410184-042 AGUMP75S817-3 W/ 2" DH 1
2 410184-044 AGUMP150817-3 W/ 2" DH 1
2 410184-046 X4AGUMP150S17 W/ 2" DH 1
2 410184-048 AGUMP200S17-4 W/ 2" DH 1

410146-003 PACMAN-P75U17-3 (v sadé) — 20% 1

410148-003 PACMAN-P150U17-3 (v sadé) — 20% 1

410150-003 PACMAN-X4P150U17 (v sadé) — 20% 1

410163-003 PACMAN-P200U17-4 (v sadé) — 20% 1

410161-001 Sestava tésnéni — adaptéru izola¢ni trubky 1

1 410697-001 g:g)zgﬁléoggggsgggh svorek vodi¢l a tésnéni ponorného ;
3 32T | oohan ansn. paysioh padiosol & Sroubi) 1
144-194-5 Odlu¢ovac — pro dodate€nou montaz (neni vyobrazen) 1

3 410818001 | Satmehebnito sfonoho uedvéry pororméno Gemaciho aaregét ,

50



Seznamy soucasti

Soucasti sady vilozky sifonového uzavéru

Soucasti sady viozky sifonového uzavéru

Tabulka 8 obsahuje seznam soucasti sady vlozky sifonového uzavéru 410151-001 a sady AG vlozky sifonového

uzavéru 410151-002.

Tabulka 8. Seznam soucasti sady vlozky sifonového uzavéru

Polozka
(ref. Obrazek 44)

Objednaci ¢.

Popis

Mnoz
stvi

Sada vlozky sifonového uzavéru

Nakres soucasti

410255-001

Sestava sifonového
uzavéru

Sada AG vlozky sifonového uzavéru

410255-002

Sestava AG
sifonového uzavéru

Soucasti sady skriné zpétného ventilu

Obrazek 44. Sada viozky
sifonového uzavéru

Tabulka 9 obsahuje seznamy soucasti sady skfiné zpétného ventilu 410152-001 a souc&asti sady skfiné
vysokotlakého zpétného ventilu 410152-002.

Tabulka 9. Seznamy soucasti sad skiiné zpétného ventilu

Zpétny ventil obj. ¢. 410152-001
Seznam soucasti sady skriné

Vysokotlaky zpétny ventil obj. €. 410152-002

Seznam soucasti sady skriné

Polozka Polozka Objednaci
(ref. Obrazek 45) | Objednaci €. Popis Mnozstvi || (ref. Obrazek 45) c. Popis Mnozstvi
Sestava skiiné zpétného/ Sestava skfiné zpétného/
1 410016-002 odleh€ovaciho ventilu 1 1 410016-002 odlehcovaciho ventilu 1
2 410753-001 Pruzina 1 2 410753-001 Pruzina 1
Sestava zdvihatka zpét- Sestava zdvihatka zpét-
3 410022-005 néhol/odlehéovaciho ventilu 1 3 410022-006 néhol/odlehéovaciho ventilu 1

ripumps\fig50.eps

Obrazek 45. Sada sk¥iné zpétného ventilu
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Seznamy soucasti Soucasti sady zpétného ventilu

Soucasti sady zpétného ventilu

Tabulka 10 obsahuje seznam soucasti sady zpétného ventilu 410153-001.

Tabulka 10. Seznam soucasti sady zpétného ventilu 410153-001

Polozka
(ref. Obrazek 46) Objednaci €. Popis Mnozstvi
1 410022-005 Sestava zdvihatka zpétného/odlehcovaciho ventilu 1
2 410753-001 Pruzina 1

Tabulka 11 obsahuje seznam soucasti sady vysokotlakého zpétného ventilu 410153-002.

Tabulka 11. Seznam soucasti sady vysokotlakého zpétného ventilu 410153-002

Polozka
(ref. Obrazek 46) Objednaci €. Popis Mnozstvi
1 410022-006 Sestava vysokotlakého zdvihatka zpétného/odleh&ovaciho ventilu 1
2 410753-001 Pruzina 1

ripumps\fig51.eps

Obrazek 46. Sada zpétného ventilu

Soucasti sady pouzdra izolaéni trubky

Tabulka 12 obsahuje seznam soucasti sady pouzdra izola¢ni trubky 410486-001.
Tabulka 12. Seznam soucéasti sady pouzdra izola€ni trubky 410486-001

Polozka
(ref. Obrazek 47) Objednaci €. Popis Mnozstvi

Pouzdro izolaéni

— — | @oe-0
o
—

Obrazek 47. Sada vlozky sifonového
uzavéru
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Seznamy souéasti Soucasti sady montazniho pfislusenstvi / tésnéni

Soucasti sady montazniho prislusenstvi / tésnéni

Tabulka 13 obsahuje seznam soucasti sady montazniho pfisluSenstvi / tésnéni 410154-001.

Tabulka 13. Seznam soucasti sady montazniho pfislusenstvi / tésnéni 410154-001

(ref. obr.) Objednaci ¢. Popis Mnozstvi
Obrazek 29 on page 33 072-541-1 Tésnici o-krouzek — 118-V121 1
Obrazek 30 on page 35 072-578-1 Tésnici o-krouzek — 225-V123 1
Obrazek 30 on page 35 072-685-1 Tésnici o-krouzek — 114-V123 2
Obrazek 29 on page 33 072-686-1 Tésnici o-krouzek — 228-V123 1
Obrazek 29 on page 33 072-720-1 Tésnici o-krouzek — 928-V75 3
Obrazek 29 on page 33 579005-001 Tésnici o-krouzek — 343-V121 1
Obrazek 29 on page 33 579005-002 Tésnici o-krouzek — 344-V121 1
Obrazek 29 on page 33 579005-003 Tésnici o-krouzek — 345-V121 1
Obrazek 21 on page 26 579005-004 Tésnici o-krouzek — 117-V121 2
Obrazek 21 on page 26 579005-005 Tésnici o-krouzek — 121-V121 4
Obrazek 30 on page 35 579005-006 Tésnici o-krouzek — 231-V121 1
Obrazek 41 on page 47 579005-007 Tésnici o-krouzek — 014-V121 1
Obrazek 41 on page 47 579005-009 Tésnici o-krouzek — 903-V121 1
Obrazek 6 on page 15,

Obrazek 28 on page 32 a
Obrazek 41 on page 47 072-690-1 Tésnici o-krouzek — 015-V123 2
Obrazek 31 on page 37 410127-001 Matice, pfirubova — M12x1,75-6H 2
Obrazek 41 on page 47 579014-002 Zachytny kolik 1
Pfiloha B 577013-835 Sablona pro t&snici o-krouzky 1

I ‘ @‘H%-{B@*%%—@—-@;

@ @I ripumps\fig52.eps

Obrazek 48. Sada montazniho prisluSenstvi / tésnéni
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Seznamy soucasti Soucasti sady elektrickych konektor(

Soucasti sady elektrickych konektoru

Tabulka 14 obsahuje seznam soucasti sady elektrickych konektort 410694-001.

Obrazek 14. Seznam soucasti sady elektrickych konektort 410694-001

Polozka
(ref. Obrazek 49) Objednaci €. Popis Mnozstvi
1 410607-001 Konektor — zastrékovy 1
2 410117-001 Konektor — elektricky 1
3 072-541-1 O-krouzek — 118 — V121 1
4 072-214-1 Krouzek, vnitfni pojistny — vnitfni pramér 5/8" x vnéjsi pramér 7/8" 1

rjpumps\fig54.eps

Obrazek 49. Sada elektrickych konektort

Soucéasti sady zakonéovacich svorek vodi¢i a tésnéni
ponorného ¢erpaciho agregatu

Tabulka 15 obsahuje seznam soucasti sady zakoncovacich svorek vodi¢d a tésnéni ponorného ¢erpaciho
agregatu 410697-001.

Tabulka 15. Seznam soucasti sady zakon€ovacich svorek vodi¢u a tésnéni ponorného
Cerpaciho agregatu 410697-001

Polozka
(ref. Obrazek 49) Objednaci €. Popis Mnozstvi
1 081-112-1 Konektor — zakon€ovaci svorka 7
2 514100-304 Epoxidova tésnici ucpavka 3
3 510901-337 Kabelova spona 3
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Seznamy sougéasti Soucasti sady tlacnych pruzin
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Obrazek 50. Sada zakoncovacich svorek vodic¢u a tésnéni ponorného cerpaciho agregatu

Soucasti sady tlacnych pruzin

Tabulka 16 obsahuje seznam souc&asti sady tlaénych pruzin 410485-001.

Tabulka 16. Seznam soucasti sady tlaénych pruzin 410485-001

Polozka
(ref. Obrazek 51) Objednaci €. Popis Mnozstvi
1 410133-001 Tlagéna pruzina 2

Obrazek 51. Sada tlacnych pruzin
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Seznamy soucasti

Soucasti sady odvzdusriovaciho Sroubu

Soucasti sady odvzdusnovaciho sSroubu

Tabulka 17 obsahuje seznam soucasti sady odvzduSnovaciho Sroubu 410484-001.

Tabulka 17. Seznam soucasti sady odvzdusnovaciho Sroubu 410484-001

Polozka
(ref. Obrazek 52) Objednaci €. Popis Mnozstvi
1 410064-001 O-krouzek 015-V75 1
2 410134-002 Odvzdusnovaci Sroub — SST 1
3 579005-007 O-krouzek 014-V121 1
4 579005-009 O-krouzek 903-V121 1
5 579014-002 Spona — zachytny kolik — SST

Obrazek 52.

Sada odvzdusiovaciho Sroubu
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Priloha A: Funkce zpétného ventilu / odvzdusnovaciho sSroubu

Tato pfiloha pojednava o teorii funkce zpétného ventilu a odvzdusfiovaciho Sroubu ponorného turbinového ¢erpadla
Red Jacket.

Funkce zpétného ventilu

Zapnuti ¢erpadla

Ze znazornéni vyfezu ze schématu zpétného ventilu na Obrazek A-1 je zfejmé, Ze pfi zapnuti Cerpadla se zpétny
ventil otevira plsobenim pratoku paliva.

K potrubi

Od cerpadla

pumpsicklyl

Obrazek A-1. Cerpadlo v zapnutém stavu
Vypnuti ¢erpadla

Je-li Cerpadlo vypnuto, zpétny ventil pfilehne zpét ke svému sedlu, ¢imz oddéli potrubi. Pfi hromadéni tlaku, ke
kterému v potrubi dochazi v disledku tepelné roztaznosti, je nadmérny tlak odvadén prostfednictvim odleh&ovaciho
ventilu zpét do nadrze, jak je znazornéno na Obrazek A-2.

Nadmérny
tlak v potrubi

ripumpsiciiv2

Obrazek A-2. Odlehéovaci ventil odvadi nadmeérny tlak z potrubi
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Priloha A Funkce zpétného ventilu

Zablokovani zpétného ventilu pro uéely zkouseni potrubi

ZaSroubovanim servisniho Sroubu aZ na doraz ve sméru hodinovych ruéi¢ek se utésni odleh&ovaci ventil
a soucasné dojde k zablokovani a utésnéni zpétného ventilu, jak je znazornéno na Obrazek A-3. Potrubi
je nyni oddéleno pro ucely provedeni tlakovych zkousek.

Servisni Sroub

Servisni Sroub v dolni
krajni poloze utésnuje
zpétny ventil

i odleh¢ovaci ventil,
¢imz oddéluje potrubi
od nadrze

K potrubi

K nadrz

ripumpsickviv4

Obrazek A-3. Zablokovani zpétného ventilu pro ucely zkouseni potrubi

Demontaz zpétného ventilu

Je-li zapotiebi provést demontaz zpétného ventilu, zasroubujte servisni Sroub az na doraz ve sméru hodinovych
rucicek, jak je zndzornéno na Obrazek A-4. PFi otoCeni o asi 7,5 otacky se otevie odlehCovaci ventil (uslySite unik
tlaku z potrubi) a servisni Sroub dosedne na zpétny ventil. Po zadroubovani servisniho Sroubu az na doraz jej opét
otocte o 3 nebo 4 otacky zpét (proti sméru hodinovych rucicek) a nékolik sekund pockejte, aby mohl odtéci produkt
obsazeny v rozdélovacim potrubi. OdSroubujte skfifi zpétného ventilu a vyjméte celou sestavu ventilu.

Zpétny ventil opirajici
se o pojistny krouzek

Produkt
vypoustény
z potrubi

K nadrzi T

ripumps\ckvivs

Obrazek A-4. Demontaz sestavy zpétného ventilu pro servisni ucely

A-2



Priloha A Funkce zpétného ventilu

Zpusob zvedani zpétného ventilu servisnim Sroubem

Otocite-li servisni Sroub o 7,5 otacky ve sméru hodinovych rucicek, ¢imz se odtlaci dfik odleh¢ovaciho ventilu

a tento ventil se otevie, mirné stlacitelny pojistny krouzek s servisnim Sroubu se nasledkem sevieni dostane za
obrubu na vnitfni strané horni hrany zpétného ventilu, jak je znazornéno na Obrazek A-5. Pfi otaceni servisniho
Sroubu proti sméru hodinovych ruciek se pojistny krouzek pfemisti do vyssi polohy pod obrubou, ¢imz dojde ke
zvednuti zp&tného ventilu. Pfi daldim otaCeni servisniho Sroubu proti smé&ru hodinovych ruciCek pokracuje zpétny
ventil ve zvedani, dokud se vné&jSi hrana zpétného ventilu nedostane do styku se spodni plochou skfiné zpétného
ventilu (pfi vySroubovavani servisniho Sroubu postfehnete tento ,doraz*). Pokracujici otaceni servisniho Sroubu az
do jeho horni koncové polohy zpusobi stlaéeni pojistného krouzku, ktery se tim dostane do takové polohy za
obrubou, pfi niz pruzina ve zpétném ventilu (a tihova sila) zpusobi premisténi zpétného ventilu dold a jeho
pfilehnuti k sedlu v rozdélovacim potrubi. Nejvy3si krajni poloha je normalni provozni poloha servisniho Sroubu.

VZdy se ujistéte, Ze je na servisni Sroub nasazena zpét plastova ochranna zatka, ktera je v této poloze zcela
zaSroubovana, aby bylo zajisténo ucinné utésnéni.

B Poté, co zpétny ventil prijde do styku
L J] ) se skfini, bude tento zpétny ventil

stale podepiran pojistnym krouzkem

Pokracujici zvedani servisniho
Sroubu do jeho mezni horni
polohy zpUsobi, Ze obruba
uvnitf nepohybujiciho se
zpétného ventilu stlaci
pojistny krouzek

Horni poloha
servisniho
Sroubu

Nejhorejsi
poloha

v

Jakmile servisni Sroub dosahne své
krajni horni polohy, zpUsobi pruzina

Kontakt ve zpétném ventilu (a tihova sila)
zpétného premisténi zpétného ventilu doll
ventilu za pojistny krouzek a jeho nasledné

pfilehnuti k sedlu v rozdélovacim
potrubi (normalni provozni poloha).

N

Zpétny ventil ve styku se
skFini zpétného ventilu

Zpétny ventil priléhajici
k dosedaci plose

v rozdélovacim

potrubi

ripumps\ckvivé

Obrazek A-5. Obnoveni normalni provozni polohy zpétného ventilu




Priloha A Funkce odvzdusriovaciho Sroubu

Funkce odvzdusnovaciho sroubu

Odvzdusnovaci Sroub se pouziva k odstrafiovani vzduchu s hydraulickych dutin rozdélovaciho potrubi a dalSich
potrubi po otevieni portu v rozdélovacim potrubi (napf. po nainstalovani detektoru neté€snosti potrubi). Po
provedeni opravy Eerpadla musi technik provést odvzdudnéni rozdélovaciho potrubi tak, jak je zndzornéno

ve schématu 1 na Obrazek A-6. Odvzdusfovaci Sroub se oto€i o 2-3 otacky proti sméru hodinovych rucicek

a poté se zapne Cerpadlo.

A UPOZORNENI! Odvzdusiiovaci $roub je zajistén zachytnym kolikem, ktery omezuje jeho drahu. Nepokousejte se
jej otacet o vice nez 3 otacky.
Béhem chodu &erpadla bude vypuzen vzduch z dutin, ktery pak bude odveden malym zpétnym kanalem do nadrze,
jak je znazornéno ve schématu 2. Poté, co bylo Cerpadlo asi 2—3 minuty v chodu, bude z rozdélovaciho potrubi
i z dalSich potrubi odstranén veskery vzduch, jak je znazornéno ve schématu 3. Dokud Cerpadlo jesté bézi, otacejte
odvzdusnovaci Sroub ve sméru hodinovych ruci¢ek, dokud nebude zcela zavieny. Otevrete kulovy ventil v potrubi

vedoucim od Cerpadla.
x Cerpadlo zapnuto
I t X
E Cerpadio zapnuto B 2-3 minuty

K nadrzi K nadrzi

A\

Obrazek A-6. Odvzdusnéni rozdélovaciho potrubi

A-4
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Priloha B: Sablona pro t
soucasti / tésnéni
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Priloha C: Nastaveni ochranného zarizeni motoru

Je-li ponorny Cerpaci agregat (UMP) nainstalovan v oblastech, ve kterych jsou pozadovana zafizeni kategorie 1, je
pro splnéni poZadavku této kategorie 1 nezbytné pouziti ochranného jisti¢e motoru (ruéné ovladaného ochranného
zafizeni motoru) s ochranou proti ztraté faze. Toto ruéné ovladané ochranné zafizeni motoru musi byt certifikovano

pro pouziti se sestavou ponorného turbinového ¢erpadla Red Jacket.

PFed uvedenim do provozu je nutno zkontrolovat U¢innost a funk&nost ochranného zafizeni motoru nastavenim
oto€ného regulatoru proudu do polohy odpovidajici minimalni hodnoté béhem chodu Eerpadla a sledovanim, zda
ochranné zafizeni vypne pfivod proudu. Po provedeni této kontroly se ujistéte, ze bylo obnoveno vychozi nastaveni
ochranného zafizeni a Ze oto¢ny regulator byl otocen zpét do polohy odpovidajici pdvodnimu nastaveni ochrany.

Funk&nost ochranného zafizeni motoru je nutno kontrolovat v pfiméfenych intervalech, nejméné v8ak

jedenkrat ro€né.

Zavady, které zpUsobi vypnuti zafizeni b€hem normalniho provozu, je nutno vzdy odstranit jesté pfed opétovnym

uvedenim agregatu v ¢innost.

Pro pouziti se sestavou ponorného turbinového Cerpadla Red Jacket byla certifikovana nasledujici ruéné ovladana

ochranna zafizeni motoru.

Maximalni

hodnota nastavena Moeller Eaton Eaton
Model ponorného na ochranném Katalogové katalogové katalogové katalogové

turbinového ¢erpadla zarizeni motoru Cislo Moeller Cislo Cislo Cislo
P75U17-3, AGP75U17-3 1,8 PKZMO0-2.5 PKZM01-2.5 | XTPR2P5BC1 | XTPB2P5BC1
P150U17-3, AGP150U17-3 3,8 PKZMo0-4 PKZMo01-4 XTPR004BC1 | XTPB004BC1
X4P150U17, X4AGP150U17 3,8 PKZMo0-4 PKZMo01-4 XTPR004BC1 | XTPB004BC1
P200U17-4, AGP200U17-4 4,5 PKZM0-6.3 PKZM01-6.3 | XTPR6P3BC1 | XTPB6P3BC1

3.8 A
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TAMOKEHHBIH COIO3

IPIIOIIIIISIBIIIITIHI1
ﬁ EH [ NeTC RU C-US.AA87.B.01125

Cepus RU  Ne 0743759

OPI'AH IO CEPTUOUKALUN Opras 1o cepTHHUKAIMK B3PHIBO3AIIUIIIEHHOTO U PYIHHYHOTO 000PY/I0BaHHSI
(OC ILICBDY) O01ecTBa ¢ OrpaHMYEHHOM OTBETCTBEHHOCTHIO «LIEHTp 1o cepTu(UKauK B3phIBO3ALIUILEHHOTO U
pyauruHoro obopyaosanusny (000 «HAHMO ILICB3»). Anpec Mecta HaXoxJIeH!s roprdeckoro uia: Poceus, 141
MockoBckast 001acTb, JIrobeperkuii paiion, ropox JIrooepiist, mocenok BYTU, AO «3aBox « 9KOMAIL», mutepa B,
OO0BeKT 6, 3Tax 3, oduc 26. Axpec MecTa OCYIIECTBICHHUS ASSTEIFHOCTH B 00s1acTH akkpeautanun: Poccus, 140004,
Mockogckast 06iacTh, JIrobeperuii paiion, ropoa JIrooepis, nocenok BYTU, AO «3aBox « 9KOMAIIy, JIutepa B,
O0BeKT 6, 3Tax 3, oucs 26 3,26/4,5)6/ 5,27/6,}3)0/ 1,32. Atrectatr Ne RA.RU.11AA87 01 20.07.2015 .

Tenedon: +7 (49" 558-83-53, +7 (495) 558-82-44. Anpec 31eKTpOHHOM MOYTHI: ccve(@ccve.ru

3ASIBUTEJIDb OO01IecTBO C OTPAHUYCHHOW OTBETCTBEHHOCTHIO « ABTOTAHKY,
Poccus, 196247, Cankr-IlerepOypr, Jlenunckuit npocnekt, 1om 160, opuc 419.
OTI'PH: 1057812478790. Tenedon: +7 (812) 370-46-63.
Anpec 3nekTpoHHOM nouTh: info@gilbarco.ru

N3TOTOBUTEJb Veeder-Root Company, 2709 Route 764, Duncansville, PA 16635, CIIIA.

—
~~

MMPOAYKIOUA DnexTpoHacocHbie morpyxHbie arperathl Red Jacket m Red Jacket LPG Premier
(BBITTYCKAIOTCSI B COOTBETCTBHH C TEXHHYECKOW JOKyMEHTamued 3aBojga-u3rotoBuTesss Veeder-Root
Company) ¢ Ex-MapkupoBkoit corizacHo npunoxeHuto (cM. 6manku NeNe 0496718,0496719).

CepuilHbIi BBIIYCK.

KOJ TH BOATC 8413 70 2900,8413 70 2100

COOTBEI'CTKYETITPUBOBAHUAM IT TC 12/2011 «O 6Ge3onacHOCTH 000PYAOBAHUS Al PaOOTH BO
B3PBIBOOTIACHBIX CPEHax»

>

CEPTUO®OUKAT BbIIAH HA OCHOBAHHUU [IpoTokona onenkn n ucubitanui Ne 167.2018-T ot 08.08.2018
HcnpiTaTenbHoM 1a00paTOpUU TEXHUUECKUX YCTPOUCTB ABTOHOMHON HEKOMMEpPUYECKOH opraHu3aluu
«HannoHanbHBIX UCTIBITATENLHBIH U HAYYHO-UCCIIETOBATEIbCKIUNA HHCTUTYT 000pYyIOBaHUS
s B3peiBoomnacHbix cpea» MJI ExTVY (arrectat Ne POCC KII.0001.21MII19 ot 16.10.2015);

AKTa 0 pe3yJibTaTax aHajJnu3a COCTOSHUS MPOU3BOJCTBA cepTUGHIHpPyeMol npoaykiuu Ne 110-A/1S ot
27.07.2018 OpraHa mo cepTUGHUKAIUHA B3PBIBO3AIIUINEHHOTO U pyaHudHOT0 06opynoBanus (OC L[CBD)
OOmecTBa ¢ OTpaHUYEHHON OTBETCTBEHHOCTHIO «LleHTp mo cepTUdUKAUU B3PHIBO3AMIUIIEHHOTO

n. u pynaudHOoTo obopymoBanusa»y (OO0 «HAHUO I[CB2») (artectatr Ne RA.RU.11AA87 Boigan 20.07.2015).
Cxema cepTudukanuu - lc.

JOIIOJHUTEJBbHAA UHOOPMALIUA
[lepedeHb cTaHAAPTOB - CM. pHJIOXKeHHUE, Omank Ne 0496719.
VcnoBusg u CPOK XpaHCHUS YKa3aHBI B TeXHUYECKOH OOKYMCHTALUU.
Ha3HaueHHbIi cpok cimyxk0bl anekTpoHacocoB: Red Jacket- 20 meT; Red Jacket LPG Premier - 12 ner.

nusac 09.08.2018 mo UTEJBHO

PykoBoautens (ynonHOMOYEHHOE 3anoruu AHeKcaH,Hp CepreeBHq

JIMII0) OpraHa Mo cepTuUKALNU (noanuc) (nunanss, bamnu)

Uepnos bopuc Brnagumuposuu

(MHuumnanel, dpamunua)

DKcmepT (3KCIepT-ayIuTop)
(3xcTepTHl (9KCIEPTHI-ayJUTOPHI))



TAMOEHHDbIA COI03

HPUJIOKEHUE

K CEPTU®UKATY COOTBETCTBUA NeTC

RU C-US.AA87.B.01125 JIucr 1

Cepus RU Ne 0496718

1. HA3BHAYEHHUE U OBJACTb NTPUMEHEHUS

OnexTpoHacocHble norpyxHele arperatbl Red Jacket u Red Jacket LPG Premier (nanee - 25eKTpOHAcOCHI) MpeIHa3HAYCHBI TS
nepeKayk HeTenpoayKToB 1 xkuakoro tommusa (Red Jacket) u cxxmwkennoro rasa (Red Jacket LPG Premier).

O6nacthb NPUMCHCHHUS - B3PbIBOOIIACHBIC 30HBI TIOMEIICHUNA H HAapYy’XKHBIX YCTAHOBOK COIJIACHO EX-MapKPIpOBKe,

I'OCT IEC

60079-14-2011, periiaMeHTUPYIOIUM IPUMEHEHHUE IIEKTPOOOOPYAOBAHHUS BO B3PHIBOOIIACHBIX 30HAX.

2. OCHOBHBIE TEXHUYECKHUE JAHHBIE

2.1. Ex-mapKupoBKa:

- Red Jacket

- Red Jacket LPG Premier

2.3. lnana3oH 3Ha4eHHUH TeMIepaTyphl Okpykaromel cpenpl, °C

2.4. DnexTpuyecKye napamMeTpbl JIEKTPOHACOCOB:

Mopenu 31eKTpOHAcOCOB Tun [Totpebnsemast Hanpsokenue
3JIEKTPOJBUT ATENS MOILHOCTB, JL.C. nuranus, B
(xBT)
Red Jacket
AGP75S17-3RJ#,
P75U17-3RJ# V4P077 3/4 (0,56) 380-415
AGP75S17-3RJ*--- >
P75U17-3RJ... *
AGP150S17-3RJ#,
P150U17-3RJ# V4P157 1-1/2(1,12) 380-415
AGP150S17-3RJ*--- >
P150U17-3RJ*...
X4AGP150S17RJ#,
X4P150U17RJ# V4P157 1-1/2(1,12) 380-415
XA4AGP150S17RI****,
X4P150U17RJ****
AGP200SI7-4RJ#,
P200U17-4RJ# V4pP207 2 (1,49) 380-415

AGP200S17-4RJ ...
P200U17-4RJ*...

Red Jacket LPG Premier

V4L307 (c Hacocom 3 (2,2 380-415
P300V17 LPG-17)

V4L307 (c nHacocom 3(22) 380-415
P300V17 LPG-21)

V4L507 (c nacocom 5(3,7) 380-415
P500V17 LPG-24)

I Ga/Gbbcd HAT3 X
IGbExbcdHAT4 X
oT munyc 20...10 +40

Yacrora, Kommuect- Ilorpe6-

T BO (a3 JISIeMBIi
TOK, A

50 3 22
50 3 38
50 3 3.8
50 3 5.0
50 3 54
50 3 5,4
50 3 8,8

HpI/IMe‘{aHI/IeZ noa 3BE€3J04YKaMu U # B 0003HAaUYCHUHU MOZ[CJIeﬁ DJICKTPOHACOCOB YKAa3bIBA€TCA!:

RJ*##* - puxcupoBanHas [ymHa TpyOOIIpoBOAa, 0003HAYaeTCs B AIOMMax
[U# - perynupyemas qyrHa TpyOoIpoBoJa Hacoca, 0003HaYaeTCst OXHOHM Hudpoi

3. OIIMCAHHME KOHCTPYKIMHU U3JEJIHUA U OBECIIEYEHHUE B3PbIBO3AIIUMINEHHOCTH

Onextponacoc Red Jacket coctomt m3 makep/xomrekropa (¢ Ex-mapxmpoBkoit Ga/Gb Ex d +e HA U) c tpybGomposomom,
peryiaupyeMoit win GUKCUPOBAHHOM JUIMHBI, COEJMHEHHOTO COOCHO ¢ MOTOPHO-HACOCHBIM OJIOKOM.
MotopHo-HacocHslid 6ok UMP Brimtouaet B cebs anekrpoasurarens V4P207, V4P157, V4P077 (c Ex-mapkupoBkoit Ex d + e
mb IIA Ga U) u xpeutbuatky. [lepexaunBaemMoe TOIUIMBO Yepe3 3a30p MEXKIY POTOPOM M CTATOPOM BJIEKTPOABHUIATEINSA, a TaKKe C
BHEILIHEH CTOPOHBI CTATOPA, NOJAETCS B TPYOOIIPOBOA K MAKEP/KOIIIEKTOPY, YeM 00eCIIeurBaeTCs OXJIaXICHHUE JIEKTPOIBUraTes.
JIU1st TeTIOBOI! 3aIUTHI AJIEKTPOABUTAaTElICH Ha IBYX 0OMOTKaX CTaTOpa YCTAHOBJIEHBI OMMETAIIMIECKIE BBIKIIIOUAaTEIIH.
Tpy6onpoBoa COCTOMT U3 BHYTPEHHHMX M HApY>KHBIX COOCHBIX TpyO. Bo BHyTpeHHel TpyOe mpoioxkeH KabGedb 3IeKTPOMUTAHHS
JNEKTPOBUTATENs], @ 110 KOJNBIEBOMY 3a30py MEXKAY BHEIIHEW U BHYTpPEHHeiH TpyOoil mpoTekaeT nepexaynBaeMoe TOIIHBO.
{c makep/KOJJIEKTOpa BBIMNOIHEH M3 YyryHa M HMEeT M30JMPOBAHHOE OTHACICHHE i I Ka4YKHU TOIUIMBA M W30JHMPOBAHHOE

"Hre JUISL TIOAKJIFOUCHUS DJICKTPOIIUTaHUS.

PykxoBoauTtenp (ymoaHOMOUYEHHOE
JTWI0) OpraHa Mo CePTUPUKAIUH
Dkcnepr-aynutop (dKCmepr)

e ] wo
ifWTTTTI 1

. c— - T
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norun Anekcanap CepreeBuy

nHuumnansl, hamunua

Yepno bopuc Bragumuposuu

vHUUnansl, hamunus
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TAMOKEHHbBIH COI03

HPUJIOKEHUE

K CEPTUOUKATY COOTBETCTBHUA NeTC
Cepuss RU Ne 0496719

RU C-US.AA87.B.01125 JIuct 2

Onexrponacoc Red Jacket LPG Premier BrimonHeH B Buie TPyOBI, BHYTPH KOTOPOH PAacIioNOXeH 3nmeKTpoaBuratens V4L307,
V4L507 (¢ Ex-mapkuposkoii Ex d HA U), koTopslil ¢ oxHOI cTOpOHBI coeauHseTcs: coocHo ¢ HacocoM LPG-17 wmu LPG-21 wmm
LPG-24, a ¢ npyro#f CTOpOHBI BBHINOJHEH HarHETAaTENbHBIH HaTpyOOK, BO BHYTPEHHEH YacTH KOTOPOTO DPACIOIOKCH Pa3beM ULl
MOAKIIOYEeHHs Kalenst uyepe3 TpyOHBI BBOJ, a IO KOJNBIEBOMY 3a30py MEXIy BHEIIHEH M BHyTpeHHeH TpyOoH mpoTekaer
TepeKauuBacMoe TOILIUBO.

JI71s TETJIOBO# 3aLMTHI ANEKTPOJABUTaTEN e Ha IByX OOMOTKAaX CTATOPa yCTAHOBIICHBI OMMETAIIMYECKUE BBIKITIOUATEIH.

B3phIBO3aIMIIEHHOCTD 3JIEKTPOHACOCOB 00ECTICUNBAETCS BHIOIHEHHEM TPeOOBAHHUIA:

T'OCT 31441.1-2011 (EN 13463- R001) O6opymoBaHHe HEANEKTPHUYECKOE, MPESTHASHAYEHHOE TS IPUMEHEHHS B MOTCHIHAIEHO
B3pBIBOOIIACHBIX cpenax. Yacts 1. O6mue TpeboBanus,

T'OCT 31441.3-2011 (EN 13463-3:2005) O6opyznoBaHHe HEINEKTPUUECKOE, TPeIHa3HAYEHHOE TSl IPUMEHEHHUS B IOTEHIUAIBHO
B3pBIBOOIIACHEIX cpezaX. YacTs 3. 3amura B3psIBOHEIPOHHUIIAEMOI 0001049KO0iT «d»,

I'OCT 31441.5-2011 (EN 13463-5:2003) OGopyznoBaHue HE3NEKTPHIECKOE, peTHA3HAUEHHOE I IPUMEHEHHUs B TOTEHIHAIBHO
B3PBIBOOMACHEIX cpefax. YacTs 5. 3amura KOHCTPYKIMOHHOH Ge30macHoCThIo "¢,

T'OCT 31441.6-2011 (EN 13463-6:2005) O60pymoBaHue HEAIEKTPHUIECKOE, MMPEIHA3HAYCHHOE JJIsl IPUMCHEHHUS B MOTCHIIUATILHO
B3pBIBOOIIACHEIX cpefax. YacTs 6. 3amura KOHTPOIEeM HCTOYHMKA BOCIDIaMEHEHHs «by.

B3phIBo3aIMIIEHHOCTD YJIEKTPOIBUTaTeNIeil 00ecIieunBaeTcs BHITOIHEHHEM TpeOOBaHHUIA:

I'OCT 31610.0-2014 (IEC 60079-0:2011) B3psiBoonacusie cpezpl. Yacts 0+ O6opynosiine. Obmue TpedoBanus,

I'OCT 31610.26-2012 JIEC 60079-26:2006 B3priBoonacusle cpensl. Hacts 26. O60pyRoBaHUE ¢ YPOBHEM B3PHIBO3AILUTHI
obopynosanus Ga,

T'OCT IEC 60079-1-2011 B3spriBoomacusie cpensl. Yacts 1. O6opynoBaHHe ¢ BUIOM B3pHIBO3AIIUTHI «B3PHIBOHEIIPOUUIIAEMBIE
000104KH «d»,

I'OCT P M3K 60079-7-2012 BspriBoonacHsle cpenpl. Hacts 7. O6opynoBanue. [loBbiIeHHas 3auTa BHIA «E,

I'OCT P MK 60079-18-2012 BspsiBoomacuble cpenpl. Yacts 18, OOopynoBaHHe ¢ BHAOM B3PBIBO3ALIUTHI «TepMETH3ALNS
KOMIIayHJIOM «T».

4. MAPKHUPOBKA

MapkupoBka, HaHOCHMasl Ha 3JIEKTPOHACOCHI, BKIIOYAET CIETyOIINE JaHHbIE:

- TOBapHBIA 3HAK WIM HANMEHOBAHUE NPEATIPUSITHS - H3TOTOBHUTENS,

- THUI U37eNus, 3aBOACKON HOMEp U IOl BBITYCKa;

- Ex-mapkupoBky;

- CHeIWaJbHBII 3HAaK B3PHIBOOE30MAaCHOCTH;

- Juama3’oH TeMIepaTyphl OKpysKaromeil cpep;

- IpeaynpeAUTENbHbIC HAAIUCHU;

- HOMep cepTH(HKaTA.

U IpyTHe JaHHbIe, KOTOPbIE N3TOTOBUTEINb JOIKEH OTPA3UTh B MAPKUPOBKE, €CITH 3TO TPeOyeTcsl TEXHUIECKON JOKyMEHTalueH.

5. CHELUAJIBHBIE YCJIOBUSA NPUMEHEHUSA

3nak X, crosmmii mocne Ex-MapKUpoBKHM, O3HA4aeT, YTO MpPU IKCIUTyaTallM AJIEKTPOHACOCOB HEOOXOIMMO COOJI0IATH
CJIEIYIOIHeE CIIENHaIbHbIEC YCIOBHS:

5.1. Bce Monenu SIEKTPOHACOCOB M CBSI3aHHOE C HHUMH OOOpYIOBaHHE JOJDKHBI YCTAaHABIUBATHCS B COOTBETCTBHH C
TpeboBaHUAMH 10 MOHTaXXY. CMoTpu PykoBoacTBo mo skcruryarauuu 051-327-1, 577014-049.

5.2. Ilpn MOHTaXe ¥ TEXHHIECKOM OOCIIY)KHBaHUH 3JIEKTPOHACOCOB, BO M30eKaHUE OIACHOCTH BO3TOPAHUS OT (PPHUKIIMOHHBIX
HCKp, 00pa3ylomuxcs MpU TPEHUH UM COyJapeHHH JieTalel, HeoOXOAMMO HCHONb30BaTh WHCTPYMEHTHI, HE CO3/AIOLINE UCKpP OT
MeXaHUYEeCKUX ynapoB coriacHo PykoBozacTam 1o skcmtyaranuu 051-327-1, 577014-049.

5.3. Motopno-HacocHsblii 610k (UMP) 1 GyHKIHOHAIBHBIE KOMIIOHEHTHI CUCTEMBI HE TTOUIEKAT PEMOHTY, a MOIeKAT 3aMeHe Ha
COOTBETCTBYIOIIMI OJIOK WM KOMIIOHEHT OT IIPOM3BOJUTENS B CITydae MOBPEXKICHNS WIH BBIX0/a U3 CTPOSL.

CrnenuajbHble YC/10BUs, 0003Ha4YeHHbIe 3HAKOM X, J0JIKHbI OBITH OTPa’KeHbl B CONPOBOJMTEILHOI JOKYMEHTALMH,
nojJieskamieii 00si3aTeIbHON MOCTABKe B KOMILIEKTe C KaIbIM 3JIeKTPOHACOCOM.

BHeceHne wu3MeHeHMii B COIJIACOBAHHbIE KOHCTPYKIMIO 3J1€KTPOHACOCOB BO3MOKHO TOJBKO MO COIVIACOBAHHIO C
HAHHO L CBI B coorBercTBHM ¢ TpeboBanusimu TP TC 012/2018.

HMucnexuuonnbIii koHTpoas - 2019 r., 2020 r., 2021 r., 2022 r.

PykoBoauTtens (yImoJHOMOYEHH< Anexcanap CepreeBud

noanuce vHUUnansl, bamunus

JUII0) OpTaHa mo cepTUPHUKAIUH
YepHnos bopuc Binagumuposuy

vHUUMansl, pamunus

DKcnepr-ayauTop (3KcmepT)
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